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Relativamente a este documento

1 Relativamente a este

Leuze

documento

1.1 Meios de representacgao utilizados

Tab. 1.1: Simbolos de aviso e palavras-chave

Simbolo de perigos para o ser humano

Simbolo de perigos de radiagéo laser nociva

e B P

Simbolo em caso de possiveis danos materiais

NOTA

Palavra-chave para danos materiais

Indica os perigos que podem provocar danos materiais, caso nao sejam
cumpridas as medidas para se evitarem situacdes de perigo.

CUIDADO

Palavra-chave para ferimentos ligeiros

Indica os perigos que podem levar a ocorréncia de ferimentos ligeiros, ca-
S0 ndo sejam cumpridas as medidas para se evitarem situacdes de perigo.

AVISO

Palavra-chave para ferimentos graves

Indica os perigos que podem levar a ocorréncia de ferimentos graves ou
mortais, caso nao sejam cumpridas as medidas para se evitarem situa-
¢cbes de perigo.

Tab. 1.2: Outros simbolos

@

Simbolo para conselhos
Os textos com este simbolo apresentam informacdes adicionais.

Simbolo para agbes de manejo
Os textos com este simbolo descrevem agoes a serem realizadas.

Simbolo para resultados de manejo
Textos com este simbolo descrevem o resultado do manejo anterior.

Leuze electronic GmbH + Co. KG
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Tab. 1.3: Termos e abreviagdes
BCB Fita de codigo de barras
BPS Sistema de posicionamento por cédigo de barras
CFR Code of Federal Regulations (regulamentos dos EUA)
DAP Device Access Point
DCP Discovery and Configuration Protocol
CEM Compatibilidade eletromagnética
EN Norma europeia
FE Terra funcional
GSD General Station Description
GSDML Generic Station Description Markup Language
GUI Interface grafica do usuario (Graphical User interface)
10 ou I/O Entrada/saida (Input/Output)
&M Information & Maintenance
IP Internet Protocol
LED Diodo luminoso (Light Emitting Diode)
MAC Media Access Control
MVS Tipo de cddigo de barras de controle
MVO Tipo de cddigo de barras de controle
NEC National Electric Code
oSl Open Systems Interconnection Model
PELV Tensao de seguranca extra-baixa (Protective Extra Low Voltage)
PNO PROFIBUS Nutzerorganisation e.V.
RT Real Time
SNMP Simple Network Management Protocol
CLP Controlador loégico programavel
(equivalente a programmable logic controller (PLC))
TCP Transmission Control Protocol
UDP User Datagram Protocol
uSB Universal Serial Bus
UL Underwriters Laboratories
uv Ultravioleta
XML Extensible Markup Language

Leuze electronic GmbH + Co. KG
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2 Seguranga

O presente sensor foi desenvolvido, produzido e inspecionado tendo em consideragdo as normas de segu-
rancga validas. Ele corresponde ao atual estado da técnica.

2.1 Utilizacao prevista

O dispositivo € um sistema de medicao 6tico, que, com laser de luz vermelha visivel de classe de laser 1,
determina sua posigdo em relagao a uma fita de cédigo de barras fixa.

Todos os dados de precisao do sistema de medigdo BPS 300 dizem respeito a posigao relativa para a fita
de cédigo de barras montada de forma fixa.

/\ CUIDADO

Utilizar apenas fitas de cédigo de barras aprovadas!

| As fitas de codigo de barras aprovadas pela Leuze e apresentadas como acessorio no website
da Leuze s&o uma importante parte integrante do sistema de medicao.

Fitas de codigo de barras ndo aprovadas pela Leuze nao sao permitidas.
Neste caso, ndo estara garantida uma utilizagdo conforme com a prevista.

Campos de aplicagdo

O BPS foi concebido para o posicionamento nos seguintes campos de aplicagao:
* Monovia eletrificada
» Eixo de movimentagao e elevacao de sistemas de armazenagem automatica
* Unidades de deslocamento
* Pontes de gruas de portico e respetivos ganchos de elevacao
» Elevadores

/\ CuIDADO

Respeitar a utilizagao prevista!

\ | A protecéo do pessoal operador e do dispositivo ndo € garantida se o dispositivo n&o for aplica-
do de acordo com a sua utilizagao prevista.

% Aplique o dispositivo apenas de acordo com a sua utilizag&o prevista.

% A Leuze electronic GmbH + Co. KG n&o se responsabiliza por danos resultantes de uma
utilizacao nao prevista.

% Leia este manual de instrugdes antes do comissionamento do dispositivo. O conhecimento
do manual de instrugdes faz parte da utilizagdo prevista.

NOTA

Respeitar as normas e os regulamentos!
% Tenha presente as determinagdes legais validas localmente e os regulamentos das asso-

ciagOes profissionais.

2.2 Aplicagao impropria previsivel
Qualquer utilizagédo que divirja da «Utilizagao prevista» é considerada incorreta.
Nao é permitida a utilizacdo do dispositivo nas seguintes situagdes:
» Em areas com atmosferas explosivas
» Para fins medicinais

« Como componente de seguranca independente no sentido da diretiva maquinas

Com a concepgao adequada da combinagao de componentes pelo fabricante da maquina, é
possivel o uso como componente relacionado a seguranga dentro de uma fungéo de seguran-
ca.

Leuze electronic GmbH + Co. KG BPS 304i 8
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23

24

25

NOTA

Nao manipular nem alterar o dispositivo!
% Nao efetue manipulagdes ou modificagdes no dispositivo. Manipulagdes e alteragdes do

dispositivo ndo s&o permitidas.

% A utilizagdo de uma fita de cddigo de barras néo liberada pela Leuze equivale a uma mani-
pulagdo ou alteragdo no dispositivo/sistema de medicao.

% O dispositivo ndo pode ser aberto. Ele ndo contém nenhuma pecga que deva ser ajustada ou
esteja sujeita a manutencgao por parte do usuario.

% Um reparo pode ser efetuado apenas pela Leuze electronic GmbH + Co. KG.

Pessoas capacitadas

A conexao, montagem, o comissionamento e o ajuste do dispositivo apenas podem ser efetuados por pes-
soas capacitadas.

Os requisitos para pessoas capacitadas sao:
» Dispor de formagao técnica apropriada.
« Conhecer as regras e os regulamentos da seguranca no local de trabalho.
* Conhecer o manual de instru¢des do dispositivo.
» Ter recebido instru¢des sobre a montagem e operacgao do dispositivo pelo responsavel.

Eletricistas
Os trabalhos elétricos apenas podem ser realizados por eletricistas.

Devido a sua formacgéo técnica, conhecimentos e experiéncia, bem como devido ao seu conhecimento das
normas e disposigdes pertinentes, os eletricistas sdo capazes de realizar trabalhos em instalagoes elétri-
cas e detectar possiveis perigos.

Na Alemanha, os eletricistas devem cumprir as disposigées dos regulamentos de prevengao de acidentes
DGUV Norma 3 (p. ex., mestre eletricista). Em outros paises séo validos os respectivos regulamentos, os
quais devem ser respeitados.

Exoneragao de responsabilidade
A Leuze electronic GmbH + Co. KG n&o é responsavel nos seguintes casos:
» O dispositivo ndo é empregado como oficialmente previsto.
» Nao foram consideradas aplicagdes erradas, minimamente previsiveis usando o bom senso.
* Montagem e ligacgao elétrica realizadas inadequadamente.
» Sao efetuadas alteragdes (p. ex., estruturais) no dispositivo.

Avisos de laser

RADIAGAO LASER - EQUIPAMENTO LASER CLASSE 1
O dispositivo cumpre os requisitos da IEC/EN 60825-1:2014 para um produto da classe de la-
ser 1, bem como as disposigdes conforme a U.S. 21 CFR 1040.10 com os desvios correspon-
dentes a "Laser Notice No. 56" de 08.05.2019.
CUIDADO: Abrir o dispositivo pode conduzir a uma exposigao perigosa a radiagao.

% Observe as determinagdes legais locais quanto a protecéo contra radiagdo laser.

% Manipulagdes e alteragbes do dispositivo ndo sdo permitidas.
O dispositivo ndo contém nenhuma peca que deva ser ajustada ou esteja sujeita a manu-
tengao por parte do utilizador.
Um reparo pode ser efetuado apenas pela Leuze electronic GmbH + Co. KG.

Leuze electronic GmbH + Co. KG BPS 304i 9



Descrigao do dispositivo

Descrigao do dispositivo
Visao geral dos dispositivos

Generalidades

O sistema de posicionamento por codigo de barras BPS determina sua posicado com um laser de luz ver-
melha visivel e o valor da velocidade relativamente a uma fita de cédigo de barras colocada ao longo do
percurso. Isto ocorre através das seguintes etapas:

» Leitura de um cédigo na fita de cdédigo de barras (veja a figura seguinte)
» Determinagéo da posi¢ao do codigo de barras lido no raio de detecgéo
+ Calculo de precisdo submilimétrica da posigéo da informagao e da posigao do cédigo em relagéo ao
centro do dispositivo.
A seguir sado transmitidos ao controle o valor de posi¢ao e de velocidade através da interface Host.

O BPS é composto pela carcaga do dispositivo e pela tampa de conexao da interface para ligar ao contro-
le. Opcionalmente, o BPS pode ser fornecido com display e aquecimento da parte o6tica.

Para a conexao da interface PROFIBUS, estao disponiveis as seguintes tampas de conexao:
» Tampa de conexdo MS 304 com conectores M12
» Tampa de conexdo MK 304 com bornes de conexao por mola

000040

Leuze

000068 G40

G40 |Leuze 000064 G40 Leuze

G40 Leuze 000044

1 Fita de cddigo de barras

2 Tampa de conexao

3 Carcaca do dispositivo

4 Centro do raio de detecgéo (centro do dispositivo, valor de posigao emitido)

Fig. 3.1: Estrutura do dispositivo, disposigcao do dispositivo e saida do feixe

Caracteristicas de desempenho
Sao estas as caracteristicas de desempenho mais importantes do sistema de posicionamento por cédigo
de barras:

» Posicionamento com precisao submilimétrica de 0 até 10.000 m

» Para regulagédo com velocidades de movimento elevadas de até 10 m/s

» Medicao simultanea da posicao e da velocidade

» Faixa de trabalho: 50 até 170 mm; permite posicdes de montagem flexiveis

* Interfaces: fieldbus PROFINET, fieldbus PROFIBUS, SSI, RS 232/RS 422, RS 485

» Entradas e saidas binarias para controle e monitoramento do processo

» Configuragao através da ferramenta webConfig ou de fieldbus

Leuze electronic GmbH + Co. KG BPS 304i
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» Diagnostico através da ferramenta webConfig ou do display opcional
» Variante opcional com display
» Variante opcional com aquecimento para utilizagdo até -35 °C

Acessorios

Para o sistema de posicionamento por cédigo de barras, estdo disponiveis acessérios especiais. Os aces-
sorios estao perfeitamente adaptados ao BPS:

+ Fita de codigo de barras muito flexivel, resistente a riscos, atrito e a raios UV
» Suportes de fixagdo para a montagem na posi¢ao precisa com um parafuso (easy-mount)

» Tecnologia de conexado modular através de tampas de conexao com conectores M12 ou bornes de co-
nexao por mola

Modelo de dispositivo com aquecimento

O sistema de posicionamento por cédigo de barras pode ser obtido opcionalmente na variante com aque-
cimento integrado. O aquecimento vem montado de fabrica.

O aquecimento nado deve ser montado pelo proprio cliente!
% Nao é possivel uma montagem realizada pelo préprio cliente no local.

O aquecimento é composto por duas partes:
» Aquecimento do vidro frontal
* Aquecimento da carcaga
Carateristicas do aquecimento integrado:
* Aumento da area de aplicagdo do BPS até -35 °C
» Tensédo de alimentagédo 18 ... 30 V CC

» Liberacdo do BPS através de chave de temperatura interna (retardo na energizagao aprox. 30 min a
24 V CC e uma temperatura ambiente minima de -35 °C)

+ Secao transversal necessaria do cabo para a alimentagéo de tensdo: min. 0,75 mm?

Nao usar cabos pré-confeccionados!
% Na&o é possivel a utilizagédo de cabos pré-confeccionados.

O consumo de corrente do BPS é demasiado elevado para os cabos pré-confeccionados.

Fungao

Quando se aplica tenséo de alimentacao ao BPS, uma chave de temperatura realiza a alimentagao de cor-
rente primeiro apenas para o aquecimento (aquecimento do vidro frontal e aquecimento da carcacga).
Quando durante a fase de aquecimento (aprox. 30 min) a temperatura interna ultrapassa os 15 °C, a cha-
ve de temperatura libera a tenséo de alimentagao para o BPS. Em seguida, é realizado o autoteste e a
transi¢cao para o modo de leitura. Quando o LED PWR se acende, isso indica a operacionalidade geral.

Quando a temperatura interna alcanga aprox. 18 °C, outra chave de temperatura desliga o aquecimento
da carcaca e volta a liga-lo se necessario (quando a temperatura interior fica abaixo de 15 °C). Isso nao
provoca a interrupgado do modo de leitura.

O aquecimento do vidro frontal continua ativado até uma temperatura interna de 25 °C. A partir dai, o
aquecimento do vidro frontal desliga-se e volta a ligar-se com uma histerese de comutagéao de 3 °C com
uma temperatura interna inferior a 22 °C.

Leuze electronic GmbH + Co. KG BPS 304i 11
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3.2 Tecnologia de conexao
Para a conexao elétrica do BPS, estao disponiveis as seguintes variantes:
» Tampa de conexdo MS 304 com conectores M12
» Tampa de conexdo MK 304 com bornes de conexao por mola
A alimentacao de tenséo (18 ... 30 VCC) é ligada de acordo com o tipo de conexao selecionado.

Ha duas entradas/saidas de chaveamento livremente programaveis para adaptacéao individual a cada apli-
cacao.

3.21 Tampa de conexao MS 304 com conectores M12

A tampa de conexdo MS 304 dispbe de trés conectores M12 e de um conector fémea USB do tipo Mini-B
como interface de servigo para configuracdo e diagnéstico do BPS.

Na MS 304 encontram-se as chaves seletoras de enderecos para definir o endere¢co de PROFI-
BUS e a memodria de parametros integrada para facilitar a substituigdo do BPS.

Na MS 304 s&o salvos tanto os ajustes quanto o endereco de PROFIBUS, e transmitidos auto-
maticamente para o dispositivo a cada vez que o dispositivo é iniciado.

// -.

\/

A/

@ @
®

,‘

Y

1 PWR/SW IN/OUT: conector M12 (com codificagéo A)

2 ASSISTENCIA: conector fémea USB Mini-B (atras da capa protetora)
3 HOST / BUS IN: conector M12 (com codificagao B), PROFIBUS 0

4 BUS OUT: conector fémea M12 (com codificagdo B), PROFIBUS 1
Fig. 3.2: Tampa de conexado MS 304, conexdes

Conexao de blindagem
% A conex&o de blindagem é realizada através da carcaga dos conectores M12.

3.2.2 Tampa de conexao MK 304 com bornes de conexao por mola
A tampa de conexdo MK 304 permite conectar o BPS diretamente sem mais conectores.

* A MK 304 dispde de trés passadores de cabo, onde se encontra também a conexao de blindagem pa-
ra o cabo da interface.

* Um conector fémea USB do tipo Mini-B se destina a assisténcia e a configuracéo e diagndstico do
BPS.

Leuze electronic GmbH + Co. KG BPS 304i 12
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Na MK 304 encontram-se as chaves seletoras de enderecos para definir o enderegco de PROFI-
BUS e a memodria de parametros integrada para facilitar a substituicdo do BPS.

Na MK 304 s&o salvos os ajustes e o enderegco de PROFIBUS, e transmitidos automaticamente
para o dispositivo a cada vez que o dispositivo € iniciado.

1 3x bucha de cabo, M16 x 1,5
2 ASSISTENCIA: conector fémea USB Mini-B (atras da capa protetora)

Fig. 3.3: Tampa de conexado MK 304, conexdes

Confeccgao de cabos e conexao de blindagem
% Remova a bainha do cabo de conexdo para um comprimento de aprox. 78 mm. O entrangado de blin-

dagem deve ter 15 mm de livre acesso.
% Introduza cada corddo nos bornes de acordo com o plano.

Nao usar ponteiras!
% Nao recomendamos a utilizagdo de ponteiras para a confecgéo de cabos.

Ao inserir 0 cabo na unido parafusada metalica, ele entra automaticamente em contato com a
blindagem e se fixa apertando o alivio de tragéo.

%) @

< ~15mm > ~ 55 mm ~ 8 mm

1 Diametro da area de contato do cabo: 6 ... 9,5 mm
2 Diametro da area de contato da blindagem: 5 ... 9,5 mm

Fig. 3.4: Confecgéo do cabo para tampas de conexdo com bornes de conexao por mola

13
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3.3 Elementos indicadores

Opcionalmente, o BPS pode dispor de display, dois botées de controle e LEDs ou de apenas dois LEDs
como elementos indicadores na carcaga do dispositivo.

3.3.1 Indicadores LED

A carcaga do dispositivo dispde dos seguintes indicadores LED multicolores como elemento indicador pri-
mario:
+ PWR

+ BUS

& Leuze electronic ‘

BiEl

1 LED PWR

2 LED BUS

3 Display

4 Botdes de controle

Fig. 3.5: Indicadores na carcaga do dispositivo
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Tab. 3.1:

Significado dos indicadores LED na carcaga do dispositivo

Leuze

LED

Cor, estado

Descrigcédo

LED 1
PWR

Apagado

O dispositivo esta desligado
+ Sem tensao de alimentagao

Verde, piscando

O dispositivo esta sendo iniciali-
zado

* Tensao de alimentagao co-
nectada

* Inicializagdo em curso

* Nenhuma emissao do valor
medido

Verde, luz continua

O dispositivo esta trabalhando
* Inicializagao concluida
» Emissao do valor medido

Vermelho, piscando

Aviso definido

* Nenhuma medigéo (p. ex. ne-
nhuma fita de cédigo de bar-
ras)

Vermelho, luz continua

Erro de dispositivo

» O funcionamento do dispositi-
vo ¢ limitado

» Detalhes sobre o protocolo de
eventos

(veja Capitulo 10.1.1 "Diag-
nostico com a ferramenta we-
bConfig")

Laranja, luz continua

Assisténcia ativa
« Sem dados na interface Host

» Configuragao através da inter-
face de servico USB

LED 2
BUS

Apagado

Sem tensao de alimentacao

Verde, piscando

» Estabelecimento de comuni-
cacao com master

+ O dispositivo aguarda novo
estabelecimento de comuni-
cagao

» Sem intercambio de dados ci-
clico

Verde, luz continua

» Comunicagdo com o master
estabelecida

* Intercambio de dados ciclico
ativo

Vermelho, piscando

» Parametrizacao ou configura-
¢ao falhou

* Erro de comunicagao detecta-
do (erro DP)

* Sem intercambio de dados ci-
clico

Leuze electronic GmbH + Co. KG BPS 304i
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3.3.2

Indicadores de display

O display opcional do BPS ¢ usado apenas como elemento indicador. O display tem as seguintes caracte-
risticas:

* Monocromatico com retroiluminagéo branca
* Duas linhas, 128 x 32 pixéis
* |dioma do display: inglés
Através de dois botdes de controle é possivel controlar quais valores sdo exibidos no display.

A retroiluminagao é ativada pressionando qualquer botao de controle e se desativa automaticamente dez
minutos depois.

O display mostra o conteudo em duas linhas:
» Alinha superior do display mostra a fungéo selecionada com o termo em inglés.
* Alinha inferior do display mostra os dados da fungao selecionada.

& Leuze electronic

1 Display
2 Botdes de controle

@ ©)

Fig. 3.6: Display na carcaca do dispositivo

Funcgodes do display
As fungdes que seguem podem ser selecionadas e exibidas no display:

» Valor de posigao

* Position Value

» Valor de posicdo em mm

Indicador com «.» como caractere de separagao decimal (p. ex. + 34598.7 mm)

* Qualidade da leitura

* Quality

* 0...100 %
» Status do dispositivo

* BPS Info

» System OK [ Warning | Error
» Status I/0

Status das entradas/saidas
» Status I/O
e 1011In:0/102 Out:0
IN/OUT de acordo com a configuragao, 0/1 para estado de I/O

* Enderecgo do dispositivo para comunicagdo Host

* BPS Address

» Valor decimal do endereco de PROFIBUS, p. ex. 126
* Informacbes da versao

Versao de hardware e de software do dispositivo
* Verséo

Leuze electronic GmbH + Co. KG BPS 304i 16
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3.4

3.41

 SW:V1.3.0 HW:1

Ativacgao do laser selecionando Quality!

% Se a medig&o da posigéo estiver parada e, assim, o laser desligado, ao ativar Quality, o la-
ser é ligado e a medic&o da posicao iniciada.

O display é comandado pelos botdes de controle:
* 1 — Enter: ativar ou desativar a fungéo de alternancia do display
+ W — Para baixo: navegar nas fungbes (para baixo)

Exemplo: representagao do status I/O no display
1. Presséao do botédo « : indicador piscando

2. Pressao do botédo W : o indicador passa do valor de posi¢ao (Position Value) para a qualidade da leitu-
ra (Quality)

3. Pressao do botao W : o indicador passa da qualidade da leitura (Quality) para o status do dispositivo
(BPS Info)

4. Presséao do botdo W : o indicador passa do status do dispositivo (BPS Info) para o status /O (/O Sta-
tus)

5. Pressao do botao ! : é apresentado o status 1/0 (/O Status); o indicador para de piscar

Indicagdo no display ao iniciar o dispositivo

Ao iniciar o dispositivo, é apresentada, primeiro, uma indicagédo de inicializagdo e depois, por breves ins-
tantes, outra com as informagdes da versao.

A indicagdo padrao no display ao iniciar o BPS ¢é Position Value.
Fita de codigo de barras

Generalidades
A fita de codigo de barras (BCB) é fornecida em variantes diferentes:
 Fita de codigo de barras BCB G40 ... em grade de 40 mm
Cddigo Code128 com conjunto de caracteres C, crescendo em 4 digitos (p. ex. 000004, 000008, ...)
 Fita de cdédigo de barras BCB G30 ... em grade de 30 mm
Cdédigo Code128 com conjunto de caracteres C, crescendo em 3 digitos (p. ex. 000003, 000006, ...)

Uma fita de cédigo de barras é composta por rétulos de posicao individuais seguidos em uma das duas
grades. Para a separacao da fita de codigo de barras, estdo previstas determinadas arestas de corte.

A fita de codigo de barras é fornecida em rolo. Em um rolete estédo até 300 m de fita de cédigo de barras
com o sentido de enrolamento de fora para dentro (nUmero menor no exterior). Se forem pedidos mais de
300 m de fita de codigo de barras, o comprimento total é distribuido em rolos de 300 m, no maximo.

Fitas de codigo de barras padrao em incrementos de comprimento fixos, assim como fitas de codigo de
barras especiais com valor inicial da fita, valor final da fita, comprimento e altura individuais, podem ser en-
contradas no website da Leuze, sob os acessorios dos dispositivos BPS 300.

Para fitas de cédigo de barras especiais, um assistente de entrada de dados esta disponivel no website da
Leuze, sob os dispositivos BPS 300 — guia Acessdrios. O assistente de entrada de dados auxilia na entra-

da dos dados individuais da fita e cria um formulario de solicitacdo ou pedido com o nimero de artigo cor-

reto e a designacéo de tipo.

Apenas um tipo de fita de cédigo de barras por instalagao!

% Em uma instalagdo, use apenas BCB G30 ... com grade de 30 mm ou apenas BCB G40 ...
com grade de 40 mm.
Se forem usados tipos BCB G30 ... ou BCB G40 ... diferentes em uma instalagao, o BPS
nao pode garantir uma determinagéo exata da posicao.

Leuze electronic GmbH + Co. KG BPS 304i 17
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o

NOTA

Configurar o BPS para o tipo de fita de cédigos de barras usado!
% O tipo de fita de codigos de barras usado deve ser definido na configuragdo BPS com o
parémetro Sele¢ao de fita ; veja Capitulo 8.5.2 "Mdodulo de paradmetros do dispositivo —
parametros definidos de forma fixa".

% Quando é fornecido, o BPS vem definido para uma fita de codigos de barras BCB G40 ...

em grade de 40 mm.
Se a BCB G30 ... for usada com uma grade de 30 mm, é preciso ajustar a Selegao de fita

na configuracdo BPS.

% Se o tipo de fita de codigos de barras usado ndo corresponder a Selecdo de fita configura-
da no BPS, ele ndo consegue determinar a posigdo com precisao.

Fita de cédigo de barras BCB G40 ... em grade de 40 mm

®

Leuze 000040 G40 || Leuze 000044 G40||Leuze 000048 G40 |[Leuze 000052 G40

b o

1 Rétulo de posigao com valor de posi¢ao
2 Aresta de corte
3 Dimenséo de grade = 40 mm
4 Altura
Alturas padrdo: 47 mm e 25 mm
5 G40 = identificacdo em texto legivel para grade de 40 mm
Fig. 3.7: Fita de codigo de barras BCB G40 ... em grade de 40 mm

NOTA

i

Fitas de codigo de barras padrao BCB G40 ... estdo disponiveis para entrega em diferentes in-
crementos de comprimento com as seguintes alturas:

-47 mm
-25mm

Fitas de codigo de barras especiais BCB G40 ... estdo disponiveis para entrega em incremen-
tos milimétricos de altura, entre 20 mm e 140 mm.

Para fitas de cddigo de barras especiais, um assistente de entrada de dados esta disponivel no
website da Leuze, sob os dispositivos BPS 300 — guia Acessorios. O assistente de entrada de
dados auxilia na entrada dos dados individuais da fita e cria um formulario de solicitacdo ou pe-
dido com o numero de artigo correto e a designacéo de tipo.
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3.4.2

Fita de cédigo de barras BCB G30 ... em grade de 30 mm

30

Leuze 000018 G30||Leuze 00Q021 G30||Leuze 000024 G30| |Leuze 000027 G30||Leuze 000030 G30

5

1 Rétulo de posigao com valor de posi¢éao

2 Aresta de corte

3 G30 = identificagdo em texto legivel para grade de 30 mm

Fig. 3.8: Fita de cddigo de barras BCB G30 ... em grade de 30 mm

NOTA
Fitas de cddigo de barras padrao BCB G30 ... estdo disponiveis para entrega em diferentes in-
crementos de comprimento com as seguintes alturas:

-47 mm

-25mm

Fitas de codigo de barras especiais BCB G30 ... estdo disponiveis para entrega em incremen-
tos milimétricos de altura, entre 20 mm e 140 mm.

Para fitas de cddigo de barras especiais, um assistente de entrada de dados esta disponivel no
website da Leuze, sob os dispositivos BPS 300 — guia Acessoérios. O assistente de entrada de
dados auxilia na entrada dos dados individuais da fita e cria um formulario de solicitagdo ou pe-
dido com o numero de artigo correto e a designacao de tipo.

Codigos de barras de controle

Com a ajuda de cédigos de barras de controle, colados nas posi¢des correspondentes sobre a fita de codi-
go de barras, é possivel ativar ou desativar fungdes no BPS, p. ex., comutar entre valores de posigao dife-
rentes em bifurcagdes.

Para o cédigo de barras de controle, é usado o tipo de cdédigo Code128 com conjunto de caracteres B.

Rétulo MVS
Designagao: BCB G40 ... MVS ou BCB G30 ... MVS

O rotulo MVSé um codigo de barras de controle para a comutagéo dos valores de posigéo, independente-
mente do sentido, de uma fita de codigo de barras para outra no centro do rétulo do codigo de barras de
controle.

Se, ao alcangar a posi¢gao de comutagao no centro do rétulo MVS, o BPS nao detectar a nova segao de fi-
ta de cddigos de barras no raio de deteccao, a partir do centro do rétulo MVS, para a metade da largura do
rétulo, é indicado ainda o valor de posigéo da primeira segao da fita de cédigos de barras.
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Leuze 000040 G40||Leuze 000044 G40 || Leuze MVS G40

1 Cddigo de barras de controle
2 Desativagéo da detecgdo de posicao no final do rétulo MVS

Fig. 3.9: Disposigéo do coédigo de barras de controle MVS

Rétulo MVO
Designacgao: BCB G40 ... MV0 ou BCB G30 ... MV0O

O rétulo MV0é um cédigo de barras de controle para a comutagéo dos valores de posicao, independente-
mente do sentido, de uma fita de codigo de barras para outra no centro do rétulo do coédigo de barras de
controle.

Se, ao alcangar a posigao de comutagao no centro do rétulo MVO, o BPS néo detectar a nova secéo de fita
de cddigos de barras no raio de detecgao, entdo nenhuma posigéao sera emitida a partir do meio da etique-

ta MVO.
?

Leuze 000040 G40||Leuze 000044 G40||Leuze MI O G40

1 Cddigo de barras de controle
2 Desativagédo da detecgéo da posigao a partir do centro do cédigo de barras de controle

Fig. 3.10: Disposicéo do cédigo de barras de controle MVO

Disposicao do codigo de barras de controle

O cdédigo de barras de controle é colocado de forma a substituir um codigo de barras de posigéo ou a unir
entre si duas fitas de codigo de barras com areas de valores diferentes.

Leuze electronic GmbH + Co. KG BPS 304i 20



Leuze

Descrigao do dispositivo

Depois do codigo de barras de controle MVS ou MV0, ndo é necessario que se siga imediatamente um ré-
tulo de posigao. Para uma determinagao continua do valor de medicao, pode existir um espago menor ou
igual a uma largura de rétulo (40 mm) entre os cddigos de barras de controle e o rétulo de posi¢ao seguin-

te.
NOTA

Distancia entre dois codigos de barras de controle!
% Assegure-se de que ha sempre apenas um codigo de barras de controle (ou rétulo de mar-

ca) no raio de detecgao.
A distancia minima entre dois cédigos de barras de controle é, assim, determinada pela dis-

tancia do BPS da fita do codigo de barras e dos comprimentos dai resultantes do raio de
deteccao.

Os codigos de barras de controle sao colados na fita de cédigo de barras existente.

Um cédigo de barras de controle deve cobrir um cédigo de barras de posicao completo e manter a dimen-

sao de grade correta:
» 30 mm em fitas de cédigos de barras BCB G30 ...

* 40 mm em fitas de codigos de barras BCB G40 ...

% Mantenha o minimo de espago possivel entre as fitas de codigos de barras entre as quais

pretende comutar.

v

000040 G40||Leuze 000044 G40 |[Leuze

015000 G40||Leuze 015004 G40

Leuze

v/

Leuze 000040 G40||Leuze 000044 G40||Leuze  00(Leuze

Leuze

@

Leuze 015004 G40

1 Cddigo de barras de controle bem colado na fita de cddigo de barras
2 Cddigo de barras de controle com espago pequeno entre duas fitas de cddigo de barras

Fig. 3.11: Disposigéo correta do cédigo de barras de controle

Espacos na fita de cédigo de barras!
% Evite espagos em branco e superficies de alto brilho.
% Mantenha o espaco entre as duas fitas de cddigo de barras e o cédigo de barras de contro-

le tdo pequeno quanto possivel.

21
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Comutacio do valor de medicéao entre duas fitas de cédigo de barras com areas de valores
diferentes

Com o codigo de barras de controle MVS ou MVO, é feita a comutagao entre duas fitas de codigo de bar-
ras.

NOTA

o

Diferenga de 1 m dos valores de posicao do codigo de barras para a comutagao correta
do valor de medigao!

% No caso de areas de valores diferentes das fitas de cédigos de barras, verifique se entre o
codigo de barras de posicao atual (antes do cédigo de barras de controle) e o seguinte (de-
pois do cédigo de barras de controle) existe uma distancia minima de 1 m do valor de posi-
gao.

Se a distancia minima entre os valores do codigo de barras néo for mantida, isso pode pre-
judicar a detecgéo da posicao.

= Exemplo (fita de cddigos de barras BCB em grade de 40 mm): se o ultimo codigo de barras
de posicdo na BCB antes do cédigo de barras de controle for 757120, o cédigo de barras de
posicao seguinte na fita de codigos de barras depois do cédigo de barras de controle deve
ser, pelo menos, 75220.

» O final da fita de cddigo de barras atual e o inicio da seguinte podem terminar ou comegar com cédi-
gos de barras de posi¢cdo completamente diferentes.

* A comutacéo do valor de posigao por intermédio do cédigo de barras de controle sempre é feita na
mesma posig¢ao, ou seja, funciona para a comutacgao da fita atual para a seguinte e vice-versa.

* Quando o centro do BPS alcanga o cddigo de barras de controle na posi¢cao de transi¢cao, ocorre a co-
mutacao para a segunda fita de cddigos de barras, desde que o BPS tenha o rétulo de posigcéo seguin-
te no raio de detecgao.

Desta forma, o valor de posicao indicado sempre ¢é atribuido a uma fita de cddigos de barras de forma
inequivoca.

NOTA

i

Se, ao alcangar a posigao de comutagao, o BPS nao detectar a nova se¢ao da fita de cédigos
de barras, a saida do valor de posigao depende do codigo de barras de controle usado.

Cadigo de barras de controle MVS: partindo do centro do rétulo MVS, é indicado o valor de po-
sicao da primeira fita de codigos de barras para a metade da largura do rétulo.

Caodigo de barras de controle MVO0: a partir do centro do rétulo MVO, deixam de ser indicados
valores de posic¢ao.

» Ao ultrapassar o rotulo de controle, o novo valor da fita de cédigos de barras é indicado em relagéo ao
centro do dispositivo ou do rétulo.
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Leuze 000040 G40||Leuze 000044 G40 ||Leuze VS G40||Leuze 0150000 G40||Leuze 015004 G40

L ® g
1 Raio de detecgao
2 Centro do codigo de barras de controle
3 Centro do BPS
4  Sentido de movimento
Fig. 3.12: Posicéo de comutagao no cédigo de barras de controle MVS para a comutagéo da fita de cédigos de barras

3.4.3 Identificagdo da marca
Designacao: BCB G30 ... ML ... ou BCB G40 ... ML ...

Os rotulos de marca colados nas respectivas posigdes sobre a fita de codigo de barras podem ser usados
no controle superior para ativar diversas fungdes. O BPS detecta os rétulos de marca definidos no raio de
deteccao, decodifica e os disponibiliza para o controle.

Distancia entre dois rétulos de marca!
% Assegure-se de que ha sempre apenas um rétulo de marca (ou cédigo de barras de contro-

le) no raio de deteccéo.
A distancia minima entre dois rotulos de marca €, assim, determinada pela distancia do
BPS da fita do codigo de barras e dos comprimentos dai resultantes do raio de deteccao.

Definicdo do rétulo de marca
Para os rétulos de marca sao possiveis as seguintes combinagdes alfanuméricas:
* AA1
- BB1
« CC1
- DD1
+ EE1
* FF1
« GG1
Os rétulos de marca tém as seguintes caracteristicas:
« Cor vermelho
* Altura 47 mm
* Na dimensao de grade 40 mm (BCB G40 ... ML)
* Na dimensao de grade 30 mm (BCB G30 ... ML)
» Code 128 B
Rétulos de marca séo rétulos individuais e séo fornecidos em uma unidade de embalagem com 10 pecas.
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Disposic¢ao no caso de utilizagao do rétulo de marca com posicionamento

O rétulo de marca deve ser colocado na grade da prépria codificagao sobre a fita de cddigo de barras. An-
tes e depois do rétulo de marca deve ser possivel detectar um cddigo de posicéo.

Leuze 000040 G40|lLeuze 000044 G40 ||Leuze AA1 G40||Leuze 0000052 G40||Leuze 000056 G40

1 ldentificagdo da marca
Fig. 3.13: Disposigéo do sistema de rétulos de marca

Disposicao no caso de utilizagao do rotulo de marca sem posicionamento
O rotulo de marca deve estar na area de detecgao do BPS.

3.44 Fitas duplas
Designacao: BCB G40 ... TWIN ... ou BCB G30 ... TWIN ...
A fitas duplas sao duas fitas de codigo de barras fabricadas em conjunto com a mesma area de valores.

Uma fita dupla sempre é composta por duas fitas de cédigo de barras!
% Ao pedir uma fita dupla, sempre sdo fornecidas duas fitas de codigo de barras.

As fitas duplas sao usadas quando é necessario um posicionamento com duas fitas de cédigo de barras,
p. ex. no caso de sistemas de guindaste ou elevadores.

Gragas a fabricagdo em conjunto, as duas fitas apresentam a mesma tolerancia de comprimento, minimi-
zando as diferengas de comprimento e posi¢ao do codigo. A mesma posigéo do codigo nas duas fitas per-
mite um melhor sincronismo no posicionamento em comparagéo com fitas de codigo de barras fabricadas
em separado.
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1 Fita de codigo de barras dupla 1
2 Fita de codigo de barras dupla 2
Fig. 3.14: Fita de codigo de barras dupla com numeragéo dupla
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NOTA

ﬂ As fitas duplas sempre sao fornecidas aos pares em dois roletes.

As fitas duplas sempre séo trocadas aos pares.

Para fitas duplas com valor inicial da fita, valor final da fita, comprimento e altura individuais, um
assistente de entrada de dados esta disponivel no website da Leuze sob os dispositivos

BPS 300 — guia Acessdrios. O assistente de entrada de dados auxilia na entrada dos dados in-

dividuais da fita e cria um formulario de solicitagdo ou pedido com o numero de artigo correto e

a designacao de tipo.
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41

Funcgoes

Este capitulo descreve as fungdes do BPS e os paradmetros para a adaptagéo a todas as condigdes e exi-
géncias de utilizagéo.

Fungdes principais:
* Medicao da posi¢ao
* Medigao da velocidade

Para o comportamento temporal da medigéo da posicao e da velocidade sdo importantes os seguintes
parametros:

* Processamento do valor de medicao
Tempo de resposta configuravel

» Tolerancia de erro de medigao
Supressao temporaria de erros configuravel

Medicao da posigcao

O valor indicado da medigao da posigao resulta da medicéo e dos ajustes da resolucao, do pré-ajuste e do
offset, etc.

Os parametros individuais mais importantes para a medigéo da posi¢ao sao:

Parametro Descrigao Arealvalores
Resolugao da posigao O parametro determina a resolu- 0,01 mm
¢ao do valor de posicao. Ele s6 0.1 mm
tem efeito na interface Host. 1’
mm

A resolugao nao tem efeito nos
valores de parametros regulados, |10 mm
como o offset ou o pré-ajuste. ou

Resolucéo livre

Unidade de medida O parametro determina a unidade | Métrica (mm)
de medida da posigao e da veloci-

dade medidas. ou

Polegada (1/100 i
A selegéo da unidade de medida olegada ( in)
tem efeito sobre todos os para-
metros com unidades de medida.

Offset O offset se destina a corrigir o va- |1 mm
lor de posicdo de um montante fi- ou
XO.
polegada/100

Se o offset estiver ativado, ele é
adicionado ao valor de posigao.
Isso resulta em um novo valor in-

dicado:
Valor indicado = valor de posi-
cao + offset
Pré-ajuste Tal como o offset, o pré-ajuste se |1 mm
destina a corrigir o valor de posi- |,
cao.
polegada/100

No pré-ajuste, € determinado um
valor de pré-ajuste. A aceitagao é
feita por um evento correspon-
dente (entrada de chaveamento
ou fieldbus).

Se o pré-ajuste estiver ativado,

ele tem prioridade sobre o offset.
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4.2 Medicao da velocidade
A deteccao e a saida de dados da velocidade atual sdo baseados nos respectivos valores de posi¢ao.
Os parametros individuais mais importantes para a medigao da velocidade sao:

Parametro Descricao Arealvalores
Resolucao da velocidade O parametro determina a resolu- |1 mm/s
¢ao do valor da velocidade. Ele 10 mm/s
s6 tem efeito na saida de fiel-
dbus. 100 mm/s
ou

Resolucgao livre

Célculo da média O parametro determina o periodo |Incrementos:
de calcu!o da média dos vanr.es 1a32ms
de velocidade calculados em in-
crementos.

4.3 Comportamento temporal

Os BPS da série 300i trabalham com uma taxa de varredura de 1000 leituras por segundo. A cada 1 ms, é
determinado um valor de medigao.

Para o comportamento temporal da medi¢do da posicao e da velocidade sdo importantes os seguintes

parametros:
Parametro Descrigao Arealvalores
Profundidade de integragao A profundidade de integragédo tem | Ajuste de fabrica:

efeito na medicao da posicéo e
da velocidade. Com o parametro
Profundidade de integracéo, é
identificada a quantidade de me-
di¢cdes seguidas usadas pelo BPS
para determinar a posigao.

Da integracéo resulta um nivela-
mento do valor de medigao indi-
cado.

Uma profundidade de integragcédo
de 8, resulta em um tempo de
resposta de 8 ms no BPS 300i.

Tempo de retardamento do erro | Os erros que ocorrem sao supri- | Ajuste de fabrica:
midos durante o periodo configu- 50 ms
rado.

Se no tempo de retardamento do
erro configurado n&o for possivel
determinar um valor de posigéo
ou de velocidade valido, sempre é
indicado o ultimo valor valido.

Se, depois de decorrido o tempo
de retardamento do erro, o erro
persistir, € indicado o valor do
parametro Valor de posi¢do / ve-
locidade em caso de erro (pa-
drao).

44 Ferramenta webConfig

A ferramenta de configuracdo webConfig oferece uma interface grafica do usuario para apresentagéo dos
dados de processo, configuragao e diagnostico do BPS através de um PC (veja Capitulo 9 "Colocagéo em
funcionamento — ferramenta webConfig").
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4.5 Avaliacao da qualidade de leitura

NOTA

Indicacdo da qualidade de leitura
O sistema de posicionamento por codigo de barras pode diagnosticar a qualidade de leitura na
disposicdo do BPS em relagao a fita de cédigo de barras.

% A indicagdo da qualidade de leitura é feita em valores de porcentagem, %.

% Apesar das condi¢gdes de operagao ideais, a qualidade de leitura pode ficar ligeiramente
abaixo de 100%. Isto ndo representa nenhuma falha do BPS ou da fita de cddigo de barras.

NOTA

ﬁ O limite de aviso pré-ajustado de fabrica para uma qualidade de leitura < 60%, assim como um

limite de desligamento para uma qualidade de leitura < 30%, correspondem as experiéncias da
Leuze para uma aplicagao tipica.

Para aplicagbes que resultam numa interrup¢ao proposital da fita de cddigo de barras (desvios,
juntas de expanséo, inclinagdes/aclives verticais), os valores limite pré-ajustados podem ser
adaptados a respectiva aplicagao.

A qualidade de leitura depende de varios fatores:
» Operagao do BPS na profundidade de campo especificada
* Quantidade de codigos de barras no raio de emissao
* Quantidade de cddigos de barras no campo de leitura
» Contaminagédo dos codigos de barras

» Velocidade de movimento do BPS (quantidade de simbolos de cddigo de barras dentro da janela de
tempo)

* Incidéncia de luz ambiente no cddigo de barras e na ética (abertura de saida de vidro) do BPS
A qualidade de leitura é influenciada, especialmente, nos casos a seguir:

» Desvios, juntas de expansao e outros pontos de transigédo, nos quais a fita de cddigo de barras nao es-
ta colada de forma ininterrupta.

» Sentido de movimento vertical, quando pelo menos trés simbolos de codigo de barras nao se encon-
tram completamente dentro do campo de leitura do sensor em todos os momentos.

» Curva vertical na qual a fita de codigo de barras foi separada nas arestas de corte marcadas para
adaptacao a curva.

NOTA

Se a qualidade de leitura for influenciada pelos fatores indicados acima, a qualidade de leitura
pode cair para até 0%.

% Isso nao significa que o BPS esta com defeito, e sim que, na respectiva disposicéo, as ca-
rateristicas de qualidade de leitura estao reduzidas até 0%.

% Se um valor de posigao for emitido a uma qualidade de leitura de 0%, este valor de posigédo
esta correto e valido.

Os parametros para a avaliagdo da qualidade da leitura s&o definidos na configuragao especifica da inter-
face (veja Capitulo 8.5.23 "Mdédulo 24 — qualidade da leitura").

Os valores da qualidade da leitura sdo apresentados no display opcional (Quality), no protocolo
de comunicacgao serial e na ferramenta webConfig (veja Capitulo 9.3.3 "Fun¢dao AJUSTE").

A avaliagdo da qualidade de leitura fornece, p. ex., as seguintes informagdes:
» A qualidade da leitura é sempre ruim: contaminacao da 6tica do BPS
* A qualidade da leitura sempre é ruim em determinados valores de posi¢do: contaminagdao da BCB
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4.6 Consulta do status da medicao da posicao e da velocidade

O modulo 6 (veja Capitulo 8.5.8 "Modulo 6 — status e controle”) e o médulo 16 (veja Capitulo 8.5.18 "M6-
dulo 16 — status da velocidade") na configuragdo PROFIBUS indicam as informagdes de status da medi-
¢ao da posicao e da velocidade.

Podem ser transmitidas as seguintes informacgdes de status no master PROFIBUS:

* Informacéo de status para a medicdo da posicao: dados de entrada 0,0 ... 1,7 (veja Capitulo 8.5.8
"Médulo 6 — status e controle")

* Informagéo de status para a medi¢do da velocidade: dados de entrada 0,0 ... 1,5 (veja Capitulo 8.5.18
"Mdédulo 16 — status da velocidade")

4.7 Medicao de distancia até a fita de codigo de barras

Dentro do campo de leitura, o BPS consegue apresentar a distancia atual do cabecote de leitura até a
BCB. E indicada a distancia do rétulo da posi¢ao que se encontra no ponto de referéncia seguinte (veja
Capitulo 8.5.20 "Mddulo 21 — distancia até a fita de codigo de barras (BCB)").

Emisséo do valor de medicéo da distancia:

* Pela fungcao AJUSTE (menu Qualidade) na ferramenta webConfig, apenas disponivel no modo de ope-
racao Assisténcia (veja Capitulo 9.3.3 "Fungao AJUSTE").

» Pela interface Host (dados de entrada)
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5 Aplicagoes
Em qualquer local onde haja sistemas que se movam automaticamente, é necessario determinar de forma
inequivoca sua posi¢ao. Além dos transdutores mecanicos, os processos 6ticos sdo especialmente indica-
dos para a determinagao da posigao, dado que permitem apurar a posigdo sem desgaste mecanico nem
deslizamento.

Em comparagao com os processos de medigao 6ticos conhecidos, o sistema de posicionamento por codi-
go de barras (BPS) da Leuze consegue medir uma posigdo com uma precisdo submilimétrica e absoluta,
ou seja, sem depender de pontos de referéncia e, desta forma, indicar uma posi¢ao inequivoca a qualquer
momento. Gragas a fita de cédigos de barras (BCB) extremamente flexivel e resistente, o sistema também
pode ser aplicado sem problemas em sistemas com curvas ou tolerancias de orientagao. E isto até um
comprimento de 10.000 metros.

A familia de produtos do sistema de posicionamento por cédigo de barras da Leuze convencem por suas
inUmeras vantagens:

* O laser I1é em simultaneo trés cédigos de barras, conseguindo, assim, determinar a posigcdo com uma
precisao submilimétrica. O campo de leitura largo também permite uma determinagéo perfeita da posi-
¢ao mesmo que a fita esteja um pouco danificada.

» A profundidade de campo flexivel dos sistemas possibilita ainda neutralizar divergéncias mecanicas.

» A grande distancia de leitura, associada a uma profundidade de campo muito elevada e a um grande
angulo de abertura do feixe, em uma construgdo muito compacta, ¢ ideal para a utilizagdo em siste-
mas transportadores e de armazenamento.

* Os BPS conseguem medir em simultaneo a posi¢ao e a velocidade e, desta forma, podem ser usados
nas tarefas de regulagem de seus sistemas de automacéo.

» Através de um suporte de fixagdo, o BPS pode ser montado com um parafuso com precisdo milimétri-
ca. Com a montagem através de um suporte de fixagédo, ao trocar dispositivos, o novo dispositivo é au-
tomaticamente alinhado da forma correta (easy-mount).

» Através da codificagao inequivoca do valor de posi¢ao na fita de codigo de barras, a instalagéo pode
continuar funcionando sem problemas, mesmo depois de uma curta queda de tensao, sem que, p. ex.,
seja necessario consultar um ponto de referéncia.

» A fita de cédigo de barras da Leuze é muito robusta, flexivel e, devido a traseira autocolante, facil de
integrar em qualquer parte de seu sistema mecanico completo. Ela se ajusta perfeitamente a curvas
verticais e horizontais, assegurando, desta forma, a transdugdo sem interferéncias e reproduzivel em
qualquer ponto de sua instalagdo com uma precisao submilimétrica.

Sao estas as aplicagdes tipicas do BPS:
» Sistema de armazenagem automatica (veja Capitulo 5.1 "Sistema de armazenagem automatica")
* Monovia eletrificada (veja Capitulo 5.2 "Monovia eletrificada")
» Guindastes de poértico (veja Capitulo 5.3 "Guindastes de portico")
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5.1 Sistema de armazenagem automatica

Fig. 5.1: Sistema de armazenagem automatica

% Medigao simultdnea da posicéo e da velocidade para tarefas de regulagem
% Posicionamento preciso com uma reprodutibilidade de + 0,15 mm
% Regulagem com velocidades de movimento elevadas de até 10 m/s
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5.2 Monovia eletrificada

Fig. 5.2: Monovia eletrificada

% Posicionamento de 0 até 10.000 metros

% A faixa de trabalho de 50 - 170 mm permite posigdes de montagem e uma detecgdo segura da posigéo
com distancia variavel

% Cadigos de controle para comutagao entre diferentes valores de posigdo em bifurcagdes
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5.3 Guindastes de poértico

Fig. 5.3: Guindastes de portico

% Fitas de codigo de barras resistente a riscos, atrito e raios UV
% Posicionamento sincrono com fitas duplas em ambos os trilhos
% Suporte de fixagdo para uma montagem rapida e na posigéo precisa com um parafuso
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6 Montagem
6.1 Montagem da fita de cédigo de barras

6.1.1 Indicacdes de montagem e aplicagao

NOTA

Montagem da fita de codigos de barras
% Ao processar fitas de cddigos de barras, é preciso ter em conta as temperaturas de proces-

samento especificadas.

Ao processar fitas de codigos de barras em armazéns refrigerados, a fita de cédigos de bar-
ras deve ser colocada antes da refrigeragcdo do armazém.

Se for necessario um processamento a temperaturas fora do especificado para a fita de co-
digos de barras, verifique se o ponto de colagem e a fita de cédigos de barras estdo a tem-

peratura de processamento.

% Evite a acumulagdo de sujeira na fita de cddigos de barras.
Tanto quanto possivel, cole a fita de cédigos de barras na vertical.
Tanto quanto possivel, cole a fita de cédigos de barras sob uma cobertura.
A fita de cddigos de barras nunca deve ser limpa continuamente com objetos de limpeza,
como pincéis ou esponjas, que passam ao longo da fita. Isso deixaria a fita de codigos de
barras polida e com alto brilho, o que seria prejudicial a qualidade da leitura.

% Depois da aplicagdo das fitas de cdédigos de barras, evite superficies em branco de alto bri-
Iho no raio de detecgao (p. ex. metal brilhante nos espagos entre cada fita de codigos de
barras) para nao prejudicar a qualidade de medigao do BPS.

Cole as fitas de codigos de barras em suportes de fita de reflexao difusa, p. ex., em uma su-
perficie pintada.

% Evite influéncias da luz ambiente e reflexos na fita de codigos de barras.
Na area do raio de deteccao do BPS nao devem ocorrer grandes influéncias da luz ambien-
te, e o material do suporte onde foi colada a fita de cédigos de barras ndo deve ser reflexi-
VO.

% E possivel colar sobre juntas de dilatagdo com uma largura de até alguns milimetros.
N&o é necessario interromper a fita de cddigos de barras neste ponto.

% Cubra cabegas de parafuso salientes com a fita de cddigos de barras.

% A fita de codigos de barras deve ser colocada sem esticar demasiado.
A fita de codigos de barras € uma fita de plastico sujeita a dilatagdo se for demasiado esti-
cada. Uma dilatacido excessiva por acdo mecanica provoca a extensao da fita e a distor¢ao
dos valores de posicao.

Leuze electronic GmbH + Co. KG BPS 304i 34



Montagem Leuze

6.1.2

NOTA

Aplicagao da fita de codigos de barras
% Verifique se a fita de codigos de barras se encontra dentro do raio de detecgdo do BPS ao

longo de todo o percurso. O BPS consegue determinar a posi¢ao nas fitas de cédigos de
barras em qualquer sentido.

% Fitas de codigos de barras com diferentes areas de valores ndo podem ser colocadas em
sequéncia.
No caso de areas de valores diferentes, deve ser mantido um espago minimo de 1 m entre
o valor de posic¢ao do ultimo codigo de barras de posigao da fita de cédigo de barras atual e
o valor de posig¢ao do primeiro codigo de barras de posigao da fita de cédigo de barras se-
guinte (veja Capitulo 3.4.2 "Cddigos de barras de controle").

% No caso de codigos de barras de controle MVS/MVO0 (veja Capitulo 3.4.2 "Cédigos de bar-
ras de controle"), deve ser mantida a distancia minima de 1 m entre o ultimo cédigo de bar-
ras de posicéo antes do codigo de barras de controle e o primeiro codigo de barras de posi-
¢ao depois do cédigo de barras de controle.

% No caso de fitas de codigos de barras com areas de valores diferentes, as duas fitas de coé-
digos de barras devem corresponder ao tipo de fita de codigos de barras configurado no
BPS (veja Capitulo 3.4.1 "Generalidades").

% Evite rotulos de cadigo de barras de posigdo com o valor 00000.
As medicdes a esquerda do centro de um rotulo de 00000 criam valores de posi¢cao negati-
vos que poderao ser impossiveis de representar.

Separacgao de fitas de codigo de barras

NOTA
Evite a separacao de fitas de cédigos de barras!
% Evite o maximo possivel a separagéo de fitas de codigo de barras.
A colagem continua da fita de cédigos de barras permite a determinagao ideal do valor de

posicdo do BPS.

% Em espagos mecanicos, comece colando a fita de cddigos de barras continuamente. A se-
guir, separe a fita de cédigos de barras.

A fita de codigos de barras é separada pelas arestas de corte colocadas:

Leuze 000040 G40||Leuze 000044 G40||Leuze 000048 G40||Leuze 000052 G40||Leuze 000056 G40

1 Aresta de corte

Fig. 6.1: Aresta de corte da fita de codigo de barras

Se for preciso colar diretamente uma fita de cddigos de barras seguinte na fita de cédigos de barras atual,
o valor do cédigo de barras seguinte deve ter uma diferenca minima de 1 m da fita de cédigos de barras
atual:
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Leuze 000040 G40||Leuze 000044 G40 ||Leuze 000148 G40||Leuze 000152 G40||Leuze 000156 G40

® - ®

1 Fita de codigo de barras atual
2 Aresta de corte
3 Fita de codigo de barras seguinte, area de valores + 1 m

Fig. 6.2: Fita de codigo de barras separada

Se depois da fita de cédigos de barras atual ocorrer um espago sem fita, ele deve ter pelo menos 300 mm
de largura antes da colagem da fita de cddigos de barras seguinte. O primeiro valor de cédigo de barras
da fita de cddigos de barras seguinte deve ter uma diferenca de, pelo menos, valor 20 (200 mm) em rela-
¢ao ao ultimo valor de cédigo de barras da fita de cédigos de barras atual.

® ®

Leuze 000040 G40||Leuze 000044 G40

®

[[Leuze 000064 G40||Leuze 000068 G40

@

1 Fita de cddigo de barras atual

2 Aresta de corte

3 Espaco, pelo menos, 300 mm

4  Fita de codigo de barras seguinte

Fig. 6.3: Espaco na fita de codigo de barras separada para evitar posi¢cdes duplas

Nao deixar espagos em branco na fita de cédigo de barras separada!

% Providencie superficies foscas e claras sob os espacos na fita de cédigos de barras.
Superficies em branco, reflexivas ou de alto brilho no raio de detecgéo podem prejudicar a
qualidade do valor de medicao do BPS.
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6.1.3

Montagem da fita de cédigos de barras
Monte a fita de codigos de barras como se segue:

% Verifique a base.
Ela deve ser plana, ndo pode apresentar gordura nem poeira e deve estar seca.

% Determine uma aresta de referéncia (p. ex. a aresta da chapa do trilho de energia).

% Remova a camada de cobertura inferior e coloque a fita de codigos de barras ao longo da aresta de re-
feréncia sem esticar demasiado.

% Com a palma da mao, comprima bem a fita de cddigos de barras contra a base. Ao colar, verifique se
a fita de cédigos de barras ndo tem pregas e dobras e ndo deixe que se formem bolhas de ar.

NOTA
Nao puxar a fita de cédigos de barras durante a montagem!
A fita de codigos de barras € uma fita de plastico sujeita a dilatagdo se for demasiado esticada.

A dilatagao provoca a extensao da fita de codigos de barras e a distorgdo dos valores de posi-
¢ao na fita de cédigos de barras.

Apesar da distorgéo, o BPS consegue calcular a posigao; contudo, neste caso, a precisao ab-
soluta ndo esta mais garantida. Se os valores forem programados por um método de au-
toaprendizado, a extenséao da fita de codigos de barras néo tem importancia.

NOTA

ﬁ Se uma fita de codigos de barras tiver sido danificada, p. ex. pela queda de pegas, vocé pode

baixar da Internet um conjunto de reparo para a fita de cédigos de barras (veja Capitulo 11.2.2
"Reparo da fita de cédigos de barras com conjunto de reparo").

% A fita de codigo de barras reparada com este conjunto de reparo s6 deve ser utilizada como
uma solugcéo de emergéncia.

Montagem da fita de cédigos de barras em curvas horizontais

Precisdo absoluta e reprodutibilidade limitadas!

A montagem da fita de cédigos de barras em curvas prejudica a precisdo absoluta do BPS, da-
do que a distancia entre dois cddigos de barras ja ndo é de exatamente 40 mm ou 30 mm devi-
do a distorgdes oticas.

% No caso de curvas horizontais, mantenha um raio de curvatura minimo de 300 mm.
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K

1 BPS
2 Distancia de leitura
3 Raio da fita de cddigo de barras, R, = 300 mm

Fig. 6.4: Montagem da fita de codigo de barras em curvas horizontais

Montagem da fita de codigos de barras em curvas verticais

NOTA

Precisdo absoluta e reprodutibilidade limitadas!

% A montagem da fita de cédigos de barras em curvas prejudica a precisdo absoluta do BPS,
dado que a distancia entre dois cédigos de barras ja ndo é de exatamente 40 mm ou

30 mm.
% Na area do leque da curva da fita de codigos de barras deve-se contar com limitagdes da

reprodutibilidade.

% Corte apenas parcialmente a fita de cédigos de barras na aresta de corte.
% Cole a fita de codigos de barras como um leque ao longo da curva.
% A fita de codigos de barras deve ser colocada sem esticar demasiado.
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Nao deixar espagos em branco na fita de cédigo de barras!

% Providencie superficies foscas e claras sob os leques da curva da fita de cédigos de barras.
Superficies em branco, reflexivas ou de alto brilho no raio de detecgdo podem prejudicar a
qualidade do valor de medicao do BPS.

Leuze 000040 G40

Fig. 6.5: Processamento da fita de codigo de barras em curvas verticais

Montagem de fitas duplas

Se para o posicionamento forem utilizadas duas fitas de cddigo de barras com a mesma area de valores,
p. ex. em sistemas de guindaste ou elevadores, recomendamos a utilizagao de fitas duplas (veja Capitulo
3.4.4 "Fitas duplas").

As fitas duplas dispdem de numeragéao dupla, o que permite dispensar a «colagem ao contrario» das fitas
de cédigo de barras para obter os mesmos valores na mesma posi¢ao.
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1 Fita de cddigo de barras dupla 1
2 Fita de codigo de barras dupla 2

Fig. 6.6: Montagem de fitas de codigo de barras duplas
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NOTA

Uma fita dupla sempre é composta por duas fitas de cédigo de barras.

% Ao pedir fitas duplas, sempre sado fornecidas duas fitas de codigo de barras por pedido.

% As duas fitas de cddigo de barras duplas tém tolerancias de comprimento exatamente
iguais entre elas.

% A fita de codigos de barras deve ser colocada sem esticar demasiado.
A fita de codigos de barras € uma fita de plastico sujeita a dilatagdo se for demasiado esti-
cada. Uma dilatagdo excessiva por agdo mecénica provoca a extensao da fita e a distorgéao
dos valores de posigéo.

Montagem de duas fitas de cédigo de barras com a mesma area de valores

Em sistemas de guindaste ou elevadores, para o posicionamento sdo utilizadas duas fitas de cddigo de
barras com a mesma area de valores.

Se forem necessarias duas fitas de cédigo de barras com a mesma area de valores e as mes-
mas tolerancias de comprimento, recomendamos a utilizagéo de fitas duplas (veja Capitulo
3.4.4 "Fitas duplas").

Se néao forem utilizadas fitas duplas: para obter os mesmos valores na mesma posi¢ao, uma fita de codigo
de barras deve ser colada com os numeros ao contrario, sendo a outra colada normalmente.

Se nao forem utilizadas fitas de codigo de barras duplas, as duas fitas de cédigo de barras podem divergir
+/- 1 mm por metro entre elas.
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1 Fita de cddigos de barras colada ao contrario
2 Fita de cddigos de barras colada normalmente
Fig. 6.7: Colagem de duas fitas de codigo de barras com a mesma area de valores

6.2 Montagem do sistema de posicionamento por cédigo de barras
O BPS pode ser montado das seguintes maneiras:
* Montagem em um suporte de fixagdo nas ranhuras de fixagao
+ BTU 0300M-W: montagem na parede
* BT 56: montagem em barra redonda
* Montagem em um suporte de fixagcao nas roscas de fixagdo M4 na traseira do dispositivo

« BT 300 W: montagem em esquadro de fixacao
+ BT 300-1: montagem em barra redonda
* Montagem por meio de quatro roscas de fixagdo M4 na traseira do dispositivo

Com a montagem por meio do suporte de fixagao BTU 0300M-W, o novo dispositivo é automa-
ticamente alinhado da forma correta.
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6.2.1 Instrugcdes de montagem

NOTA

Selegéo do local de montagem.
% Observe as condigbes ambientais permitidas (umidade, temperatura).

% Verifique se a distancia entre o BPS e a fita de codigo de barras é suficiente.
O raio de deteccao do BPS deve cobrir trés ou mais codigos de barras.
A distancia entre o BPS e a fita de cddigo de barras deve se encontrar na faixa de trabalho
da curva do campo de leitura.

% Certifique-se de que a abertura de saida ndo fica contaminada, p. ex., pela saida de fluidos,
o atrito das embalagens de papeldo ou restos de material de embalagem.

% Montagem do BPS ao ar livre ou BPS com aguecimento integrado:
Tanto quanto possivel, monte o BPS isolado termicamente, p. ex., através de elementos
antivibratoérios.
Monte o BPS protegido de correntes de ar causadas pelo movimento, p. ex. em um invélu-
cro de protegao.

% Montagem do BPS em um invélucro de protegao:
Ao montar o BPS em um invélucro de protecao, verifique se o raio de detecgdo consegue
sair do involucro de protegao sem impedimentos.

% Verifique se a faixa de trabalho resultante da curva do campo de leitura € mantida em todos
os pontos em que deva ser determinada a posigéao.

% Certifique-se de que o raio de detecgdo se encontra sempre na fita de cédigos de barras
durante o movimento da instalagao.
O raio de detecgao do BPS deve encontrar a fita de codigos de barras sem interrupgéo, pa-
ra o calculo da posigao.
Para uma melhor funcionalidade, o BPS deve ser alinhado paralelamente ao longo da fita
de cédigos de barras. Nao se deve sair da faixa de trabalho permitida do BPS
(50 ... 170 mm) durante o movimento da instalagao.

% Assegure-se de que ha sempre apenas um codigo de barras de controle (ou rétulo de mar-
ca) no raio de detecgéo.
A distancia minima entre dois cddigos de barras de controle é, assim, determinada pela dis-
tancia do BPS da fita do codigo de barras e do comprimento dai resultante do raio de detec-
céo.

NOTA

Manter a distdncia minima em caso de montagem paralela!
% Mantenha a distancia minima de 300 mm se montar dois BPS lado a lado ou sobrepostos.

300 mm

Fig. 6.8: Distancia minima em caso de montagem paralela

NOTA

Colocar a tampa de conexao antes da montagem do BPS!
% Aperte a tampa de conexdo MS 304 ou MK 304 com dois parafusos M4 na carcaga do dis-

positivo.

% Fixe os parafusos da tampa de conexao com um torque de aperto de 1,4 Nm.
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6.2.2 Orientagao do BPS em relagéao a fita de cédigo de barras
O BPS, com o respectivo feixe, deve ser orientado para uma inclinagdo de 7 ° em relagao a fita de codigo
de barras (veja a figura a seguir). Assim fica garantido que o &ngulo de emissao é de 90 ° em relagéo a
traseira do dispositivo e que a distancia de leitura até a fita de cédigo de barras é mantida.
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1 Distancia de leitura
2 Ponto de referéncia da posigéo do codigo de barras
3 Raio de detecgao

Fig. 6.9: Saida do feixe
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6.2.3 Montagem com suporte de fixagdo BTU 0300M-W
A montagem do BPS com um suporte de fixagao BTU 0300M-W foi prevista para ser feita na parede.

Para observagdes para encomenda veja Capitulo 14 "Observagbes para encomenda e acessorios"; para o
desenho dimensional veja Capitulo 13.4 "Desenhos dimensionais dos acessorios".

1 Perfil de aperto
2 Pingas
3 Parafuso de aperto
Fig. 6.10: Montagem do BPS com suporte de fixagao BTU 0300M-W
% Monte o BTU 0300M-W do lado da instalagdo com os parafusos de fixagdo M6 (ndo incluidos no esco-
po de fornecimento).
% Monte o BPS com as ranhuras de fixagao tipo rabo de andorinha nas pingas do BTU 0300M-W com
batente no final.

% Fixe o BPS com o parafuso de aperto M6.
Torque de aperto maximo para o parafuso de aperto M6: 8 Nm

6.2.4 Montagem com esquadro de fixagdo BT 300 W
A montagem do BPS com um esquadro de fixagdo BT 300 W foi prevista para ser feita na parede.
Para observagdes para encomenda veja Capitulo 14 "Observagdes para encomenda e acessorios"; para o
desenho dimensional veja Capitulo 13.4 "Desenhos dimensionais dos acessoérios".
% Monte o esquadro de fixagdo BT 0300 W do lado da instalagdo com parafusos de fixagdo M6 (inclui-
dos no escopo de fornecimento).
% Monte o BPS com parafusos de fixagdo M4 (incluidos no escopo de fornecimento) no esquadro de fi-

Xxagao.
Torque de aperto maximo dos parafusos de fixagdo M4: 2 Nm
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6.2.5

6.2.6

6.2.7

Montagem com suporte de fixagcdo BT 56
A montagem do BPS com um suporte de fixagéo BT 56 foi prevista para ser feita na barra.

Para observagdes para encomenda veja Capitulo 14 "Observagbes para encomenda e acessorios"; para o
desenho dimensional veja Capitulo 13.4 "Desenhos dimensionais dos acessorios".

% Monte o BT 56 com o perfil de aperto na barra (do lado da instalagéo).
% Monte o BPS com as ranhuras de fixagdo nas pingas do BT 56 com batente no final.

% Fixe o BPS com o parafuso de aperto M6.
Torque de aperto maximo para o parafuso de aperto M6: 8 Nm

Montagem com suporte de fixagao BT 300-1
A montagem do BPS com um suporte de fixagdo BT 300-1 foi prevista para ser feita na barra.

Para observagdes para encomenda veja Capitulo 14 "Observagbes para encomenda e acessorios"; para o
desenho dimensional veja Capitulo 13.4 "Desenhos dimensionais dos acessorios".

% Monte o suporte de fixagdo BT 300-1 com o perfil de aperto na barra (do lado da instalagdo).

% Monte o BPS com parafusos de fixagdo M4 (incluidos no escopo de fornecimento) no esquadro de fi-
xagao do BT 300-1.
Torque de aperto maximo dos parafusos de fixagdo M4: 2 Nm

Montagem com parafusos de fixagdo M4
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Fig. 6.11: Desenho dimensional da traseira do dispositivo BPS

% Monte o BPS com parafusos de fixagdo M4 (ndo incluidos no escopo de fornecimento) na instalagéo.
Torque de aperto maximo dos parafusos de fixacdo: 2 Nm
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7 Ligacao elétrica

/\ CUIDADO

% Antes da conex3o, deve se certificar que a tensdo de alimentagéo coincide com o valor indi-
cado na etiqueta de identificagao.

% Deixe a ligagdo elétrica ser realizada somente por pessoas capacitadas.

% Observe a conexao correta da terra funcional (FE). Apenas com a terra funcional correta-
mente conectada é garantida uma operagao sem problemas.

% Se nao for possivel eliminar problemas, coloque o dispositivo fora de operagao. Proteja o
dispositivo contra um eventual comissionamento inadvertido.

/\ CcuIDADO

Aplicagoes UL!

) \ | No caso das aplicagbes UL, s6 € permitido o uso em circuitos elétricos de classe 2 em confor-
| midade com a norma NEC (National Electric Code).

NOTA

Protective Extra Low Voltage (PELV)
% O BPS ¢é apropriado para a alimentagdo com PELV (Protective Extra Low Voltage) na clas-

se de protecao lll (tensdo de protecao extra-baixa).

NOTA

Tampa de conexao e grau de protegao IP 65
% Antes da ligagdo, monte a tampa de conexao na carcaga do dispositivo BPS.
% Para garantir o grau de protegao IP 65, os parafusos da tampa de conex&o para ligar ao
BPS devem ser fixados com um torque de aperto de 1,4 Nm.

% O grau de protegdo IP 65 é alcangado somente com os conectores ou as buchas de cabo
roscados e com capas instaladas.

NOTA

Para todas as conexdes (cabo de conexdo, cabo de ligacao, etc.) utilize apenas os cabos apre-
sentados nos acessorios (veja Capitulo 14 "Observagdes para encomenda e acessorios").

=

71 Meméria de parametros externa na tampa de conexao

As tampas de conexao MS 304 ou MK 304 salvam o enderego de PROFIBUS e disponibilizam uma cépia
do conjunto de parametros atual do BPS.

» Durante a troca de dispositivos BPS no local, ndo é preciso voltar a definir o enderego de PROFIBUS,
ele permanece na tampa de conexao. O PROFIBUS n&o é interrompido com a troca de dispositivos.
BUS IN e BUS OUT estao interligados na MS 304 e asseguram a operagdo do PROFIBUS mesmo em
caso de troca.

» Na tampa de conexéo, se encontra uma chave de enderecgo para definir o endereco de PROFIBUS do
BPS 304i.

Se 0 BPS 304i for o ultimo participante no cabo PROFIBUS, o conector fémea na MS 304 devera dis-
por de um conector macho terminal (veja Capitulo 14.3 "Acessorios de resisténcia terminal”) ou na
MK 304, a terminagao de barramento deve ser ativada com o interruptor deslizante T.
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7.2 Tampa de conexao MS 304 com conectores

A tampa de conexdo MS 304 dispbe de trés conectores M12 e de um conector fémea USB do tipo Mini-B
como interface de servigo.

1 PWR/SW IN/OUT: conector M12 (com codificagao A)

2 ASSISTENCIA: conector fémea USB Mini-B (atras da capa protetora)
3 HOST /BUS IN: conector M12 (com codificagdo B), PROFIBUS 0

4  BUS OUT: conector fémea M12 (com codificagéo B), PROFIBUS 1
Fig. 7.1: Tampa de conexdo MS 304, conexdes

NOTA

Conexao de blindagem e conexao de terra funcional!
% A conex&o de blindagem é realizada através da carcaga dos conectores M12.
% Observe a conexao correta da terra funcional (FE).
Apenas com a terra funcional corretamente conectada é garantida uma operagao sem pro-
blemas.
Todas as interferéncias elétricas (acoplamentos CEM) sao dissipadas pela conexao de terra
funcional.

NOTA

Enderecgo padrao de PROFIBUS!
% Por predefinicdo, a MS 304 tem o endereco de PROFIBUS 126. Na MS 304 encontra-se a

memoria de pardmetros integrada para facilitar a substituicdo do BPS 304i.

NOTA

0 Interrupgao de barramento e terminagao de barramento!

% O PROFIBUS é ligado em loop na MS 304, ou seja, ndo ha nenhuma interrupgéo do barra-
mento se o BPS for retirado da MS 304.

% A terminagéo de barramento no BUS OUT se realiza através de uma resisténcia de termina-
¢ao externa imposta (veja Capitulo 14.3 "Acessorios de resisténcia terminal").
Quando a terminagao se ativa, o cabo de barramento seguinte é desconectado.

% Ligue a conexdo PWR / SW IN/OUT com o cabo de conexdo a tensdo de alimentagéo ou as entradas/
saidas de chaveamento.

% Ligue a conexdo HOST / BUS IN com o cabo de ligagdo a conexdo BUS OUT do BPS anterior.
% Ligue a conexdo BUS OUT com o cabo de ligagéo a conexdo HOST / BUS IN do BPS seguinte.

% Se o BPS 304i atual for o ultimo participante do PROFIBUS, ligue uma resisténcia de terminagao a co-
nexao BUS OUT.
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7.3 Tampa de conexao MK 304 com bornes de conexao por mola

A tampa de conexdo MK 304 permite conectar o BPS diretamente sem mais conectores. A MK 304 dispbe
de trés passadores de cabo, onde se encontra também a conexao de blindagem para o cabo da interface.
Um conector fémea USB do tipo Mini-B como interface de servigo.

1 3x bucha de cabo, M16 x 1,5
2 ASSISTENCIA: conector fémea USB Mini-B (atras da capa protetora)

Fig. 7.2: Tampa de conexao MK 304, conexdes

NOTA

Confecgao de cabos!

% N&o recomendamos a utilizagdo de ponteiras.

NOTA

Conexao de terra funcional!

% Observe a conexao correta da terra funcional (FE).
Apenas com a terra funcional corretamente conectada é garantida uma operagao sem pro-
blemas.
Todas as interferéncias elétricas (acoplamentos CEM) s&o dissipadas pela conexao de terra
funcional.

NOTA

Endereco padrao de PROFIBUS!

% Por predefinicdo, a MK 304 tem o endereco de PROFIBUS 126. Na MK 304 encontra-se a
memoria de parametros integrada para facilitar a substituicdo do BPS 304i.

&

NOTA

Interrupgao de barramento e terminagao de barramento!

% O PROFIBUS é ligado em loop na MK 304, ou seja, ndo ha nenhuma interrupgéo do barra-
mento se o BPS 304i for retirado da MK 304.

% A terminagdo do barramento se realiza através do interruptor deslizante T na MK 304.
Quando a terminagéo se ativa (interruptor deslizante T na posi¢do ON), o cabo de barra-
mento seguinte é desconectado.

=

% Ligue a conexdo PWR / SW IN/OUT com o cabo de conexao a tensdo de alimentagéo ou as entradas/
saidas de chaveamento.

% Ligue a conexdo HOST / BUS IN com o cabo de ligagdo a conexdo BUS OUT do BPS anterior.
% Ligue a conexdo BUS OUT com o cabo de ligagéo a conexdo HOST / BUS IN do BPS seguinte.

% Se o BPS 304i atual for o ultimo participante de PROFIBUS, coloque o interruptor deslizante T em ON
para ativar a terminagéo de barramento.
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74 Pinagem

741 PWR/SW IN/OUT (Power e entrada/saida de chaveamento)

Leuze

Conector M12 de 5 polos (de codificagdo A) ou bloco de terminais para conectar a PWR / SW IN/OUT.

Fig. 7.3: Conexdo PWR / SW IN/OUT

Tab. 7.1: Pinagem PWR / SW IN/OUT

Pino/borne Designacgao Ocupacgao

1 VIN Tensao de alimentagao
+18 ... +30 VCC

2 SWIO1 Entrada/saida de chaveamento 1
(configuravel)

3 GNDIN Tensao de alimentagéo negativa
(0 VCC)

4 SWIO2 Entrada/saida de chaveamento 2
(configuravel)

5 FE Terra funcional

Rosca (conector M12)
Prensa-cabo

Terra funcional

Blindagem do cabo de conexao.

A blindagem do cabo de conexao
esta na rosca do conector M12 ou
na unido parafusada do passador
de cabo.

A rosca ou a uniao parafusada fa-
zem parte integrante da carcaca
metalica. A carcaca esta ligada
ao potencial da terra funcional
através do pino 5.

Cabos de conexao: veja Capitulo 14 "Observagdes para encomenda e acessorios"

/\ CcuIDADO

Aplicagoes UL!

\ \ | No caso das aplicagbes UL, s6 é permitido o uso em circuitos elétricos de classe 2 em confor-
"| midade com a norma NEC (National Electric Code).

Entrada/saida de chaveamento

O BPS dispde de duas entradas/saidas de chaveamento livremente programaveis, opto-isoladas SWIO1 e

SWIO2.

* As entradas de chaveamento permitem ativar diversas funcdes internas do BPS (p. ex. parada/partida
da medigao, Preset Teach, Preset Reset).

* As saidas de chaveamento se destinam a sinalizagédo do estado do BPS e a realizagao de fungdes ex-
ternas independentemente do controle superior (p. ex. valor de posi¢ao/valor de velocidade invalido,

fora do valor limite de posigéo e de velocidade, erro de dispositivo).

» O controle pode utilizar as entradas/saidas de chaveamento como I/Os digitais.
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Se néo estiver associada nenhuma funcéo interna do BPS as entradas/saidas de chaveamento, as
portas podem ser acessadas como duas entradas, duas saidas ou uma entrada e uma saida de um
mddulo 1/0 digital.

NOTA

A fungdo como entrada ou saida € definida com o parametro PROFIBUS (Ajuste do endereco
de barramento) ou a ferramenta de configuragdo webConfig (CONFIGURAGAO > DISPOSITI-
VO > entradas/saidas de chaveamento, veja Capitulo 9.3.4 "Fungdo CONFIGURATION
(CONFIGURAGAO)" FMREF: CEGGICBE).

Para utilizar SWIO1 ou SWIO2 como entrada ou saida digital, a configuragdo deve ser feita no
modulo 4 (veja Capitulo 8.5.6 "Mdédulo 4 — entrada/saida 10 1") ou no mddulo 5 (veja Capitulo
8.5.7 "Mddulo 5 — entrada/saida 10 2").

=

NOTA

Corrente de entrada maxima

% A corrente de entrada de cada entrada de chaveamento é de 8 mA no maximo.

NOTA

Carga maxima das saidas de chaveamento

% Em operagdo normal, a saida de chaveamento do BPS deve ser carregada com 60 mA a
+18 ... 30 VCC no maximo.

% Todas as saidas de chaveamento s&o a prova de curto-circuito.

NOTA

Por padrdo, ambas as entradas/saidas de chaveamento SWIO1 e SWIO2 estédo configuradas
como se segue:

Saida de chaveamento SWIO1: valor de posi¢ao invalido
Entrada de chaveamento SWIO2: Preset Teach

NOTA

SWIO1 e SWIO2 com saida de chaveamento

% N&o devem ser conectadas saidas de chaveamento de sensores/dispositivos externos as
saidas do BPS (SWIO1 e SWIO2).
Caso contrario, isso pode causar um comportamento falhado da saida de chaveamento do
BPS.

&
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7.4.2 HOST/BUS IN (Host/entrada de barramento, PROFIBUS)

Leuze

Para estabelecer uma rede PROFIBUS com varios participantes, o BPS dispde da interface de entrada

PROFIBUS HOST / BUS IN.

Conector M12 de 5 polos (com codificagao B) ou bloco de terminais para conectar ao HOST / BUS IN.

|
4
L 2
3
3 nc
g nc
A0
Fig. 7.4: Conexdo HOST /BUS IN

Tab. 7.2: Pinagem HOST / BUS IN

Pino/borne Designacéo Ocupacao

1 nc not connected

2 A (N) Receive Data/Transmit Data linha
A (N)

3 GNDP Data Ground

4 B (P) Receive Data/Transmit Data linha
B (P)

5 FE Terra funcional

Rosca (conector M12)
Prensa-cabo

Terra funcional
(carcaga)

Blindagem do cabo de conexao.

A blindagem do cabo de conexao
esta na rosca do conector M12 ou
na unido parafusada do passador
de cabo.

A rosca ou a uniao parafusada fa-
zem parte integrante da carcaca
metalica. A carcaca esta ligada
ao potencial da terra funcional
através do pino 5.

de cabos").

NOTA

Utilizar cabos pré-confeccionados!
& Utilize, de preferéncia, cabos pré-confeccionados da Leuze (veja Capitulo 14.4 "Acessorios

NOTA

Cabos confeccionados pelo usuario com interface PROFIBUS!
0 % Verifique se a blindagem é suficiente.

% A totalidade do cabo de ligagdo deve estar blindada e aterrada.
% As linhas de sinal devem estar trangadas aos pares.

7.4.3 BUS OUT (saida de barramento, PROFIBUS)

Para estabelecer uma rede PROFIBUS com varios participantes PROFIBUS, o BPS dispde da interface de
saida PROFIBUS BUS OUT. Os restantes BPS sao conectados serialmente ao primeiro BPS (veja Capitu-
lo 7.5 "Topologia do PROFIBUS").

Conector fémea M12 de 5 polos (com codificagdo B) ou bloco de terminais para conectar ao BUS OUT.

Leuze electronic GmbH + Co. KG
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Fig. 7.5: Conexao BUS OUT

Tab. 7.3: Pinagem BUS OUT

Pino/borne Designacgao Ocupacgao

1 VP + 5V para terminagao de barra-
mento

2 A (N) Receive Data/Transmit Data linha
A (N)

GNDP Data Ground

4 B (P) Receive Data/Transmit Data linha
B (P)

5 FE Terra funcional

nc - not connected

Rosca (conector M12) Terra funcional Blindagem do cabo de conexao.

Prensa-cabo (carcaca) A blindagem do cabo de conexao
esta na rosca do conector M12 ou
na unido parafusada do passador
de cabo.

A rosca ou a uniao parafusada fa-
zem parte integrante da carcaca
metdlica. A carcaca esta ligada
ao potencial da terra funcional
através do pino 5.

NOTA

Utilizar cabos pré-confeccionados!
& Utilize, de preferéncia, cabos pré-confeccionados da Leuze (veja Capitulo 14.4 "Acessoérios

de cabos").

NOTA

Cabos confeccionados pelo usuario com interface PROFIBUS!

% Verifique se a blindagem é suficiente.
A totalidade do cabo de ligacédo deve estar blindada e aterrada.

@

% As linhas de sinal devem estar trangadas aos pares.

NOTA

Necessita de terminagao BUS OUT no ultimo participante do barramento do BPS!
Quando a terminagéo se ativa, o cabo de barramento seguinte € desconectado.

% Estabeleca a terminagao do ultimo participante fisico do PROFIBUS na tampa de conexao
MS 304 com uma resisténcia terminal no conector fémea BUS OUT (veja Capitulo 14.3
"Acessorios de resisténcia terminal").

&

% Estabelega a terminagdo do ultimo participante fisico do PROFIBUS na tampa de conexao
MK 304 com o interruptor deslizante T (posigdo ON).
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744

7.5

USB de assisténcia

NOTA

Conexao ao PC!
% A interface USB de assisténcia do BPS pode ser conectada a interface USB do lado do PC
com um cabo USB padrédo (combinagéo de conectores tipo Mini-B/tipo A).

% Utilize preferencialmente o cabo de assisténcia USB especifico da Leuze (veja Capitulo
14.4 "Acessorios de cabos").

Conector Mini B de 5 polos para conectar ao USB de assisténcia.

Tab. 7.4: Pinagem USB de assisténcia

Pino Designagao Ocupacgéao

1 VB Entrada Sense
2 D- Data -

3 D+ Data +

4 ID not connected

5 GND Massa (Ground)

Cabos confeccionados pelo usuario!

% O cabo de ligagdo USB inteiro deve ser blindado obrigatoriamente conforme as especifica-
¢bes do USB.

% O comprimento maximo do cabo de 3 m néo deve ser ultrapassado.

Topologia do PROFIBUS

A fiacdo da rede é simples e barata, dado que a ligacao de rede é feita em loop de um participante para o
seguinte.

1 Master PROFIBUS

2 Resistor de terminagéo

Fig. 7.6: Topologia linear PROFIBUS

Podem ser interligados até 125 participantes de PROFIBUS.

Na tampa de conexao de cada BPS ¢é atribuido um enderego de PROFIBUS com a ajuda do seletor de en-
dereco.
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Leuze

NOTA

Terminagao do PROFIBUS!
% Estabeleca a terminagdo do Ultimo participante fisico do PROFIBUS na tampa de conexao
MS 304 com uma resisténcia terminal no conector fémea BUS OUT (veja Capitulo 14.3
"Acessorios de resisténcia terminal").

% Estabelega a terminagdo do Ultimo participante fisico do PROFIBUS na tampa de conexao
MK 304 com o interruptor deslizante T (posigcdo ON).

7.6 Comprimentos dos cabos e blindagem
Observe os comprimentos maximos dos cabos e os tipos de blindagem:

Conexao Interface Comprimento max. do cabo |Blindagem

Assisténcia BPS USB 3m Blindagem obrigatoria con-
forme a especificacdo USB

PROFIBUS PROFIBUS DP Conforme especificagdo PNO | Blindagem obrigatéria con-

forme a especificagdo PNO

Entrada de cha- 10m ndo necessario
veamento
Saida de chavea- 10 m nao necessario
mento
Fonte de alimenta- 30m nao necessario
¢ao BPS
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8.1

Comissionamento — configuragao basica

A configuragédo do BPS ¢ feita, essencialmente, através da interface PROFIBUS. O enderego de PROFI-
BUS ¢ regulado através da chave seletora de enderegos da tampa de conexdao MS 304 ou MK 304.

As alteracdes de pardmetros para fins de teste e configuragcdes avangadas para o comportamento tempo-
ral durante a medigao da posigcéo e da velocidade podem ser feitas através da ferramenta webConfig (veja
Capitulo 9 "Colocagédo em funcionamento — ferramenta webConfig").

NOTA

Observar os dispositivos ao configurar o PROFIBUS!
% Realize a configuragdo basica a principio com o arquivo mestre do dispositivo (GSD).

Baixe o arquivo correto da Internet.

Na operacao do processo, apenas tém efeito os parametros regulados nos médulos PRO-
FIBUS com o arquivo GSD ou com a ferramenta webConfig (HOME > INSTALLATION > ar-
quivo GSD) ou predefinicoes PROFIBUS. As alteragdes de parametros realizadas com a
ferramenta webConfig (veja Capitulo 9 "Colocacdo em funcionamento — ferramenta web-
Config") ndo tém efeito no PROFIBUS.

Se comutar o BPS através da ferramenta webConfig no modo de operagao Assisténcia, o
BPS é separado do PROFIBUS. Todos os parametros regulados com o arquivo GSD conti-
nuam tendo efeito. Com a ferramenta webConfig, sé podem ser feitas alteragdes de para-
metros para fins de teste.

Na integracdo no PROFIBUS ou apoés a desativagdo do modo de operagao Assisténcia, 0s
ajustes configurados com a ferramenta webConfig sdo sobrescritos pelo master PROFIBUS
com os ajustes feitos através do arquivo GSD.

% Os dados de configuragédo sdo salvos no dispositivo e na tampa de conexao.

Configuracao da interface PROFIBUS

O BPS foi concebido como dispositivo PROFIBUS DP para o intercambio ciclico de dados (V0). O BPS su-
porta uma taxa de transmissao de dados de até 12 Mbit/s.

A funcionalidade do BPS é definida através de paradmetros organizados em médulos. Os modulos séo par-
te integrante do arquivo mestre do dispositivo (GSD).

Abrangéncia das funcgoes:
» Slave PROFIBUS-DP
 Estruturagdo modular dos dados I/O
» Deteccao automatica da taxa de transmissao até 12 Mbit/s
+ SYNC/FREEZE
* Modo FailSafe
» Dados de diagnéstico especificos do dispositivo
* Nenhuma alteragao do endereco slave através do PROFIBUS

Perfil de comunicagdo

O perfil de comunicacdo PROFIBUS determina a forma como os participantes transmitem seus dados se-
rialmente através do meio de transmissao.

De acordo com as exigéncias de comunicagéo, o PROFIBUS oferece os protocolos ou os processos de
transmissao indicados:

* O BPS suporta o perfil de comunicagdo PROFIBUS DP para sistemas de automagéo e periferia des-
centralizada.

O PROFIBUS DP foi concebido para o intercAmbio eficiente de dados nos niveis de campo.
» Estao definidos servigos para o intercambio de dados.

O PROFIBUS DP discrimina os servigos de acordo com os pontos de acesso dos dados transmitidos
no header do telegrama.

» O intercAmbio de dados com os dispositivos descentralizados é feito principalmente de forma ciclica.

Opcionalmente, para configuragédo, operagao, observagao e tratamento de alarmes sé&o utilizados ser-
vigos de comunicacao aciclicos.

» As fungbes de comunicacao necessarias estao determinadas nas fungbes basicas DP
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8.1.2

Métodos para acessar o barramento

Os perfis de comunicagdo PROFIBUS (DP, FMS) utilizam um método uniforme para acessar o barramen-
to. Isso é feito através da camada 2 do modelo OSI.

Os métodos para acessar o barramento PROFIBUS s&o o Token Passing e o Master Slave.

Os métodos podem ser combinados para formar um sistema Multi Master. O BPS 304i trabalha tanto em
um sistema Mono Master quanto em um sistema Multi Master.

Tab. 8.1: Métodos para acessar o barramento PROFIBUS
Método Descrigcédo BPS 304i
Método Token Passing O direito de acesso ao barramento € distribuido através | Ndo

de um Token:

» Com o Token, o participante obtém o direito de en-
vio.

* O Token se desloca circularmente entre os disposi-
tivos master dentro de um periodo definido de for-
ma fixa.

* O método Token Passing é utilizado para a comuni-
cagao entre os masters.

Método Master Slave A um dispositivo master estdo atribuidos varios disposi- | Sim
tivos slave:

* O master consegue acessar os slaves que lhe es-
tdo atribuidos e buscar mensagens neles.

* Ainiciativa sempre é do master.

NOTA
Nao ha comunicagao slave-slave no BPS304i!
% O BPS 304i ndo suporta comunicagao slave-slave.

A especificacdo DPV2 do PROFIBUS DP permite a comunicacao slave-slave.

Tipos de dispositivo

No PROFIBUS DP, ha os seguintes tipos de dispositivo:
* Master
» Slave

ve!

ﬁ O BPS 304i esta definido no arquivo mestre do dispositivo (arquivo GSD) como dispositivo sla-

Detecc¢ao automatica da taxa de transmisséao

A implementac¢do do PROFIBUS do BPS 304i disp6e de uma detecgao automatica da taxa de transmis-
sdo. O BPS 304i utiliza esta funcéo e ndo permite ajustes manuais ou fixos.

Sao suportadas as seguintes taxas de transmissao:

Taxa de transmisséo |9,6 19,2 93,75 (187,5 |500 1500 3000 6000 12000
kBit/s

A deteccado automatica da taxa de transmissao é configurada no arquivo mestre do dispositivo (GSD) do
BPS 304i: Auto_Baud_supp =1
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8.2  Ajuste do enderegco de PROFIBUS

O enderego de PROFIBUS ¢ ajustado na tampa de conexdo com a ajuda de dois interruptores giratérios e
de um interruptor deslizante:

* O enderego PROFIBUS deve ser ajustado individualmente para cada BPS 304i na tampa de conexao.
* O endereco de PROFIBUS ajustado deve ser =1 e < 126.
No estado de fornecimento, o endere¢co de PROFIBUS esta ajustado para 126.

O enderego de PROFIBUS 126 n&o deve ser usado para o trafego de dados; s6 é permitido tempora-
riamente para o comissionamento.

NOTA

ﬁ O BPS 304i nao suporta a alocacao de endereco automatica através do PROFIBUS.

NOTA

Terminagcdao do PROFIBUS!

% Tampa de conexdo MS 304: estabeleca a terminagéo do ultimo participante fisico do PRO-
FIBUS com uma resisténcia terminal no conector fémea BUS OUT (veja Capitulo 14.3
"Acessorios de resisténcia terminal”).

% Tampa de conexdo MK 304: estabelega a terminagéo do Ultimo participante fisico do PRO-
FIBUS com o interruptor deslizante T na tampa de conexao (posi¢cdo ON).

@6 v

1 Interruptor deslizante T, terminagdo PROFIBUS

2 Interruptor deslizante «x100», digito das centenas (ON = enderego 100 ... 126, OFF = endereco 1 ... 99 ajusta-
vel)

3 Interruptor giratério «x10», digito das dezenas
4 Interruptor giratério «x1», digito das unidades
Estado de fornecimento: endereco 126

Fig. 8.1: Tampa de conexado MK 304, ajuste do endereco PROFIBUS
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SlORE)

1 Interruptor deslizante «x100», digito das centenas (ON = enderec¢o 100 ... 126, OFF = endereco 1 ... 99 ajusta-
vel)

2 Interruptor giratério «x10», digito das dezenas
3 Interruptor giratério «x1», digito das unidades
Estado de fornecimento: enderego 126

Fig. 8.2: Tampa de conexdo MS 304, ajuste do endereco PROFIBUS

8.3 Inicializacao do dispositivo
Inicie 0 BPS como se segue:
% Defina o endereco de PROFIBUS na tampa de conexao do BPS.

% Estabeleca a tensdo de alimentagdo. O BPS se inicializa e, se o dispositivo tiver display, o status do
dispositivo é indicado.

% Planeje o BPS, p. ex. para um controle Siemens SIMATIC-S7.

8.4 Planejamento para controle Siemens SIMATIC-S7
O BPS foi concebido como dispositivo slave de PROFIBUS.

A funcionalidade do BPS ¢ definida através de conjuntos de par@metros organizados em maédulos. Os mo-
dulos séo parte integrante do arquivo mestre do dispositivo (GDS), que pertence ao escopo de forneci-
mento.

Com uma ferramenta de planejamento personalizada, como p. ex. 0 manager SIMATIC para o CLP da
Siemens, durante o comissionamento, s&o agregados os médulos necessarios a um projeto e regulados
ou parametrizados em conformidade. Estes médulos sao disponibilizados através do arquivo GDS.

Durante a programacgao, o controle (CLP) deve ser preparado para a transmissao de dados consistente.

Observar a versao do manager SIMATIC!

% Para o controle SIMATIC-S7 da Siemens, vocé precisa ter, pelo menos, o manager SIMA-
TIC da verséo 5.4 + Servicepack 5 (V5.4+SP5).

Para o comissionamento, sdo necessarios os seguintes passos:
» Preparagao do controle (CLP-S7)
* Instalagdo do arquivo GSD

Proceda como descrito a seguir:

% Prepare o controle (CLP-S7):
Atribuir um endereg¢o de PROFIBUS ao controle (CLP-S7)
Preparar o controle para a transferéncia de dados consistente.

% Instale o arquivo GSD para posterior planejamento do BPS.
Encontra o arquivo GSD em www.leuze.com.br > Produtos > Sensores de medigdo > Sensores de po-
sicionamento > BPS 300i > (nome do BPS) > Aba Downloads > Software/Driver > Arquivo GSD.
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8.5

Em alternativa, o arquivo GSD pode ser carregado com a ferramenta webConfig (veja Capitulo
9 "Colocacao em funcionamento — ferramenta webConfig") a partir do BPS:

HOME > INSTALLATION > Arquivo GSD
O arquivo GSD salvo no BPS sempre é indicado para a versao de firmware do BPS.

Informacgdes gerais sobre o arquivo GSD

A sigla GSD (Generic Station Description) significa a descri¢cao textual de um modelo de dispositivo PRO-
FIBUS.

* Um arquivo GSD sempre suporta um idioma.

* No arquivo GSD, sao descritos todos os dados em mddulos necessarios para a operagédo do BPS:
» Dados de entrada e saida
» Parametros do dispositivo
» Definigdo dos bits de controle ou status.

* Se, p. ex., forem alterados pardmetros na ferramenta de planejamento, essas alteragdes sao salvas
pelo controle no projeto € ndo no arquivo GSD.

O arquivo GSD ¢é uma parte integrante certificada do dispositivo e ndo pode ser alterado ma-
nualmente.

O arquivo GSD também néo ¢ alterado pelo sistema.

A funcionalidade do BPS ¢ definida através de par@metros. Os parametros e as respectivas fungdes estao
estruturados no arquivo GSD através de mdédulos. Com uma ferramenta de planejamento personalizada,
ao serem criados programas CLP, sdo agregados os médulos necessarios e configurados de acordo com
a utilizagao correspondente.

Durante a operagao do BPS no PROFIBUS, séao atribuidos valores predefinidos a todos os parametros. Se
estes parametros nao forem alterados pelo usuario, o dispositivo funciona com as predefinicdes fornecidas
pela Leuze. Vocé pode encontrar as predefinicdes do BPS nas descrigdes dos modulos.

Estrutura do nome do arquivo GSD

Um arquivo GSD sempre suporta um idioma.
O nome do arquivo GSD do BPS 304i esta estruturado da seguinte forma:
LEUZOEA1.gs[x]

[x] = letra identificativa do idioma:
d: alemao,

e: inglés,

f: francés,

i: italiano,

s: espanhol

Médulos de planejamento PROFIBUS

Relativamente ao dispositivo, é feita uma distingao entre parametros especificos da interface e parametros
internos:

» Parametros especificos da interface

Parametros que podem ser alterados através da interface (ver médulos descritos a seguir).
« Parémetros internos

Parametros que sao alterados apenas através de uma interface de servigo.

Eles mantém seu valor mesmo depois da configuracdo especifica da interface.
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NOTA

Sobrescrigdo de dados através do controle (CLP)!
% Observe que o CLP sobrescreve os dados regulados através da interface de servigo.

% Na fase de configuragéo especifica da interface, todos os pardmetros especificos da interfa-
ce alterados através da interface de servico sdo sobrescritos. O mesmo se aplica aos para-
metros de modulos n&o planejados.

% Durante a fase de configuracdo, o BPS recebe telegramas de parametros do master.
Antes da avaliagdo dos telegramas de paradmetros e da correspondente colocagéo de valo-
res de parametros, todos os parametros especificos da interface séo restaurados para os
valores predefinidos. Fica, assim, garantido que os parametros de médulos ndo seleciona-
dos mantém os valores padréo.

NOTA

Nao ativar médulos universais!
% Se o controle disponibilizar um chamado «mddulo universal», ele ndo deve ser ativado para

o BPS.

NOTA
ﬂ Encontra os valores predefinidos do BPS nas descrigbes dos médulos.

8.5.1 Visao geral dos médulos

Moédulo Nome do médulo Contetdo do médulo
(P) = Parameter, (A) = Ausgang, (E) = Ein-
gang
M1 Valor de posicao Sinal (P), unidade de medida (P), resolucao
veja Capitulo 8.5.3 "Mo- da posicao (_P)~, sentido de contagem (P), of-
dulo 1 — valor de posi- fset (P), posicéo (E)
cao"
M2 Pré-ajuste estatico Valor de pré-ajuste (P), Preset Teach (A),
veja Capitulo 8.5.4 "Mo- Preset Reset (A)
dulo 2 — pré-ajuste esta-
tico"
M3 Pré-ajuste dindmico Valor de pré-ajuste (P), Preset Teach (A),
veja Capitulo 8.5.5 "Mo- Preset Reset (A)
dulo 3 — pré-ajuste dina-
mico"
M4 Entrada/saida 10 1 Funcéo (P), ativacao (P), saida (P), entrada
veja Capitulo 8.5.6 "M6- (P), estado (E), controlar saida (A)
dulo 4 — entrada/saida
101"
M5 Entrada/saida 10 2 Funcéo (P), ativacao (P), saida (P), entrada
veja Capitulo 8.5.7 "Mo- (P), estado (E), controlar saida (A)
dulo 5 — entrada/saida
10 2"
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veja Capitulo 8.5.8 "M6-
dulo 6 — status e contro-
|ell

Modulo Nome do moédulo Contetudo do moédulo
(P) = Parameter, (A) = Ausgang, (E) = Ein-
gang

M6 Status e controle Valor de medigéao invalido/inativo (E), pré-

ajuste ativo (E), Preset Teach Toggle (E),
valor limite da posi¢ao inferior/supe-

rior 1 ... 2 (E), codigo de barras de marcas/
de controle detectado (E), Toggle codigo de
barras de marcas/de controle (E), aviso/erro
de temperatura (E) defeito de hardware (E),
limite de aviso/erro da qualidade de leitura
(E), standby ativo (E), iniciar/parar medi¢ao
(A\), ativar/desativar standby (A), confirmar
codigo de barras de marcas/de controle (A)

M7

veja Capitulo 8.5.9 "M6-
dulo 7 — intervalo de va-
lores limite da posigao 1"

Intervalo de valores limite de po-
sigao 1

Limite de posicao inferior/superior 1 (P)

M8

veja Capitulo 8.5.10 "M6-
dulo 8 — intervalo de va-
lores limite da posigao 2"

Intervalo de valores limite de po-
sicao 2

Limite de posicao inferior/superior 2 (P)

M9

veja Capitulo 8.5.11 "Mo6-
dulo 9 — comportamento
em caso de erro"

Comportamento em caso de er-
ro

Valor de posi¢cado em caso de erro (P), supri-
mir status da posicao (P), retardamento do
erro/tempo de retardamento do erro (posi-
¢ao) (P), velocidade em caso de erro (P),
suprimir status da velocidade (P), retarda-
mento do erro/tempo de retardamento do
erro (velocidade) (P)

M10

veja Capitulo 8.5.12 "M6-
dulo 10 — velocidade"

Velocidade

Resolucao da velocidade (P), calculo da
média (P), velocidade (E)

M11

veja Capitulo 8.5.13 "Mo-
dulo 11 — valor limite de
velocidade 1 estatico"

Valor limite da velocidade 1 es-
tatico

Tipo de comutagao (P), selegdo do sentido
(P), valor limite da velocidade 1 (P), histere-
se da velocidade 1 (P), valor limite 1 inicio
da arealfinal da area (P)

M12

veja Capitulo 8.5.14 "Mo-
dulo 12 — valor limite de
velocidade 2 estatico"

Valor limite da velocidade 2 es-
tatico

Tipo de comutacgao (P), selegdo do sentido
(P), valor limite da velocidade 2 (P), histere-
se da velocidade 2 (P), valor limite 2 inicio
da arealfinal da area (P)

M13

veja Capitulo 8.5.15 "Mo-
dulo 13 — valor limite de
velocidade 3 estatico"

Valor limite da velocidade 3 es-
tatico

Tipo de comutacgao (P), sele¢do do sentido
(P), valor limite da velocidade 3 (P), histere-
se da velocidade 3 (P), valor limite 3 inicio
da arealfinal da area (P)

M14

veja Capitulo 8.5.16 "Mo-
dulo 14 — valor limite de
velocidade 4 estatico"

Valor limite da velocidade 4 es-
tatico

Tipo de comutacgao (P), sele¢do do sentido
(P), valor limite da velocidade 4 (P), histere-
se da velocidade 4 (P), valor limite 4 inicio
da arealfinal da area (P)

M15

veja Capitulo 8.5.17 "Mo-
dulo 15 — valor limite da
velocidade dinamico"

Valor limite da velocidade dina-
mico

Controle do valor limite (P), tipo de comuta-
¢ao (P), selecdo do sentido (P), valor limite
da velocidade (P), histerese (P), monitora-

mento do valor limite inicio da area/final da
area (P)
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Modulo Nome do médulo Contetdo do médulo
(P) = Parameter, (A) = Ausgang, (E) = Ein-
gang

M16 Status da velocidade Erro de medigéo da velocidade (E), valor li-

veja Capitulo 8.5.18 "Mo6-
dulo 16 — status da velo-
cidade"

mite da velocidade 1 ... 4 ndo alcangado
(E), valor limite da velocidade dindmico ul-
trapassado (E), status/sentido do movimen-
to (E), valor limite da velocidade 1 ... 4 ativo
(E), valor limite da velocidade dinamico ati-
vo (E)

M20

veja Capitulo 8.5.19 "M6-
dulo 20 — resolugao livre"

Resolugéo livre

Posigao (P), velocidade (P)

M21

veja Capitulo 8.5.20 "Mo-
dulo 21 — distancia até a
fita de codigo de barras
(BCB)"

Distancia até a fita de cédigos
de barras

Distancia (E)

M22

veja Capitulo 8.5.21 "Mo-
dulo 22 — cédigos de
barras de controle e de
marcas"

Caodigos de barras de controle e
de marcas

Atualizagao (P), transmissao (P)
Primeiro/segundo/terceiro caractere (E)

M23

veja Capitulo 8.5.22 "Mo-
dulo 23 — corregdo do
valor da fita"

Correcao do valor da fita

Comprimento real (P), inicio/final da area

(P)

M24

veja Capitulo 8.5.23 "Mo-
dulo 24 — qualidade da
leitura”

Qualidade da leitura

Limite de aviso/limite de erro/nivelamento
da qualidade da leitura (P), qualidade da lei-
tura (E)

M25

veja Capitulo 8.5.24 "Mo-
dulo 25 — status do dis-
positivo"

Status do dispositivo

Status do dispositivo (E)

M26

veja Capitulo 8.5.25 "Mo-
dulo 26 — status avanga-
doll

Status avancgado

Sentido da fita (E)

M28

veja Capitulo 8.5.26 "Mo-
dulo 28 — valor de posi-
¢ao de 16 bits"

Valor de posicéo de 16 bits

Valor de posigéo de 16 bits (E)

Médulo de parametros do dispositivo — parametros definidos de forma fixa

No PROFIBUS, podem estar salvos par@metros em moédulos e também ser definidos de forma fixa em um
participante PROFIBUS. De acordo com a ferramenta de planejamento, aos parametros definidos de for-
ma fixa, mas ajustaveis, chamamos «Common» ou especificos do dispositivo.

Os parametros Common sempre devem existir. Eles sdo definidos fora dos mddulos de planejamento e,
por isso, associados ao modulo basico.
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8.5.3

Ajustar a selecgao de fita!

% Ajuste o parametro Selegéo da fita em conformidade com a grade da fita de cédigo de bar-
ras utilizada:
grade de 30 mm para BCB G30 ...
grade de 40 mm para BCB G40 ...

Parametros Common/especificos do dispositivo:

Todos os dispositivos PROFIBUS precisam um modulo de parametros do dispositivo.
O moédulo contém parametros especificos do dispositivo, mas ndao dados de entrada, nem de
saida.
Parametro |End |Tipo de Area de valo- |Pa- Unidade de Explicagao
. dados res drao medida
2k métr. |Pole-
gada
Perfil 0 Byte 2 2 |- Define o perfil do dispositivo
estabelecido.
Nota:
Atualmente, apenas o perfil
BPS esta salvo e, por isso,
nao é possivel selecionar.
Numero do perfil ativado.
2: perfil BPS
Profundidade | 1.0 |Campo |2 ... 16 8 Medicoes Quantidade de medigdes se-
de integra- de bits guidas que o BPS utiliza para
cao 14 determinar a posigao.
Selegdoda |1.5 |Campo |1:30 mm 2 |- Comutagéo entre a fita de co-
fita ... |debits |(BCB G30...) digos de barras com grade de
16 2: 40 mm 30 mm (BCB G30 ...) e com
BCB G40 ... grade de 40 mm
( ) (BCB G40 ...).

Médulo 1 — valor de posicao

* Modulo para saida do valor de posigéo atual. O médulo contém também os pardmetros mais importan-
tes para a formatacao do valor indicado.

* O modulo contém parametros (com comprimento de dados de 6 Bytes) e dados de entrada (com com-
primento consistente de dados de entrada de 4 Bytes), mas n&o dados de saida.

Parametro |End.rel. |Tipo |Area de valores Pa- |Unidade de Explicagcao

de drao |medida
da-
dos
meétr. | Pole-
gada
Sinal 0.0 Bit 0...1 O Modo de saida do sinal.

Tem efeito sobre o valor de
posicao e a saida da veloci-
dade:

0: complemento de dois
1: Sinal + montante
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Parametro

End. rel.

Tipo
de
da-
dos

Area de valores

Pa-
drao

Unidade de
medida

.| Pole-
gada

Explicacao

Unidade de
medida

0.1

Bit

A selegéo da unidade de
medida tem efeito sobre to-
dos os valores com unida-
des de medida. O parame-
tro tem efeito sobre todas
as interfaces:

0: métrica (mm)
1: polegada (in)

Resolugao
da posicao

02..04

Bit

mm |in/100

Resolucéao do valor de posi-
¢ao. So6 tem efeito na saida
especifica da interface. A
resolugao nao tem efeito
nos valores de parametros
regulados, como o offset ou
O pré-ajuste:

001 =1:0,001

010 =2: 0,01

011=3:0,1

100 =4:1

101=5:10

110 = 6: resolugao livre

Sentido de
contagem

0.5

Bit

Sentido de contagem no
calculo da posigao ou sinal
no calculo da velocidade. O
parametro tem efeito sobre
todas as interfaces:

0: positivo
1: negativo

Offset

sign
32Bit

-10.000.000 ...
+10.000.000

mm [in/100

Valor indicado = valor de
medicao + offset.

O parametro tem efeito so-
bre todas as interfaces.

Nota:

Se um pré-ajuste estiver ati-
vo, tem prioridade sobre o
offset.

Dados de
entrada

End.
rel.

Tipo
de
da-
dos

Area de valores

Valor
ini-
cial

Unidade de
medida

mé- |Pole-
tr. |gada

Explicagao

Posicao

0.0

sign
32Bit

-2.000.000.000 ...

+2.000.000.000

escalado

Posicao atual.
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8.5.4

8.5.5

NOTA

0 Conversao de valores numéricos por comutagao da unidade de medida!

% Se a unidade de medida for comutada do sistema métrico para polegadas (ou vice-versa),
os valores numéricos introduzidos anteriormente (p. ex. para offset, pré-ajuste, valores limi-
te, etc.) ndo sado convertidos automaticamente.

Exemplo: offset = 10000 mm
depois da comutagdo de unidades métricas para polegadas: offset = 10000 polegadas/100

% Converta os valores numéricos comutando a unidade de medida manualmente.

Moédulo 2 — pré-ajuste estatico
* O moddulo permite atribuir um pré-ajuste estatico como parametro e ativar este valor de pré-ajuste em

uma posicado adequada (Preset Teach). A desativacao do pré-ajuste se realiza com a funcéo Preset
Reset. Se o pré-ajuste estiver ativado, néo é utilizado um offset regulado (mddulo 1) para o calculo do
valor de posi¢do (mddulo 1).

Um pré-ajuste ativado € memorizado no BPS e na tampa de conexdo. Em caso de troca de dispositi-
VoS, 0s valores na tampa de conexao sao mantidos. Em caso de troca de dispositivos, incluindo a tam-
pa de conexao, o valor de pré-ajuste deve ser ativado de novo na posicao prevista (Preset Teach).

O moédulo contém parametros (com comprimento de dados de 4 Bytes) e dados de saida (com compri-
mento de dados de saida de 1 Byte), mas nao dados de entrada.

Parametro End.rel. |Tipo |Areade valo- |Padrao |Unidade de Explicagao
de res medida
32; métr. |Pole-
gada
Valor de pré- |0 sign  |-10.000.000 ... |0 mm  [in/100 | Novo valor de posi¢ao
ajuste 32Bit | +10.000.000 com um evento de au-
R toaprendizado através
dos dados de saida.

Dados de End.rel. |Tipo de |Area de va- |Valor Unidade de Explicagcao
saida dados |lores inicial medida

Preset Teach |0.0 Bit 0...1 e Leitura do valor de pré-

ajuste (valor indicado =
valor de pré-ajuste):

Transicdo 0 — 1: Preset
Teach

Preset Reset |0.1 Bit 0...1 - | s O valor de pré-ajuste é

desativado (valor indicado
= valor de medicao + off-
set):

Transicdo 0 — 1: Preset
Reset

Moédulo 3 — pré-ajuste dindmico
* O modulo permite atribuir um pré-ajuste dindmico como parte dos dados de saida e ativar este valor

de pré-ajuste em uma posicdo adequada (Preset Teach). A desativagao do pré-ajuste se realiza com a
funcao Preset Reset. Se o pré-ajuste estiver ativado, ndo é utilizado um offset regulado (médulo 1) pa-
ra o calculo do valor de posigdo (mddulo 1).

Um valor de pré-ajuste dindmico pode ser determinado para o tempo de execugéo no programa CLP e
ser passado para o BPS. Um valor de pré-ajuste estatico (modulo 2) s6 pode ser salvo no planejamen-
to.

Um pré-ajuste ativado € memorizado no BPS e na tampa de conexdo. Em caso de troca de dispositi-
vos, 0s valores na tampa de conexao sao mantidos. Em caso de troca de dispositivos, incluindo a tam-
pa de conexao, o valor de pré-ajuste deve ser ativado de novo na posicao prevista (Preset Teach).

Leuze electronic GmbH + Co. KG BPS 304i 64



Comissionamento — configuragao basica

Leuze

* O modulo contém dados de saida (com um comprimento de 5 Bytes), mas nao paradmetros, nem da-

dos de entrada.

Dados de sai- [End.rel. |Tipo |Areade va- |Valorini- |Unidade de |Explicagdo
da de lores medida
gz-s métr. | Pole-
gada
Preset Teach |0.0 Bit 0.1 |- | Leitura do valor de pré-
ajuste:
Transicédo 0 — 1: Preset
Teach
Preset Reset |0.1 Bit 0...1 |- |- O valor de pré-ajuste é de-
sativado:
Transicao 0 — 1: Preset
Reset
Valor de pré- |1 sign [-10.000.000 |--- |=mmmmmmeeee- Novo valor de posicédo com
ajuste 32Bit |- um evento de autoaprendi-
+10.000.000 zado através do Bit 0.0.

8.5.6 Modulo 4 — entrada/saida 10 1

» Com este médulo, é regulada a forma de trabalho da entrada/saida digital IO 1. Pode optar por utilizar
a conexao como entrada ou como saida.

» A saida é ativada por diversos eventos no dispositivo.

» Se for utilizada como entrada, a funcao do dispositivo é controlada por um sinal externo.
» Em alternativa, a conexado também pode ser desacoplada do dispositivo:
» Se for utilizada como entrada, é transmitido para o controle o estado um sinal externo nos dados

de entrada.

» Se for utilizada como saida, a conexao é operada através dos dados de saida.

* O modulo contém parémetros (com comprimento de dados de 4 Bytes), dados de entrada (com com-
primento de dados de 1 Byte) e dados de saida (com comprimento de dados de saida de 1 Byte).

Parametro

End. rel.

Tipo de
dados

Area
de va-
lores

Padrao

Unidade de
medida

meétr.

Explicacao

Funcao 0.0

Bit

Modo:
0: entrada
1: saida

Ativagao 0.1

Bit

O parametro define o nivel de
saida se ocorrer o evento Sai-
da.

0: LOW (saida), transicéo
1-0

1: HIGH (saida), transicao
0—1

Se 1/O for configurado como
entrada, ele reage controlado
por flanco.
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Parametro

End. rel.

Tipo de
dados

Area
de va-
lores

Padrao

Unidade de

medida

meétr.

Polega-
da

Explicagéo

Saida

Evento para ativar a saida. To-
das as fungdes estao associa-
das entre si como OU.

1.0

Bit

Valor limite de posigao 1:

Se o valor de posicao estiver
fora do Intervalo de valores li-
mite 1 configurado, é estabele-
cida a saida:

0: OFF
1: ON

1.1

Bit

Valor limite de posicéao 2:

Se o valor de posigao estiver
fora do Intervalo de valores li-
mite 2 configurado, é estabele-
cida a saida:

0: OFF
1: ON

1.2

Bit

Valor limite da velocidade:

Se o valor da velocidade esti-
ver fora do configurado, é es-
tabelecida a saida.

0: OFF
1: ON

1.3

Bit

Valor de posigao invalido:

Se nao for possivel determinar
um valor de posic¢ao valido,
por, p. ex. nao ser lido nenhum
cbdigo de barras ou por 0s co-
digos de barras estarem danifi-
cados ou contaminados, € es-
tabelecida a saida.

0: OFF
1: ON

1.4

Bit

Valor da velocidade invalido:

Se néo for possivel calcular
nenhuma velocidade valida, &
estabelecida a saida.

0: OFF
1: ON
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Parametro End.rel. [Tipode |Area |Padrio |Unidade de Explicagao
dados de va- medida
L) métr. |Polega-
da
Saida Evento para ativar a saida. To-

das as fungdes estao associa-
das entre si como OU.

1.5 Bit 0..1 |0 |-——m- Limite de aviso da qualidade
da leitura:
Se a qualidade da leitura de-
terminada estiver abaixo do li-
mite de aviso configurado, &
estabelecida a saida.
0: OFF
1: ON

1.6 Bit 0..1 [0  |-m- Limite de erro da qualidade
da leitura:
Se a qualidade da leitura de-
terminada estiver abaixo do li-
mite de erro configurado, € es-
tabelecida a saida.
0: OFF
1: ON

1.7 Bit 0...1 |0 |- Codigo de barras de marcas
ou de controle detectado
Se um codigo de barras de
marcas ou de controle se en-
contrar no
raio de deteccéao, a saida é es-
tabelecida.
0: OFF
1: ON
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Parametro End.rel. [Tipode |Area |Padrio |Unidade de Explicagao
dados |de va- medida
L) métr. |Polega-
da
Saida Evento para ativar a saida. To-

das as fungdes estao associa-
das entre si como OU.

2.0 Bit 0..1 |0 |-——m- Saida pseudodinamica:

Através do Bit 0.0, nos dados
de saida, o controle pode esta-
belecer e redefinir a saida no
BPS

0: OFF
1: ON
2.1 Bit 0..1 [0  |==mmememee Erro de dispositivo:

Se o0 BPS detectar um erro de
dispositivo, a saida é estabele-
cida.

0: OFF
1: ON
2.2 Bit 0..1 |0 |-mmmemmmeee Valor limite da velocidade 1:

Se o valor da velocidade 1 es-
tiver fora do configurado, é es-
tabelecida a saida.

0: OFF
1: ON
2.3 Bit 0..1 |0 |-—mmmmmmmeme Valor limite da velocidade 2:

Se o valor da velocidade 2 es-
tiver fora do configurado, é es-
tabelecida a saida.

0: OFF
1: ON
2.4 Bit 0..1 |0 |-mmmemmmee Valor limite da velocidade 3:

Se o valor da velocidade 3 es-
tiver fora do configurado, é es-
tabelecida a saida.

0: OFF
1: ON
25 Bit 0..1 |0 |-emmmemmmeee- Valor limite da velocidade 4:

Se o valor da velocidade 4 es-
tiver fora do configurado, é es-
tabelecida a saida.

0: OFF
1: ON
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da

Parametro End.rel. [Tipode |Area |Padrio |Unidade de Explicacao
dados |de va- medida
L) métr. |Polega-
da
Entrada 3 Campo (0...3 |0 Funcionalidade interna ativa-
de bits da no dispositivo.
Se for selecionado Nenhuma
fungéo interna, o controle con-
segue ler o estado de qualquer
sinal externo através do Bit 0.0
dos dados de entrada.
0: nenhuma fungéo interna
1: inicio/parada da medigao
2: Preset Teach
3: Preset Reset
Dados de End. rel. | Tipo de |[Area |Valor Unidade de me- | Explicagao
entrada dados |de va- |inicial dida
lores .
métr. | Polega-
da
Estado 0.0 Bit 0...1 |— |- Estado do sinal da entrada ou
da saida:
0: entrada/saida inativa no ni-
vel do sinal
1: entrada/saida ativa no nivel
do sinal
Dados de saida |[End. |Tipode |Area |Valor Unidade de |Explicagcao
rel. dados |deva- |inicial medida
L métr. |Pole-
gada
Controlar a sai- |0.0 Bit 0...1 |— |- Comando da saida. A fungao de-

ve ser ativada/desativada com os
parametros:

0: saida inativa no nivel do sinal
1: saida ativa no nivel do sinal

NOTA

Comportamento do BPS na paradal/inicio da medigao
Se, ao ligar o diodo laser, o raio de deteccgéo estiver na fita de cédigos de barras, o BPS forne-
ce valores de medig¢ao validos cerca de 10 ms depois.

Se o0 BPS voltar a ser ativado a partir do standby, o motor precisa primeiro alcangar suas rota-
¢bes nominais. O BPS so6 fornece valores de medigéo validos alguns segundos depois.
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8.5.7 Méodulo 5 — entrada/saida 10 2

Com este modulo, é regulada a forma de trabalho da entrada/saida digital 10 2. Pode optar por utilizar a
conexao como entrada ou como saida.

» A saida é ativada por diversos eventos no dispositivo.
» Se for utilizada como entrada, a fungéo do dispositivo é controlada por um sinal externo.
* Em alternativa, a conexao também pode ser desacoplada do dispositivo:

» Se for utilizada como entrada, é transmitido para o controle o estado um sinal externo nos dados
de entrada.

» Se for utilizada como saida, a conexéo é operada através dos dados de saida.

* O modulo contém parametros (com comprimento de dados de 4 Bytes), dados de entrada (com com-
primento de dados de 1 Byte) e dados de saida (com comprimento de dados de saida de 1 Byte).

Parametro |End. rel. | Tipo de |Area de |Padrio Unidade de Explicacao
dados |valores medida

métr. |Pole-
gada

Funcao 0.0 Bit 0...1 0 |- Modo:
0: entrada

1: saida

Ativagao 0.1 Bit 0...1 L B O parametro define o nivel
de saida se ocorrer o evento
Saida.

0: LOW (saida), transicéao
1-0
1: HIGH (saida), transicao
0—-1

Se /O 2 for configurado co-
mo entrada, ele reage con-
trolado por flanco.
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Parametro

End. rel.

Tipo de
dados

Area de
valores

Unidade de
medida

Padrao

Pole-
gada

métr.

Explicacao

Saida

Evento para ativar a saida.
Todas as fungdes estao as-
sociadas entre si como OU.

1.0

Bit

Valor limite de posicao 1:

Se o valor de posicéo estiver
fora do Intervalo de valores
limite 1 configurado, é esta-
belecida a saida:

0: OFF
1: ON

1.1

Bit

Valor limite de posigao 2:

Se o valor de posigao estiver
fora do Intervalo de valores
limite 2 configurado, é esta-
belecida a saida:

0: OFF
1: ON

1.2

Bit

Valor limite da velocidade:

Se o valor da velocidade es-
tiver fora do configurado, é
estabelecida a saida.

0: OFF
1: ON

1.3

Bit

Valor de posigao invalido:

Se nao for possivel determi-
nar um valor de posigao vali-
do, por, p. ex. ndo ser lido
nenhum cédigo de barras ou
por os cédigos de barras es-
tarem danificados ou conta-
minados, € estabelecida a
saida.

0: OFF
1: ON

1.4

Bit

Valor da velocidade invali-
do:

Se nao for possivel calcular
nenhuma velocidade valida,
é estabelecida a saida.

0: OFF
1: ON
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Parametro

End. rel.

Tipo de
dados

Area de
valores

Padrao

medida

Unidade de

métr.

Pole-
gada

Explicacao

Saida

Evento para ativar a saida.
Todas as fungdes estao as-
sociadas entre si como OU.

1.5

Bit

Limite de aviso da qualida-
de da leitura:

Se a qualidade da leitura de-
terminada estiver abaixo do
limite de aviso configurado, é
estabelecida a saida.

0: OFF
1: ON

1.6

Bit

Limite de erro da qualidade
da leitura:

Se a qualidade da leitura de-
terminada estiver abaixo do
limite de erro configurado, é
estabelecida a saida.

0: OFF
1: ON

1.7

Bit

Codigo de barras de mar-
cas ou de controle detecta-
do

Se um codigo de barras de
marcas ou de controle se en-
contrar no

raio de detecgao, a saida é
estabelecida.

0: OFF
1: ON
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Parametro |End. rel. |Tipo de |Areade |Padrio Unidade de Explicagao
dados |valores medida
métr. |Pole-
gada
Saida Evento para ativar a saida.

Todas as fungdes estao as-
sociadas entre si como OU.

2.0 Bit 0...1 0o |- Saida pseudodinamica:

Através do Bit 0.0, nos da-
dos de saida, o controle po-
de estabelecer e redefinir a
saida no BPS

0: OFF
1: ON
2.1 Bit 0...1 0 |- Erro de dispositivo:

Se o BPS detectar um erro
de dispositivo, a saida é es-
tabelecida.

0: OFF

1: ON

2.2 Bit 0...1 0 |- Valor limite da velocida-
de 1:

Se o valor da velocidade 1
estiver fora do configurado, é
estabelecida a saida.

0: OFF

1: ON

2.3 Bit 0...1 0 |- Valor limite da velocida-
de 2:

Se o valor da velocidade 2
estiver fora do configurado, é
estabelecida a saida.

0: OFF

1: ON

24 Bit 0...1 o  |-——— Valor limite da velocida-
de 3:

Se o valor da velocidade 3
estiver fora do configurado, é
estabelecida a saida.

0: OFF

1: ON

2.5 Bit 0...1 0 | Valor limite da velocida-
de 4:

Se o valor da velocidade 4
estiver fora do configurado, &
estabelecida a saida.

0: OFF
1: ON
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Parametro |End. rel. |Tipo de |Areade |Padrio Unidade de Explicagao
dados |valores medida
métr. |Pole-
gada
Entrada 3 unsign |0...3 2 | Funcionalidade interna ati-
8Bit vada no dispositivo.
Se for selecionado Nenhuma
fungéo interna, o controle
consegue ler o estado de
qualquer sinal externo atra-
vés do Bit 0.0 dos dados de
entrada.
0: nenhuma funcéo interna
1: inicio/parada da medigao
2: Preset Teach
3: Preset Reset
Dados de |End. rel. | Tipo de |Areade |Valor ini- |Unidade Explicagao
entrada dados |valores |cial de medida
métr. |Po-
le-
ga-
da
Estado 0.0 Bit 0...1 T Estado do sinal da entrada ou da
saida:
0: entrada/saida inativa no nivel
do sinal
1: entrada/saida ativa no nivel do
sinal
Dados de End. Tipo de |Area de |Valor ini- |Unidade Explicagao
saida rel. dados |valores |cial de medida
métr. |Po-
le-
ga-
da
Controlara |0.0 Bit 0...1 - | e Comando da saida. A fungao deve
saida ser ativada com os parametros:
0: saida inativa no nivel do sinal
1: saida ativa no nivel do sinal

i

NOTA

Comportamento do BPS na paradal/inicio da medigao

Se, ao ligar o diodo laser, o raio de deteccgéo estiver na fita de cédigos de barras, o BPS forne-
ce valores de medic¢ao validos cerca de 10 ms depois.

Se o BPS voltar a ser ativado a partir do standby, o motor precisa primeiro alcangar suas rota-
¢des nominais. O BPS s6 fornece valores de medigdo validos alguns segundos depois.

Moédulo 6 — status e controle

O maddulo sinaliza diversas informacgdes de status do BPS.
» Através dos dados de saida, sdo comandadas diversas fungdes do dispositivo.

* O médulo contém dados de entrada (com comprimento de dados de 2 Bytes) e dados de saida (com
comprimento de dados de saida de 2 Bytes), mas ndo parametros.

Leuze electronic GmbH + Co. KG

BPS 304i

74



Comissionamento — configuragao basica

Leuze

Dados de entrada

End. rel.

Tipo
de
da-
dos

Area
de va-
lores

Valor
ini-
cial

Unidade de
medida

Pole-
gada

métr.

Explicagao

Valor de medicgéo in-
valido

0.0

Bit

Sinaliza que ndo pode ser de-
terminado nenhum valor vali-
do.

0: valor de medigao valido
1: valor de medicao invalido

Medigao inativa

0.1

Bit

Sinaliza uma medicdo inativa.
0: medigéao ativa
1: medigao inativa

Pré-ajuste ativo

0.2

Bit

Sinaliza uma saida de valor
de posi¢ao com pré-ajuste ati
VO.

0: sem pré-ajuste ativo
1: pré-ajuste ativo

Preset Teach Toggle

0.3

Bit

Este bit de toggle muda o es-
tado em cada processo de
Preset Teach.

Valor limite de posi-
¢ao inferior 1

0.4

Bit

Sinaliza que o limite de posi-
¢ao inferior 1 nao foi alcanca-
do.

0: OK
1: ndo alcangado

Valor limite de posi-
¢ao superior 1

0.5

Bit

Sinaliza que o limite de posi-
¢ao superior 1 foi ultrapassa-
do.

0: OK
1: ultrapassagem

Valor limite de posi-
¢ao inferior 2

0.6

Bit

Sinaliza que o limite de posi-
¢ao inferior 2 nao foi alcanca-
do.

0: OK
1: ndo alcangado

Valor limite de posi-
¢ao superior 2

0.7

Bit

Sinaliza que o limite de posi-
¢éo superior 2 foi ultrapassa-
do.

0: OK
1: ultrapassagem

Cddigos de barras de
controle ou de mar-
cas detectados

Bit

Sinaliza um cédigo de barras
de controle ou de marcas de-
tectado.

0: nenhuma marca
1: marca detectada

Toggle de codigo de
barras de controle ou
de marcas

1.1

Bit

Este bit de toggle muda o es-
tado a cada cédigo de barras
de controle ou de marcas de-
tectado.

0, 1: marca nova
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Dados de entrada

End. rel.

Tipo
de
da-
dos

Area
de va-
lores

Valor
ini-
cial

Unidade de
medida

Pole-
gada

métr.

Explicagao

Aviso de temperatura

Bit

Sinaliza a saida da faixa de
temperatura especificada.

0: OK
1: aviso de temperatura

Erro de temperatura

Bit

Sinaliza a ultrapassagem da
temperatura maxima permiti-
da.

0: OK
1: erro de temperatura

Defeito de hardware

Bit

Sinaliza um defeito de har-
dware.

0: OK
1: defeito de hardware

Limite de aviso da
qualidade da leitura

1.5

Bit

Sinaliza que a qualidade da
leitura determinada desceu
para valores inferiores ao limi-
te de aviso parametrizado.

0: OK

1: ndo alcangado

Limite de erro da
qualidade da leitura

1.6

Bit

Sinaliza que a qualidade da
leitura determinada desceu
para valores inferiores ao limi-
te de erro parametrizado.

0: OK

1: ndo alcangado

Standby ativo

1.7

Bit

Sinaliza standby ativo.
0: sem standby
1: standby ativo

Dados de saida

End. rel.

Tipo
de
da-
dos

Area
de va-
lores

Valor
ini-
cial

Unidade de
medida

Explicagao

Pole-
gada

métr.

Parar/iniciar medigao

0.0

Bit

Este bit permite parar e reini-
ciar a medigéo.

Se a medicgéo for parada, o
BPS desativa apenas o feixe
laser.

Se a medigéo for reiniciada,
alguns milissegundos de-
pois, os valores de medigao
voltam a estar disponiveis.

0: medicgao ativa
1: parar medicao
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Dados de saida End.rel. |Tipo |Area Valor |Unidade de Explicagao
de de va- |ini- medida
da- lores cial
dos

métr. Pole-
gada

Ativar/desativar stan- | 0.1 Bit 0..1 |0  [-m—mmmme Este bit permite passar o
dby BPS para standby, o BPS
desativa o feixe laser e o
motor.

Se o standby voltar a ser de-
sativado, o motor deve pri-
meiro alcangar suas rota-
¢des nominais para que, al-
guns segundos depois, 0s
valores de medic¢ao voltem a
estar disponiveis.

0: inativo
1: ativar

Confirmar codigo de |0.2 Bit 0...1 |0 |- Este bit permite confirmar no
barras de controle ou CLP a aceitagcéo do cadigo
de marcas de barras de controle ou de
marcas detectado.

Transigéo 0 — 1: confirma-
gao

Confirmar log de 0.3 Bit 0...1 | |- Apaga a memodria de even-
evento tos do médulo 25 - status do
dispositivo (dados de entra-
da):

128: erro
129: aviso

8.5.9 Modulo 7 — intervalo de valores limite da posicao 1

* O modulo define um intervalo de posigdes com limites superior e inferior. Se o valor de posi¢ao medido
se encontrar fora do intervalo configurado, € estabelecido o bit de status correspondente no médulo 6
e, se estiver configurado para isso, uma saida.

* O médulo contém parametros (com comprimento de dados de 8 Bytes), mas nao dados de entrada,
nem de saida.

Parametro End.rel. |Tipode |Areadeva- |Padrio|Unidade de Explicagao
dados lores medida
métr. |Pole-
gada
Limite de posicéo infe- |0 ... 3 sign -10.000.000 (O mm in/10 | Limite de posicao
rior 1 32Bit 0 inferior.
+10.000.000
Limite de posicédo su- |4...7 sign -10.000.000 (O mm in/10 | Limite de posicao
perior 1 32Bit 0 superior.
+10.000.000

8.5.10 Modulo 8 — intervalo de valores limite da posigcao 2

* O modulo define um intervalo de posigbes com limites superior e inferior. Se o valor de posi¢ao medido
se encontrar fora do intervalo configurado, € estabelecido o bit de status correspondente no médulo 6
e, se estiver configurado para isso, uma saida.

* O médulo contém parametros (com comprimento de dados de 8 Bytes), mas nao dados de entrada,
nem de saida.
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Parametro End. rel. | Tipo de |Area de valo- |Pa- Unidade de Explicagao
dados |res drao medida
métr. | Pole-
gada

Limite de posig¢édo infe- |0 ... 3 sign -10.000.000 ... |0 mm |in/100 |Limite de posi-
rior 2 32Bit +10.000.000 ¢ao inferior.
Limite de posigao supe- |4 ... 7 sign -10.000.000 ... |O mm |in/100 |Limite de posi-
rior 2 32Bit +10.000.000 ¢ao superior.

8.5.11 Modulo 9 — comportamento em caso de erro
* O moddulo disponibiliza parametros para o comportamento em caso de erro.

» Se o valor de posigao ou o calculo da velocidade no dispositivo sofrer interferéncias momentaneas, o
BPS envia o ultimo valor de medi¢ao valido durante um periodo configurado.

» Se, durante o tempo de retardamento de erro, o BPS conseguir voltar a calcular valores de medi¢ao
validos, estes sdo indicados. A interferéncia é detectavel apenas como um pequeno salto no valor de
medic&o indicado.

» Se houver interferéncias no calculo por um periodo mais prolongado, o comportamento do BPS pode
ser configurado.

* O modulo contém parametros (com comprimento de dados de 8 Bytes), mas nao dados de entrada,
nem de saida.

Parametro End. rel. |Tipo de |Area Padrao |Unidade de |Explicagao
dados |de va- medida
lores

métr. |Pole-
gada

Valor de posicdo |0.0... 0.1 |Bit 0...1 1T |- Valor de posigdo em caso de
em caso de erro erro depois de decorrido o
tempo de retardamento do
erro:

0: altimo valor valido
1: zero

Suprimir status 0.2 Bit 0.1 |1 |- Bit de status (modu-
da posicao lo 6 bit 0.0) em caso de ocor-
réncia de erro:

0: OFF (o bit de status é es-
tabelecido imediatamente)

1: ON (o bit de status é su-
primido durante o tempo de
retardamento do erro confi-
gurado)

Retardamento do | 0.3 Bit 0...1 1T |- Valor de posigdo em caso de
erro (posigéo) ocorréncia de erro:

0: OFF (indica imediatamen-
te o valor do parametro valor
de posi¢cdo em caso de erro)

1: ON (indica o ultimo valor
de posigao valido durante o
tempo de retardamento do
erro configurado)
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Parametro End. rel. |Tipo de |Area Padrao |Unidade de |Explicagao
dados |de va- medida
lores

métr. |Pole-
gada

—_
N

Tempo de retar- .. unsign (10 ... 4. |50 1ms Os erros ocorridos sao supri-
damento do erro 16Bit 000 midos durante o periodo
(posicao) configurado, ou seja, se ndo
for possivel determinar ne-
nhum valor de posi¢ao valido
durante o tempo configura-
do, sempre € indicado o ulti-
mo valor de posicao valido.
Se, depois de decorrido do
tempo, o erro persistir, € in-
dicado o valor do parametro
Valor de posicdo em caso de
erro.

Velocidade em 3.0... Bit 0...1 L e Velocidade em caso de erro
caso de erro 31 depois de decorrido o tempo
de retardamento do erro (ve-
locidade):

0: é indicado ultimo valor va-
lido
1: é indicado zero

Suprimir status 3.2 Bit 0...1 |1 |- Bit de status (modu-
da velocidade lo 16 bit 0.0) em caso de
ocorréncia de erro:

0: OFF (o bit de status é es-
tabelecido imediatamente)

1: ON (o bit de status é su-
primido durante o tempo de
retardamento do erro confi-
gurado)

Retardamento do | 3.3 Bit 0...1 1 I Velocidade em caso de ocor-
erro (velocidade) réncia de erro:

0: OFF (indica imediatamen-
te o valor do parametro velo-
cidade em caso de erro)

1: ON (indica o ultimo valor
de velocidade valido durante
o tempo de retardamento do
erro configurado)

Tempo de retar- |4 ...5 unsign (10 ... 4. |50 1ms Os erros ocorridos sao supri-
damento do erro 16Bit 000 midos durante o periodo
(velocidade) configurado, ou seja, se néo
for possivel determinar ne-
nhuma velocidade valida du-
rante o tempo configurado,
sempre € indicado a ultima
velocidade valida.

Se, depois de decorrido do
tempo, o erro persistir, é in-
dicado o valor do parametro
Velocidade em caso de erro.
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8.5.12 Mobdulo 10 — velocidade
* O moédulo serve para indicar a velocidade atual na resolugéo desejada.

* A unidade de medida (métrica ou polegadas) é regulada com o moédulo 1 (valor de posicao) e também
se aplica a velocidade. Se o médulo 1 nao for configurado, a indicagao é realizada com a unidade de
medida predefinida (métrica). O sinal da velocidade depende do sentido de contagem selecionado no
modulo 1. Se o sentido de contagem for o predefinido (positivo), € indicada uma velocidade positiva
em caso de movimento no sentido dos valores da fita maiores. Um movimento no sentido dos valores
da fita menores provoca velocidades negativas. O processamento do valor de medic¢ao calcula, duran-
te o tempo selecionado, a média (calculo da média) de todos os valores de velocidade calculados para
um valor de velocidade indicado.

* O modulo contém parametros (com comprimento de dados de 2 Bytes) e dados de entrada (com com-
primento consistente de dados de entrada de 4 Bytes), mas n&o dados de saida.

Parametro End. rel. Tipo de |Area de |Pa- Unidade de me- |Explicacédo
dados |valores (drao |dida

métr. |Polegada
Resolucdo da ve- |0.0...0.2 Bit 1...5 1 mm/s |(in/100)/s |Resolugdo para o va-
locidade lor da velocidade:
001 =1:1
010=2:10
011 =3:100
100 = 4: 1000
101 = 5: resolugao li-
vre
Célculo da média (0.3 ... 0.5 Bit 0..5 2 | Durante o tempo indi-

cado, sdo determina-
das todas as velocida-
des calculadas:

000 = 0: sem calculo

da média
001=1:2ms
010=2:4ms
011=3:8ms
100 =4: 16 ms
101 =5:32ms
Dados de entra- |End. | Tipo de |Area de valo- |Valor |Unidade de me- |Explicagdo
da rel. |dados |res inicial |dida
métr. |Polega-
da
Velocidade 0 sign -1.000.000 ... |0 escalado Velocidade atual.

32Bit +1.000.000

8.5.13 Modulo 11 - valor limite de velocidade 1 estatico
* O modulo disponibiliza todos os parametros para a fungao de valor limite de velocidade 1 estatico.

» Esta funcdo compara a velocidade atual com uma velocidade limite configurada. A comparacao é feita
na area configurada determinada com os parametros Inicio da area e Final da area.

» Se for ativada uma verificagdo do valor limite em fungéo do sentido com o parametro Selegédo do senti-
do, os valores dos parametros /nicio da area e Final da area determinam também o sentido. A verifica-
¢ao é feita do inicio ao final da area.

» Exemplo: se o inicio da area for 5500 e o final, 5000, a verificagdo do valor limite em funcéo do sentido
s6 é feita no sentido de 5500 para 5000. No sentido oposto, o valor limite esta inativo.
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» Se a verificacado do valor limite for independente do sentido, a sequéncia de inicio e de final da area é
irrelevante. Caso o valor limite seja ultrapassado, ou caso néo seja alcangado, dependendo do tipo de
comutagéo selecionado, o status de valor limite é estabelecido no médulo 16 (veja Capitulo 8.5.18
"Médulo 16 — status da velocidade") e, se estiver configurada, a saida de chaveamento é estabelecida
através do moédulo 4 (veja Capitulo 8.5.6 "Mddulo 4 — entrada/saida IO 1") ou 5 ( veja Capitulo 8.5.7
"Médulo 5 — entrada/saida 10 2").

» Se o inicio da area for igual ao final, é realizada uma verificagao do valor limite permanente e indepen-
dente do sentido.

* O modulo contém parametros (com comprimento de dados de 13 Bytes), mas ndo dados de entrada,
nem de saida.

Parametro End. Tipo de | Area de Pa- |Unidade de medi- | Explicagado
rel. dados |valores drao |da
métr. | Polegada
Tipo de co- 0.0 Bit 0...1 0 |- Condigao para que o sinal Va-
mutacgéao lor limite da velocidade 1 atue
na saida de chaveamento
(mdédulo 4/5) e no bit de saida
de status (médulo 16):
0: ultrapassado
1: ndo alcangado
Selegéo do 0.1 Bit 0...1 0  |-mmmmmee Selecao da verificagdo do va-
sentido lor limite:
0: independente do sentido
1: em fungao do sentido
Valor limite 1...2 J|unsign |0...+20.0 |0 mm/s | (in/100)/s O valor limite € comparado
da velocida- : 00 com a velocidade atual.
16Bit
de 1
Histereseda |3 ...4 |unsign [0...1.000 |100 |mm/s |(in/100)/s Deslocamento relativo do pon-
velocidade 1 16Bit to de chaveamento para impe-
dir um ressalto do sinal.
Inicioda area |5 ... 8 |sign -10.000.00 |0 mm |in/100 A partir desta posicéo, o valor
de monitora- 32Bit 0... limite de velocidade é monito-
mento do va- +10.000.00 rado.
lor limite 1 0 R
Final da @rea (9 ... 12 |sign -10.000.00 |0 mm |in/100 Até esta posicao, o valor limite
de monitora- 32Bit 0... de velocidade é monitorado.
mento do va- +10.000.00
lor limite 1 0 AR

8.5.14 Médulo 12 — valor limite de velocidade 2 estatico

* O modulo disponibiliza todos os parametros para a fungao de valor limite de velocidade 2 estatico.

* Mais explicagdes sobre os parametros Inicio da area e Final da areaveja Capitulo 8.5.13 "Modulo 11 —
valor limite de velocidade 1 estatico".

* O médulo contém parametros (com comprimento de dados de 13 Bytes), mas ndo dados de entrada,
nem de saida.
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Parametro End. Tipo de |Area de va- |Pa- Unidade de me- |Explicagao
rel. dados |lores drao |dida
métr. |Polegada
Tipo de comu- |0.0 Bit 0...1 0 |- Condigao para que o si-
tacéo nal Valor limite da veloci-
dade 2 atue na saida de
chaveamento (médulo
4/5) e no bit de saida de
status (modulo 16):
0: ultrapassado
1: ndo alcangado
Selegéo do 0.1 Bit 0...1 0 |- Selecao da verificagédo
sentido do valor limite:
0: independente do sen-
tido
1: em fungao do sentido
Valor limiteda |1...2 |unsign |0...+20.000 |0 mm/s | (in/100)/s | O valor limite € compara-
velocidade 2 : do com a velocidade
16Bit
atual.
Histerese da 3...4 J|unsign |0...1.000 100 mm/s | (in/100)/s | Deslocamento relativo
velocidade 2 16Bit do ponto de chaveamen-
to para impedir um res-
salto do sinal.
Inicioda area |5...8 |[sign -10.000.000 |0 mm in/100 A partir desta posicéo, o
de monitora- 32Bit .. valor limite de velocidade
mento do valor +10.000.000 € monitorado.
limite 2 AR
Final da area 9...12 |sign -10.000.000 |0 mm in/100 Até esta posicéo, o valor
de monitora- 32Bit .. limite de velocidade &
mento do valor +10.000.000 monitorado.
limite 2 RN

8.5.15 Moddulo 13 — valor limite de velocidade 3 estatico

* O modulo disponibiliza todos os parametros para a fungao de valor limite de velocidade 3 estatico.

» Mais explicagdes sobre os parametros Inicio da area e Final da areaveja Capitulo 8.5.13 "Modulo 11 —
valor limite de velocidade 1 estatico".

* O médulo contém parametros (com comprimento de dados de 13 Bytes), mas ndo dados de entrada,

nem de saida.

Parametro

End. rel.

Tipo de
dados

lores

Area de va-

Pa-
drao

dida

Unidade de me-

Explicagao

métr.

Polegada

Tipo de comuta-
¢cao

0.0

Bit

Condigao para que o
sinal Valor limite da ve-
locidade 3 atue na sai-
da de chaveamento
(mddulo 4/5) e no bit
de saida de status
(modulo 16):

0: ultrapassado
1: ndo alcangado
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Parametro End.rel. |Tipode |Areadeva- |Pa- |Unidade de me- |Explicagdo
dados |lores drao |dida
métr. | Polegada
Selecao do senti- [ 0.1 Bit 0...1 0 |- Selecao da verificacéo
do do valor limite:
0: independente do
sentido
1: em fungédo do senti-
do
Valor limite da 1...2 unsign |0 ... +20.000 |0 mm/s | (in/100)/s |O valor limite &€ compa-
velocidade 3 ; rado com a velocidade
16Bit
atual.
Histerese dave- (3...4 unsign |0 ... 1.000 100 |mm/s |(in/100)/s | Deslocamento relativo
locidade 3 16Bit do ponto de chavea-
mento para impedir um
ressalto do sinal.
Inicio da areade |5...8 sign -10.000.000 (O mm in/100 A partir desta posigao,
monitoramento ; o valor limite de veloci-
e 32Bit . ;
do valor limite 3 +10.000.000 dade € monitorado.
Finalda dreade |9...12 [sign -10.000.000 (O mm in/100 Até esta posicao, o va-
monitoramento 32Bit lor limite de velocidade
do valor limite 3 +10.000.000 € monitorado.

8.5.16 Maodulo 14 — valor limite de velocidade 4 estatico

* O modulo disponibiliza todos os parametros para a fungao de valor limite de velocidade 4 estatico.
* Mais explicagdes sobre os pardmetros Inicio da area e Final da areaveja Capitulo 8.5.13 "Modulo 11 —

valor limite de velocidade 1 estatico".

* O modulo contém parédmetros (com comprimento de dados de 13 Bytes), mas ndo dados de entrada,

nem de saida.

Parametro

End.
rel.

Tipo de
dados

Area de va-
lores

Padrao

Unidade de me-
dida

métr. | Polegada

Explicagao

Tipo de comu-
tacéo

0.0

Bit

Condigao para que o
sinal Valor limite da
velocidade 4 atue na
saida de chaveamento
(mddulo 4/5) e no bit
de saida de status
(modulo 16):

0: ultrapassado
1: ndo alcangado

Selegéo do
sentido

0.1

Bit

Selecgao da verificagédo
do valor limite:

0: independente do
sentido

1: em fungao do senti-
do

Valor limite da
velocidade 4

.. 2 |unsign
16Bit

0 ... +20.000

mm/s | (in/100)/s

O valor limite € com-
parado com a veloci-
dade atual.
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Parametro End. Tipode |Areadeva- |Padrio |Unidade de me- |Explicagdo
rel. dados lores dida
métr. | Polegada
Histerese da 3...4 |unsign 0...1.000 100 mm/s | (in/100)/s | Deslocamento relativo
velocidade 4 16Bit do ponto de chavea-
mento para impedir
um ressalto do sinal.
Iniciodaarea |5...8 |[sign -10.000.000 |0 mm  |in/100 A partir desta posigao,
de monitora- 32Bit o valor limite de velo-
mento do valor +10.000.000 cidade & monitorado.
limite 4 R
Final da area 9...12 |sign -10.000.000 |0 mm  |in/100 Até esta posicao, o
de monitora- 32Bit valor limite de veloci-
mento do valor +10.000.000 dade é monitorado.
limite 4 R

8.5.17 Modulo 15 — valor limite da velocidade dinamico
* O moddulo disponibiliza a fungao Valor limite da velocidade dindmico através dos dados de saida.

» A funcao Valor limite da velocidade dinamico compara a velocidade atual com uma velocidade limite
configurada com os dados de saida. O valor limite da velocidade pode ser alterado de forma dinamica,
ou seja durante o tempo de execug¢ao, com o programa de controle.

* A comparagao da velocidade se realiza em uma area configurada com os dados indicados. Mais expli-
cacgdes sobre os parametros Inicio da area e Final da areaveja Capitulo 8.5.13 "Md6dulo 11 — valor limi-
te de velocidade 1 estatico".

* O modulo contém dados de saida (com comprimento de dados de 13 Byte), mas ndo dados de entra-
da, nem parametros.

Parametro

End.
rel.

Tipo de
dados

Area de valo-
res

Pa-
drao

dida

Unidade de me-

Explicagao

métr.

Polegada

mite

Controle do valor li-

0.0

Bit

Controla o processa-
mento interno dos
parametros de valor
limite dindmico trans-
mitidos:

0: ndo processar

1: pardmetro valido
agora/processar

Tipo de comutagao

0.1

Bit

Condigao para a mu-
danca de sinal da
saida de chavea-
mento/bit de status:

0: valor limite da ve-
locidade ultrapassa-
do

1: valor limite da ve-
locidade nao alcan-
¢ado

Selegéo do sentido

0.2

Bit

Selecao da verifica-
¢ao do valor limite:

0: independente do
sentido

1: em funcao do sen-
tido
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Parametro End. Tipo de Area de valo- |Pa- |Unidade de me- Explicagao
rel. dados |res drdao |dida
métr. |Polegada
Valor limite dave- |1...2 |unsign |0...+20.000 |[--- mm/s |(in/100)/s | O valor limite € com-
locidade ; parado com a veloci-
16Bit
dade atual.
Histerese 3...4 |unsign [0...1.000 -—- mm/s |(in/100)/s | Deslocamento relati-
16Bit vo do ponto de cha-
veamento para impe-
dir um ressalto do si-
nal.
Inicio da area de 5...8 |sign -10.000.000 ... |0 mm in/100 A partir desta posi-
monitc_)ra_mento do 32Bit +10.000.000 ¢ao, 0 valorrlimite.de
valor limite velocidade & monito-
rado.
Final da area de 9...12 |sign -10.000.000 ... |0 mm in/100 Até esta posigéo, o
monitqramento do 32Bit +10.000.000 valor Ii,mite c_je veloci-
valor limite dade é monitorado.

8.5.18 Modulo 16 — status da velocidade
* O modulo sinaliza as diversas informagdes de status para a medi¢do da velocidade ao master da inter

face através dos dados de entrada.

* O moddulo contém dados de entrada (com comprimento de dados de 2 Bytes), mas ndo parémetros,
nem dados de saida.

Dados de entrada |End. [Tipo |Areade |Valorini- |Unidade de Explicagao
rel. de valores cial medida
da- p
dos métr. |Pole-
gada
Erro de medi¢do da | 0.0 Bit 0...1 e Sinaliza a impossibilida-
velocidade de de determinar uma
velocidade valida:
0: velocidade nao ultra-
passada
1: ultrapassagem da ve-
locidade
Valor limite da ve- |[0.1 Bit 0...1 e R Sinaliza a ultrapassagem
locidade 1 ultrapas- do valor limite da veloci-
sado dade 1:
0: ndo ultrapassado
1: ultrapassagem
Valor limite da ve- |0.2 Bit 0...1 T [ Sinaliza a ultrapassagem
locidade 2 ultrapas- do valor limite da veloci-
sado dade 2:
0: n&o ultrapassado
1: ultrapassagem
Valor limite da ve- |0.3 Bit 0...1 e Sinaliza a ultrapassagem
locidade 3 ultrapas- do valor limite da veloci-
sado dade 3:
0: n&o ultrapassado
1: ultrapassagem
Leuze electronic GmbH + Co. KG BPS 304i 85



Comissionamento — configuragao basica

Leuze

Dados de entrada

End.
rel.

Tipo
de
da-
dos

Area de
valores

Valor ini-
cial

Unidade de
medida

métr.

Pole-
gada

Explicagao

Valor limite da ve-
locidade 4 ultrapas-
sado

0.4

Bit

Sinaliza a ultrapassagem
do valor limite da veloci-
dade 4:

0: n&o ultrapassado
1: ultrapassagem

Valor limite da ve-
locidade dinamico
ultrapassado

0.5

Bit

Sinaliza a ultrapassagem
do valor limite da veloci-
dade dinamico:

0: ndo ultrapassado
1: ultrapassagem

Status de movi-
mento

0.6

Bit

Sinaliza se é registrado
um movimento atual
> 0,1 m/s:

0: sem movimento
1: movimento

Sentido de movi-
mento

0.7

Bit

Se for estabelecido o

bit 1 (status de movimen-
to), este bit indica o senti-
do:

0: sentido positivo

1: sentido negativo

Valor limite da ve-
locidade 1 ativo

1.1

Bit

Sinaliza se a velocidade
atual € comparada com o
valor limite da velocida-
de 1:

0: comparagéo inativa

1: comparagéo ativa

Valor limite da ve-
locidade 2 ativo

1.2

Bit

Sinaliza se a velocidade
atual é comparada com o
valor limite da velocida-
de 2:

0: comparagao inativa

1: comparacao ativa

Valor limite da ve-
locidade 3 ativo

1.3

Bit

Sinaliza se a velocidade
atual € comparada com o
valor limite da velocida-
de 3:

0: comparagao inativa

1: comparacgao ativa

Valor limite da ve-
locidade 4 ativo

1.4

Bit

Sinaliza se a velocidade
atual é comparada com o
valor limite da velocida-
de 4:

0: comparacao inativa

1: comparacgéo ativa
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Dados de entrada |End. [Tipo |Areade |Valorini- |Unidade de Explicagao
rel. de valores cial medida
da- .
. métr. |Pole-
gada
Valor limite dave- |1.5 Bit 0...1 — e Sinaliza se a velocidade

locidade dinamico
ativo

atual € comparada com o
valor limite da dinamico:

0: comparacgao inativa
1: comparacao ativa

8.5.19 Moddulo 20 — resolucgao livre

* O modulo implementa dois parametros, que permitem uma escala livre dos valores indicados do valor
de posigao e do valor de velocidade.

* Aresolugéo livre é usada se as resolugdes ajustaveis no modulo 1 ou 10 n&o forem indicadas para a
aplicagdo. Nos modulos 1 e 10, o parametro Resolugéo é regulado para o valor Resolugéo livre. Os
valores de medigdo para a saida de dados sdo convertidos (multiplicados) e indicados com os parame-

tros salvos neste modulo.

* O modulo contém parametros (com comprimento de dados de 4 Bytes), mas nao dados de entrada,

nem de saida.

Parame- |End. rel.

tro

Tipo de
dados

Area de
valores

Padrao

Unidade de medida

Explicagao

métr. Polegada

Posicao 0...1

unsign
16Bit

5...50.000

1000

mm/1000 |in/100000

Resolugao livre do
valor de posigao:

Se aplica a todas as
interfaces que te-
nham selecionado o
valor Resolugéo livre
como resolugao.

Velocida- |2 ...3
de

unsign
16Bit

5...50.000

1000

(mm/1000)/
s

(in/100000)/s

Resolugao livre do
valor de velocidade.

Se aplica a todas as
interfaces que te-
nham selecionado o
valor Resolugéo livre
como resolugao.

8.5.20 Modulo 21 - distancia até a fita de codigo de barras (BCB)

* O modulo permite a transmissao da distancia atual entre a fita de cddigos de barras e o cabecote de
leitura (em mm) no master da interface.

* |Isso permite a verificacdo da distancia de leitura correta na mesma instalagao.

» Exemplo: ocorre uma interferéncia na determinag¢ao do valor de posi¢cao devido a uma distancia de lei-
tura inadmissivel neste ponto.

« Se for transmitido o valor 255, uma distancia de leitura fora do campo de leitura permitido foi calcula-
da. Se for transferido o valor 0, ndo foi possivel calcular uma distancia valida.

* O médulo contém dados de entrada (com comprimento de dados de 1 Byte), mas n&o parametros,
nem dados de saida.
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Dados de en- |End.rel. |Tipode |Areadeva- |Valor Unidade de me- |Explicacédo
trada dados lores inicial dida
métr. |Polega-
da
Distancia 0 unsign 0...255 0 mm in/10 Distancia atual entre
8Bit a fita de cédigos de

barras e o cabecote
de leitura:

0: nenhuma distan-
cia calculada

255: distancia fora
do campo de leitura

8.5.21

Modulo 22 — cédigos de barras de controle e de marcas

* O modulo permite a transmissao de informacgdes de controle e de marca para o master da interface e o
ajuste dos respectivos parametros.

* O médulo contém parametros (com comprimento de dados de 1 Byte) e dados de entrada (com com-
primento de dados de 3 Bytes), mas nao dados de saida.

Parametro

End. rel.

Tipo de
dados

Area de va-
lores

Padrao

Unidade de
medida

Explicagao

Pole-
gada

métr.

Atualizagao

0.0

Bit

Configuragao para os da-
dos de entrada:

0: sobrescrever imediata-
mente os dados de entra-
da

1: sobrescrever os dados
de entrada s6 depois da
confirmacéao

Transmissao

0.1

Campo de
bits

Configuragéo das infor-
magodes que devem ser
transmitidas para os da-
dos de entrada:

0: codigos de barras de
controle e de marcas

1: apenas codigos de
barras de marcas

2: apenas codigos de
controle

Dados de en-
trada

End.
rel.

Tipo de
dados

Area de va-
lores

Valor
inicial

Unidade de
medida

Pole-
gada

meétr.

Explicacao

Primeiro ca-
ractere

unsign
8Bit

0...255

Primeiro caractere do co-
digo de barras de contro-
le ou de marcas detecta-
do.

Segundo ca-
ractere

unsign
8Bit

0...255

Segundo caractere do
cbdigo de barras de con-
trole ou de marcas detec-
tado.
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Dados de en- | End. Tipode |Areadeva- |Valor Unidade de Explicagao
trada rel. dados lores inicial medida
métr. |Pole-
gada
Terceiro carac- | 2 unsign 0...255 0 |- Terceiro caractere do co-
tere 8Bit digo de barras de contro-
le ou de marcas detecta-
do.

8.5.22 Modulo 23 — corregao do valor da fita

* O modulo permite a funcionalidade Corre¢do do valor da fita para eliminar as divergéncias, decorren-

tes do processo de fabricagédo, da escala milimétrica correta (calibrada) da fita de cédigos de barras.

Com um dispositivo de medigao apropriado, deve ser determinado o comprimento real (calibrado) para
um metro de fita de codigos de barras (de acordo com a impresséo). Se, por exemplo, um metro de fita
corresponder a 1001,4 mm reais (calibrados), é introduzido o valor 700714 no parametro Comprimento

real deste moédulo. O comprimento real é indicado com uma resolugéo de 1/10 mm.

» Para usar a resolugao exata, na pratica faz sentido medir um trecho mais comprido da fita de cédigos
de barras e converter a divergéncia para um metro.

» O parametro Inicio da area deve ser configurado de acordo com o valor inicial real da fita de cédigo de
barras usada. Se forem cortadas varias fitas de cddigo de barras umas a seguir as outras, deve tam-
bém ser configurado o parametro Final da area da segéo de fita corrigida. Com o valor padrao
10.000.000 do final da area, é corrigida toda a fita de codigo de barras.

* O modulo contém parédmetros (com comprimento de dados de 10 Bytes), mas ndo dados de entrada,
nem de saida.

Parametro End. |Tipo de |Area de valores |Padrao Unidade de Explicacao
rel. dados medida
métr. Pole-
gada
Comprimento |0 unsign |0 ... 65.535 10.000 mm/10 Comprimento real
real 16Bit (calibrado) de um
metro de fita de codi-
gos de barras (de
acordo com a im-
pressao).
Inicio da area |2 unsign |0 ... 10.000.000 |0 mm A partir desta posi-
32Bit ¢ao, é corrigido o va-
lor da fita com o
Comprimento real.
Final da area |6 unsign 0 ... 10.000.000 |10.000.000 |mm Até esta posicéao, €
32Bit corrigido o valor da
fita com o Compri-
mento real.
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* O médulo permite a funcionalidade Qualidade da leitura para transmitir a qualidade da leitura do BPS e
configurar os parametros de limite de aviso, limite de erro e nivelamento da qualidade da leitura.

» Através da transmisséo da qualidade da leitura é possivel um controle continuo. O operador pode de-
tectar imediatamente se a qualidade de leitura é prejudicada por desgaste ou contaminacao.

Calculo correto da qualidade de leitura

A avaliagdo da qualidade de leitura é influenciada por varios fatores, veja Capitulo 4.5 "Avalia-
¢ao da qualidade de leitura".

« A sinalizacdo da qualidade da leitura é configurada através das informagdes de status no médulo 6
(veja Capitulo 8.5.8 "Mddulo 6 — status e controle") e das fun¢des de saida de chaveamento no médu-
lo 4 (veja Capitulo 8.5.6 "Mddulo 4 — entrada/saida 10 1") ou 5 (veja Capitulo 8.5.7 "Mddulo 5 — entra-
da/saida 10 2").

* O modulo contém parametros (com comprimento de dados de 2 Byte) e dados de entrada (com com-
primento de dados de 1 Byte), mas ndo dados de saida.

Parametro |End. rel. | Tipo de da- Area de va- |Pa- Unidade Explicagao
dos lores drao de medida
métr. | Po-
le-
ga-
da
Limite de avi- |0 unsign 30...90 60 |- Abaixo deste limite da
so da quali- 8Bit qualidade da leitura na
dade da lei- unidade [%], o BPS cria
tura um evento de aviso.
Limite de er- |1 unsign 10...70 30 |- Abaixo deste limite da
ro da quali- 8Bit qualidade da leitura na
dade da lei- unidade [%], o BPS cria
tura um evento de erro.
Nivelamento |2 unsign 0...100 5 |- Insensibilidade a altera-
da qualidade 8Bit ¢bes da qualidade. Quan-
da leitura to maior for este valor,
menos uma alteracao afe-
ta a qualidade da leitura.
Dados de en- |End. |Tipo de da- Area de va- |Valor |Unidade Explicagao
trada rel. |dos lores inicial |de medida
métr. | Po-
le-
ga-
da
Qualidade da 0 unsign 0...100 0 % % | Qualidade da leitura na
leitura 8Bit unidade [%] como valor ni-
velado em fungao do para-
metro Nivelamento da
qualidade da leitura.

8.5.24 Modulo 25 — status do dispositivo

ID do médulo: 1025 com ID de submoédulo: 1

» O modulo sinaliza diversos estados do dispositivo através de dados de entrada.

* O modulo contém dados de entrada (com comprimento de dados de 1 Byte), mas ndo parametros,

nem dados de saida.
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10: standby
11: assisténcia
12: diagndstico

15: dispositivo
pronto

128: erro
129: aviso

Dados de End. Tipo de |Area de valores Valor |Unidade de |Explicacdo
entrada rel. dados inicial | medida
métr. |Pole-
gada
Status do dis- |0 unsign 0: valor inicial 0 |- Este Byte representa o
positivo 8Bit 1: inicializacdo status atual do disposi-

tivo.

As mensagens de
evento a seguir podem
ser confirmadas atra-
vés do modulo 6 — sta-
tus e controle (bit 0.3
nos dados de saida):
128: erro

129: aviso

Comprimento dos dados de entrada: 1 byte

8.5.25 Modulo 26 — status avangado

* O modulo sinaliza, através de dados de entrada, diversas informacdes de status avangadas, como por
exemplo o sentido de leitura atual da fita de cddigo de barras.

* O modulo contém dados de entrada (com comprimento de dados de 2 Bytes), mas ndo parémetros,
nem dados de saida.

Dados de entra-
da

End.
rel.

Tipo de
dados

Area de valores

Valor
inicial

Unidade de

medida

meétr.

Po-
lega-
da

Explicagao

Sentido ascen-
dente da fita

0.0

BIT

dente

0 : ndo ascen-

1 : ascendente

A orientacao entre BPS
e fita de codigos de
barras (BCB) resulta
num sentido de leitura
ascendente.

Se os bits 0.0 e 0.1 ndo
estiverem estabeleci-
dos (0), ndo podera ser
determinado o sentido
de leitura nesse mo-
mento.

Sentido descen-
dente da fita

0.1

BIT

dente

0: ndo descen-

1: descendente

A orientagdo entre BPS
e fita de cddigos de
barras (BCB) resulta
num sentido de leitura
descendente.

Se os bits 0.0 e 0.1 ndo
estiverem estabeleci-
dos (0), ndo podera ser
determinado o sentido
de leitura nesse mo-
mento.

Comprimento dos dados de entrada: 2 bytes
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8.5.26 Modulo 28 — valor de posigcao de 16 bits

* Modulo para indicacao do valor de posicao de 16 bits atual. A resolugéo do valor de posicéo é fixa e é
de um decimetro (100 mm) ou de uma polegada (in).

Leuze

* A representacdo do sinal e a unidade de medida podem ser alteradas no médulo 1 (veja Capitulo 8.5.3
"Mdédulo 1 — valor de posigao").

* A representagao se realiza na predefinigdo como complemento de dois e com unidade de medida mé-
trica. Se a area de valores de 16 bits for ultrapassada, p. ex. a partir de um valor indicado de
3,27675 km (= 32768 dm), é transmitido o valor zero (0) como valor de posi¢do neste médulo.

* O modulo contém dados de entrada (com comprimento de dados de 2 Bytes), mas nao parametros,
nem dados de saida.

Dados de en- |End |Tipo |Area de valores Va- |Unidade de medi- |Explicagao
trada . de lor |da
rel. |da- ini- métr Pol
dos cial | M€ ofe-
gada
Valor de posi- |0 sign No caso de comple- |0 dm pole- |Valor de posicao como
¢ao de 16 bits 16Bit | mento de dois: (100 mm) gada |valor de 16 bits com a
32768 ... 32767 resolucao fixa de um
o decimetro (100 mm) ou
No caso de sinal e de uma polegada (in).
montante:
-32767 ... 32767
Comprimento dos dados de entrada: 2 bytes
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9.1

9.1.1

Colocagao em funcionamento — ferramenta webConfig

Com a ferramenta webConfig da Leuze, para a configuracdo do BPS, é disponibilizada uma interface de
usuario grafica com base em tecnologia Web.

A ferramenta webConfig pode ser usada em qualquer PC compativel com Internet. A ferramenta webCon-
fig usa o HTTP como protocolo de comunicagao, bem como as tecnologias padrao do cliente (HTML, Ja-
vaScript e AJAX) suportadas pelos navegadores modernos.

NOTA

A ferramenta webConfig esta disponivel nos seguintes idiomas:
Aleméo, inglés, francés, italiano, espanhol

NOTA
0 As alteragdes de configuracéao feitas pela ferramenta webConfig ndo tém efeito no PRO-

FIBUS!

% Realize a configuragdo basica a principio com o arquivo GSD (veja Capitulo 8 "Comissio-
namento — configuracao basica").Na operacao do processo, apenas tém efeito os parame-
tros regulados nos modulos PROFIBUS com o arquivo GSD ou predefinicdes PROFIBUS.
As alteracdes de parametros realizadas com a ferramenta webConfig ndo tém mais efeito
no PROFIBUS.

Os parametros para o comportamento temporal das entradas/saidas de chaveamento sé
podem ser ajustados com a ferramenta webConfig.

Se comutar o BPS através da ferramenta webConfig no modo de operacéo Assisténcia, o
BPS é separado do PROFIBUS. Todos os parametros regulados com o arquivo GSD conti-
nuam tendo efeito. Com a ferramenta webConfig, s6 podem ser feitas alteragdes de para-
metros para fins de teste. Na integragdo no PROFIBUS ou apods a desativagédo do modo de
operacgao Assisténcia, os ajustes configurados com a ferramenta webConfig sdo sobrescri-
tos pelo master PROFIBUS com os ajustes feitos através do arquivo GSD. Os ajustes que
nao puderem ser configurados com o PROFIBUS, p. ex. as fungdes de comportamento
temporal, ndo seréo sobrescritos.

NOTA

Configuragao do BPS com a ferramenta webConfig
% A ferramenta webConfig ndo apresenta parametros PROFIBUS.

% Os dados de configuragdo sao salvos no dispositivo e na tampa de conexao.

Instalar o software

Para que o BPS possa ser reconhecido automaticamente pelo PC conectado, o driver USB deve ser insta-
lado uma vez em seu PC. Para a instalacao do driver, vocé precisa ter direitos de administrador.

ser instalado novamente.

ﬂ Se seu computador tiver ja instalado um driver USB para a ferramenta webConfig, ele ndo deve

Requisitos do sistema

Atualize regularmente o sistema operacional e o navegador da Internet.
Instale os Service Packs atuais do Windows.
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Tab. 9.1: Requisitos do sistema webConfig
Sistema operacional Windows 10 (recomendado)
Windows 8, 8.1
Windows 7
Computador PC, laptop ou tablet com interface USB, versao 1.1 ou superior
Placa grafica Resolugao minima: 1280 x 800 pixéis

Capacidade do disco rigido ne- |10 MB
cessaria para o driver USB

Navegador da Internet E recomendada uma versao atual do
Mozilla Firefox

Google Chrome

Microsoft Edge

Nota: outros navegadores da Internet sdo possiveis, porém n&o foram
testados com o firmware de dispositivo atual.

9.1.2 Instalar o driver USB
% Ligue o PC com direitos de administrador e inicie a sess&o.

% Baixe o programa de setup da Internet:
www.leuze.com.br > Produtos > Sensores de medicdo > Sistemas de posicionamento por codi-
go de barras > BPS 300i > (hnome do BPS) > Aba Downloads > Software/driver.

% Inicie o programa de setup e siga as instrugdes.

Em alternativa, pode instalar manualmente o driver USB LEO_RNDIS.inf.
Consulte seu administrador de rede se a instalagdo nao for bem-sucedida.

9.2 Iniciar a ferramenta webConfig
Requisitos: driver USB da Leuze para a ferramenta webConfig instalado no PC.
% Estabeleca a tensdo de operagéo no BPS.

% Ligue a interface de servigo USB do BPS ao PC.
A conexao da interface de servico USB do BPS ¢ feita pela interface USB do lado do PC.
Utilize um cabo USB padrao com um conector do tipo A e um conector do tipo Mini-B.

% Inicie a ferramenta webConfig com o navegador da Internet de seu PC com o endereco de IP
192.168.61.100
Este é o endereco de assisténcia padrdao da Leuze para comunicagao com os sistemas de posiciona-
mento por caédigo de barras da série BPS 300i.

= A pagina inicial da webConfig surge no PC.
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Fig. 9.1: Pagina inicial da ferramenta webConfig

A superficie da ferramenta webConfig é bastante intuitiva.

A ferramenta webConfig estd completamente integrada no firmware do BPS.

Dependendo da versao de firmware, as paginas e as fungdes da ferramenta webConfig podem
ser representadas e indicadas de diversas formas.

Limpar dados de navegagao

O cache do navegador da Internet deve ser apagado se tiverem sido conectados varios tipos de dispositi-
vos ou dispositivos com firmware diferente a ferramenta webConfig.

% Apague os cookies e os dados temporarios da Internet e de sites do cache do navegador antes de ini-
ciar a ferramenta webConfig.
Observar o limite de sessées Firefox a partir da versao 30.0 ou superiores

Se o numero limitado de sessdes Firefox for ultrapassado, o BPS podera nao responder através da ferra-
menta webConfig.

% Nao use as fungdes de atualizagdo do navegador da Internet:
[Shift] [F5] ou [Shift] + clique do mouse

9.3 Resumo da ferramenta webConfig

9.3.1 Visao geral

Modos de operagdo

Para as configuragdes com a ferramenta webConfig, vocé pode comutar entre os seguintes modos de
operagao:

* Processo
O BPS esté conectado ao comando.
* A comunicagao do processo para o controle é ativada.
» As entradas/saidas de chaveamento sao ativadas.
» Fungdes de configuragéo e diagndstico disponiveis, nao podem ser alteradas.
* Fungdo PROCESSO disponivel.
» Fungbes de ajuste e manutengéo nao disponiveis.
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» Assisténcia
* A comunicagao do processo para o controle é interrompida.
* As entradas/saidas de chaveamento sao desativadas.
* A configuracao pode ser alterada.
* Fungdo PROCESSO nao disponivel.
» Fungdes de ajuste, configuragado, diagndstico e manutengao disponiveis.

Modo de operagao Processo
A ferramenta webConfig, em modo de operagédo Processo, tem o0s seguintes menus principais ou fungdes:
* PROCESSO

Controle e memoéria dos dados de leitura atuais no modo de processo (veja Capitulo 9.3.2 "Fungéo
PROCESS").

 Indicagdo em tabela dos seguintes valores:

Numero de detecgdes, posicéo, velocidade, qualidade da leitura, distancia da fita de cédigos de
barras, informagdes sobre o rétulo de controle

+ CONFIGURATION (veja Capitulo 9.3.4 "Fungdo CONFIGURATION (CONFIGURACAQ)")
Informacdes sobre a configuragdo do BPS atual — sem alteracées de configuracgao:
* Indicagéo dos parametros de interface
+ Selegao da fita de cédigo de barras utilizada (grade de 30 mm ou de 40 mm)
+ Indicacéo da corregéo do valor da fita (divergéncia da fita de codigos de barras da escala)
* Indicagado dos componentes do dispositivo (entradas/saidas de chaveamento, display)

* Processamento de dados (detecgdo ou monitoramento de posigédo/velocidade, tratamento de da-
dos)

* Indicagao dos limites de aviso e de erro para a qualidade da leitura

Modo de operagédo Assisténcia

Em modo de operagéo Assisténcia, a ferramenta webConfig tem também os seguintes menus principais
ou funcdes:

* AJUSTE (veja Capitulo 9.3.3 "Fungdo AJUSTE")
 Indicagdo dos seguintes valores:

Numero de detecgdes, posicao, velocidade, qualidade, distancia, numero de rétulos no raio de de-
teccéo

 Indicagbes graficas para os seguintes valores:
Posicéao, velocidade, qualidade
« CONFIGURATION (veja Capitulo 9.3.4 "Fungdo CONFIGURATION (CONFIGURACAO)")
» Configuracéo dos parametros de interface
» Configuracdo de componentes do dispositivo (entradas/saidas de chaveamento, display)
+ Selegao da fita de cédigo de barras utilizada

» Configuragao do processamento de dados (detecgao ou monitoramento de posigao/velocidade,
tratamento de dados)

» Configuragao dos limites de aviso e de erro para a qualidade da leitura
* DIAGNOSIS (veja Capitulo 9.3.5 "Fungdo DIAGNOSIS")
* Registro de eventos de adverténcias e erros.
+ MANUTENCAO (veja Capitulo 9.3.6 "Fungdo MANUTENCAQ")
 Atualizacao do firmware
» Gerenciamento de usuarios
» Backup/Restore
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9.3.2

9.3.3

Funcao PROCESS

A fungdo PROCESSO se destina a controlar os dados de medigédo atuais em modo de operagéo Processo.
Os resultados de medig¢ado sao indicados em tabela, tal como em um monitor.

Com o simbolo Pausallniciar, o registro do monitor pode ser interrompido e prosseguir novamente.
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Fig

Funcao AJUSTE

.9.2: Funcao webConfig PROCESSO

Funcao AJUSTE apenas no modo de operagdo Assisténcia !

% O alinhamento do BPS através da fungdo AJUSTE s6 pode ser feito no modo de operacgdo
Assisténcia.

A fungdo AJUSTE se destina a facilitar a montagem e o alinhamento do BPS. O laser se ativa pelo simbo-
lo Iniciar para que a fungdo monitore os valores de medigéo para a posi¢ao e a velocidade, os apresente
imediatamente e possa determinar o local de instalacéo ideal.

Além disso, podem ser visualizados a qualidade da leitura (em %), a distancia de trabalho e o numero de
rotulos no raio de detecgao. Com estas informagdes, pode ser avaliada a qualidade do alinhamento do
BPS em relagéo a fita de codigos de barras.

Na saida dos resultados de medigao, o BPS é controlado pela ferramenta webConfig.

Leuze electronic GmbH + Co. KG BPS 304i 97



Colocagao em funcionamento — ferramenta webConfig Leuze

@ Leuze electronic

BPS 3xxi SM 100 D
webConfig b g

= 0 g 3
1 MW PROCESS CETENE o MEWLCONRGURAT (GF) MENO DMAGNOSIS % MENL_ MAINTENANCE

®

NAVIGATION &
o ] hsssumcuenT vaiues oPTioNs
e ‘Scan rsber: TT4 Velocty: 657 mesin Posaton: 360034 3 e Suter e w0t
5]
—— 183 DEPLAT A
o | i T Factar 1
Fimtuton 1t T praker
s Facart
Actermate adagtison
T | 00—y Vot -
Fuascn -
5 oy H— Startery rssaswment
Nt of
® DESCRIPTION
T rage: gy o magmrrers vakem sz by achping
st s s o e st e s e ———
[ETrRp—
- Puaien
i
4] o Panming engnesr] ¢ 164 The Crrmeion bom connmcied i fot Compasies i Ty Seics MOSTRNGE HOSTOUTSH  compight
Fig. 9.3: Fungéo webConfig AJUSTE

9.3.4 Fungio CONFIGURATION (CONFIGURAGAO)

Alteragoes de configuragao apenas no modo de operagao Assisténcia!

% As alteragdes feitas com a fungdo CONFIGURACAO s6 podem ser feitas no modo de ope-
racao Assisténcia.

Visao geral das fun¢des de configuragao webConfig

& Leuze electronic
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Fig. 9.4: Fungdo webConfig CONFIGURACAO
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Configuragao das entradas/saidas de chaveamento (guia DISPOSITIVO)

* Modo I/O: entrada de chaveamento ou saida de chaveamento *

* Fungéao de saida *

* Funcéao de entrada *

* Fungdes de comportamento temporal

Retardamento do sinal **

Periodo de pulso **

Retardo na energizacdo/desenergizacao **
Tempo de antirressalto **

Inversao sim/nao *

NOTA

0 *: parametros PROFIBUS (veja Capitulo 8.5 "Mdédulos de planejamento PROFIBUS")

Parametros de configuracgao

**. parametro apenas configuravel com webConfig.

NOTA

0 Configuragao da inicializagao das entradas/saidas de chaveamento!

% A configuragdo para as entradas/saidas de chaveamento SWIO 1 e SWIO 2 ¢ feita, essen-
cialmente, com o arquivo GSD.
Os ajustes configurados com a ferramenta webConfig, que sejam diferentes da configura-
¢ao GSD, sao sobrescritos pelo master PROFIBUS na inicializagdo com os ajustes feitos
através do arquivo GSD. Os ajustes que ndo puderem ser configurados com o PROFIBUS,
p. ex. as fungdes de comportamento temporal, ndo serdo sobrescritos.

% Os médulos PROFIBUS 4 e 5 configuram as entradas/saidas de chaveamento (I/Os)
SWIO 1 e SWIO 2 (veja Capitulo 8.5.6 "Modulo 4 — entrada/saida IO 1" e veja Capitulo
8.5.7 "Mddulo 5 — entrada/saida 10 2"), p. ex.

= se SWIO 1 e SWIO 2 trabalham como entrada ou saida
= que eventos tém efeito na saida

= que fungdo tem a entrada

Funcodes de comportamento temporal das entradas/saidas de chaveamento

As fungdes de comportamento temporal (p. ex. retardo na energizacéo) s6 podem ser configuradas com a
ferramenta webConfig.

A configuragéo das fungdes de comportamento temporal ndo é sobrescrita ao inicializar o master PROFI-

BUS.

* Retardo na energizacao

Com este ajuste, o pulso de saida é retardado pelo tempo especificado (em ms).

» Fator de servico

Define o fator de servico para a entrada de chaveamento. Qualquer fungéo de desenergizagéo que te-
nha sido ativada deixa de ter efeito.

Se a saida for desativada antes de decorrido o tempo de retardo na energizagéo através do sinal de
desenergizagdo, depois do retardo na energizagao surge apenas um breve pulso na saida.
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* Tempo de antirressalto

Parametro para ajustar o tempo de antirressalto do software para a entrada de chaveamento. A defini-
¢ao de um tempo de antirressalto prolonga de forma correspondente o tempo de processamento do si-
nal.

Se este parametro tiver o valor 0, o antirressalto ndo se realiza. Caso contrario, o valor regulado cor-
responde ao tempo (em ms) em que o sinal de entrada deve ficar estavel.

* Retardo na desenergizagéo
Este parédmetro indica a duragéo do retardo na desenergizacao (em ms).
Configuracao da selecao da fita de codigo de barras e corregcao do valor da fita (Quia DADOS DE
MEDICAO, Fita de codigo de barras)
+ Fita de cédigo de barras em grade de 30 mm (BCB G30 ...) ou de 40 mm (BCB G40 ...) *
» Corregao do valor da fita **

Configuragao da deteccao da posicao (guia PROCESSAMENTO DE DADOS, Posicédo >Detec¢ao)
» Profundidade de integragado *
» Escala de resolugao livre *
* Pré-ajuste *
» Offset *
» Comportamento em caso de erro *
Configuragao do monitoramento da posi¢ao (guia PROCESSAMENTO DE DADOS, Posigcéao >
Monitoramento)
* Limite da posicao 1/2 *
Configuragao da detecgao da velocidade (guia PROCESSAMENTO DE DADOS, Velocidade >
Deteccéao)
» Calculo da média da medicao da velocidade *
» Escala de resolugao livre *
» Comportamento em caso de erro *
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9.3.5

Configuragao do monitoramento da velocidade (guia PROCESSAMENTO DE DADOS, Dados de
medicao > Velocidade > Monitoramento)

 Valor limite da velocidade 1-4 *
Configuragao da representagao do valor de medig¢ao (guia PROCESSAMENTO DE DADOS,
Processamento geral)

* Unidade de medida *

» Sentido de contagem *

* Modo de saida do sinal *
Configuragao do monitoramento da qualidade da leitura (guia PROCESSAMENTO DE DADOS,
Qualidade da leitura)

 Limite de aviso da qualidade da leitura em %**

* Limite de erro da qualidade da leitura em % **

Configuragao da saida de dados (guia PROCESSAMENTO DE DADOS, Saida de dados, Preparagao)
* Resolugéo da posigéo *
* Resolugao da velocidade *

Configuragio dos dados de comunicagido (guia COMUNICACAO)
« Configuracao da interface de SERVICO USB

O endereco de PROFIBUS regulado ndo é aqui indicado.

Funcao DIAGNOSIS
A funcdo DIAGNOSTICO esta disponivel nos modos de operacdo Processo e ASSISTENCIA .
Através da fungdo DIAGNOSTICO, é apresentado o protocolo de eventos dos dispositivos.
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Fig. 9.6: Funcéo webConfig DIAGNOSTICO
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9.3.6 Fungdo MANUTENGAO
A fungdo MANUTENCAO s6 esta disponivel em modo de operagdo ASSISTENCIA.
Funcionalidades:
« Gerenciamento de usuarios
» Backup/Restore dos dispositivos
* Atualizagao do firmware
* Reldgio do sistema

Ajustes da interface do usuario
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10

10.1

10.1.1

Diagnéstico e resolugao de erros

O que fazer em caso de erro?

Uma vez que o BPS tenha sido ativado, elementos indicadores (veja Capitulo 3.3 "Elementos indicado-
res") facilitam a verificagdo do funcionamento correto e a localizagao de erros.

No caso de qualquer anomalia, os indicadores dos diodos luminosos permitem identificar o(s) erro(s). Com
ajuda da mensagem de erro é possivel identificar a razao do erro e tomar medidas para elimina-lo.

% Desligue a instalagdo e a deixe desligada.

% Analise a causa do erro de acordo com os indicadores de operagdo, as mensagens de erro e a ferra-
menta de diagnostico (também com a ajuda da ferramenta webConfig, guia DIAGNOSTICO) e elimine

O erro.

Entrar em contato com a subsidiaria/o servigo de atendimento da Leuze.

% Caso ndo consiga corrigir o erro, entre em contato com a subsidiaria da Leuze responsavel
ou ligue para o servigo de atendimento da Leuze (veja Capitulo 12 "Servigo e assisténcia").

Diagnéstico com a ferramenta webConfig

Os eventos do sistema sdo indicados na ferramenta webConfig através de guia DIAGNOSTICO. No proto-
colo de eventos sao apresentados os eventos notaveis do sistema. De acordo com a priorizagéo, os even-
tos sao classificados como de informagéo, aviso, erro e erro critico. O contador de estatistica registra o nu-
mero de todas as mensagens apresentadas, bem como as néo confirmadas. Com os filtros de mensagem,
os eventos podem ser limitados de acordo com os respectivos status e classe.
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Fig. 10.1: Fungao webConfig DIAGNOSTICO
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10.2 Indicagbes de operacao dos diodos luminosos
Através dos LEDs de status PWR e BUS (veja Capitulo 3.3 "Elementos indicadores"), pode determinar

causas de erro gerais.

Leuze

Tab. 10.1: Indicadores LED PWR — causas e medidas
Erro Causa possivel Medidas
Apagado N&o esta conectada tenséo de ali- | Verificar a tensao de alimentacao

mentagao ao dispositivo
Erro de hardware

Contatar o servigo de atendimen-
to da Leuze (veja Capitulo 12
"Servigo e assisténcia")

Verde, piscando

O dispositivo esta sendo iniciali-
zado

Vermelho, piscando

Nenhum cédigo de barras no raio
de deteccéao

Nenhum valor de medigao valido

Consultar os dados de diagnésti-
co da fita de cédigos de barras e
tomar as medidas dai resultantes
(veja Capitulo 10.4 "Lista de veri-
ficacdo das causas de erro")

Vermelho, luz continua

Erro

O funcionamento do dispositivo é
limitado

Erro interno do dispositivo

Determinar a causa do erro do
dispositivo através do protocolo
de evento do diagnostico web-
Config

Contatar o servigo de atendimen-
to da Leuze (veja Capitulo 12
"Servico e assisténcia")

Laranja, luz continua

Dispositivo em modo assisténcia

Reinicializar o dispositivo com a
ferramenta webConfig para o mo-
do Processo

10.3 Mensagens de erro no display

Através do display opcional do BPS, o dispositivo indica no status do dispositivo BPS Info as seguintes in-
formacgdes possiveis de status de erro:

« System OK

O BPS trabalha sem erros.

» Warning

Mensagem de aviso. Consultar o status do dispositivo do moédulo 6 do PROFIBUS.

* Error

O funcionamento do dispositivo ndo esta garantido.

PWR BUS

© O

& Leuze electronic

\

)

Fig. 10.2:
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10.4 Lista de verificagdo das causas de erro

Leuze

Tab. 10.2: Erro da interface de servigo — causas e medidas
Erro Causa possivel Medidas
O webConfig ndo se ini- | O cabo de ligagdo ndo esta conectado | Verificar o cabo de ligagao
cla corretamente Instalar o driver USB
O BPS conectado n&o é detectado Limpar dados de navegagéo
Nenhuma comunicagéo através da in-
terface USB de servigo
Configuragéo webConfig antiga no ca-
che do navegador
Endereco IP incorreto
Tab. 10.3: Erro da interface de processo — causas e medidas
Erro Causa possivel Medidas

Erro esporadico da rede

Inspecionar a fiagdo quanto a segu-
ranga de contato

Inspecionar a fiagao:

* Introduzir o endereco IP correto no
navegador. Endereco IP padrao
veja Capitulo 9.2 "Iniciar a ferra-
menta webConfig"

* Inspecionar a fiagdo da blindagem
* Inspecionar os cabos utilizados

Acoplamentos CEM

Observar a qualidade de contato de
parafusos e soldadura na fiagao

Evitar acoplamento CEM através de
cabos de alimentagao dispostos em
paralelo

Instalagao separada de cabos de po-
téncia e de cabos de comunicagao de
dados

Expanséo da rede ultrapassada

Verificar a expansdo maxima da rede
em fun¢do do comprimento maximo
do cabo
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Tab. 10.4:

Diagnoéstico e resolugdo de erros

Indicadores LED de erro de interface — causas e medidas

Leuze

Erro

Causa possivel

Medidas

LED BUS «Desligado»

Nao esta conectada tensao de alimen-
tagdo ao dispositivo

Verificar a tensao de alimentagao

O dispositivo nao foi detectado pelo
PROFIBUS

Verificar o enderego do dispositivo

Erro de hardware

Contatar o servigo de atendimento da
Leuze (veja Capitulo 12 "Servigo e as-
sisténcia")

LED BUS «vermelho pis-
cando»

Fiacao incorreta

Verificar fiagao

Erro de comunicagéo:
A configuragéo falhou

Master:
sem intercambio de dados

Inspecionar planejamento no que res-
peita a atribuicao de endereco

Resetar no controle

Erro de comunicagéo no PROFIBUS:
Sem estabelecimento de comunicagao
com o master

Verificar ajustes do protocolo

Inspecionar planejamento no que res-
peita a atribuicdo de endereco

Ajustado endereco do dispositivo erra-
do

Inspecionar planejamento no que res-
peita a atribuigdo de endereco

Planejamento errado

Inspecionar planejamento no que res-
peita a atribuicdo de endereco

Ajustes de protocolo diferentes

Verificar ajustes do protocolo

Tab. 10.5:

Erro de medigéo da posigao — causas e medidas

Erro

Causa possivel

Medidas

Valor de medi¢ao ou
qualidade da leitura per-
manentemente instavel

Contaminacgao da ética do BPS

Limpar a ética do BPS

Valor de medigao ou
qualidade da leitura ruim

* em alguns valores de
posicao

e sempre n0OS Mesmos
valores de posicao

Contaminacgao da fita de cédigo de
barras

Limpar a fita de cédigo de barras
Substituir a fita de cédigo de barras

Nao é possivel determi-
nar nenhum valor de me-
dicao

Nenhum cddigo no raio de detecgao

Cadigo fora da faixa de trabalho do
BPS

Alinhar o raio de deteccao na fita de
cédigo de barras

Alinhar BPS em relagao a fita de codi-
go de barras (faixa de trabalho
50 mm ... 170 mm)

Valor de medigao incor-
reto

Fita de cédigo de barras errada

Grade da fita de cédigos de barras di-
ferente da configuragdo do BPS

Pré-ajuste ou offset ativo.

Unidade de medida ou resolugéo in-
correta configurada.

Ajustar a configuragcéo BPS a fita de
cédigo de barras atual
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11

11.1

11.2

11.21

11.2.2

Cuidados, conservagao e eliminagao

Limpar
Se o dispositivo tiver poeira acumulada:

% Limpe o dispositivo com um pano macio e, se necessario, com um produto de limpeza (limpador de vi-
dro convencional).

Nao utilizar produtos de limpeza agressivos!

% Para limpar o dispositivo ndo utilize quaisquer produtos de limpeza agressivos como diluen-
te ou acetona.

Manutencgao e reparos
Em circunstancias normais, o dispositivo ndo requer nenhuma manutengéao por parte do operador.
Os reparos nos dispositivos devem ser efetuados apenas pelo fabricante.

% Para reparos, consulte sua subsidiaria Leuze ou o servigo de atendimento da Leuze (veja Capitulo 12
"Servigo e assisténcia").

Atualizagao do firmware
A principio, a atualizagédo do firmware pode ser feita pela assisténcia da Leuze no local ou na sede.

% Para atualizagdes de firmware, consulte sua subsidiaria Leuze ou o servigo de atendimento da Leuze
(veja Capitulo 12 "Servigco e assisténcia").

Reparo da fita de cédigos de barras com conjunto de reparo

Se a fita de codigos de barras tiver sido danificada, p. ex. pela queda de pecas, vocé pode baixar da Inter-
net um conjunto de reparo para a fita de cédigos de barras.

www.leuze.com.br > Produtos > Sensores de medigdo > Sistemas de posicionamento por cédigo
de barras > BPS 300i > (nome do BPS) > Aba Downloads > Conjunto de reparo.

NOTA

0 O conjunto de reparo da fita de cédigos de barras nao deve ser utilizado permanente-
mente!

% A fita de codigo de barras reparada com este conjunto de reparo s6 deve ser utilizada como
uma solugcédo de emergéncia.As caracteristicas 6ticas e mecanicas da fita de cddigo de bar-
ras auto impressa nao correspondem as da fita de codigo de barras original. A fita de codi-
go de barras auto impressa ndo deve ser mantida permanentemente na instalacéo.

% Fitas de reparo originais (BCB G30 ... RK ou BCB G40 ... RK) com valor inicial da fita, valor
final da fita e comprimento individuais nas alturas padréo 25 mm e 47 mm podem ser en-
contradas no website da Leuze, nos acessorios dos dispositivos BPS 300.

Para fitas de reparo, um assistente de entrada de dados esta disponivel no website da Leu-
ze, em dispositivos BPS 300 — Acessorios. O assistente de entrada de dados auxilia na en-
trada dos dados individuais da fita e cria um formulario de solicitagado ou pedido para a fita
de reparo desejada.

% As fitas de reparo estdo disponiveis até um comprimento maximo de 5 m por fita. Fitas de
reparo com comprimento maior que 5 m devem ser pedidas como fita especial no assisten-
te de entrada de dados.

NOTA

ﬁ Nos arquivos do conjunto de reparo, vocé encontra todos os valores de posicao em grades de

30 mm (BCB G30 ...) e de 40 mm (BCB G40 ...).

Distribuigao:
» BCB G30: em cada pagina A4 é representada uma fita de codigos de barras de 0,9 m.
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+ Cinco linhas de 18 cm cada uma com seis informacgdes de cddigo para 30 mm

» Comprimentos de fita: de 0 m até 9999,99 m em diferentes arquivos de 500 m cada
+ BCB G40: em cada pagina A4 é representada uma fita de codigos de barras de 1 m.

+ Cinco linhas de 20 cm cada uma com cinco informagdes de cddigo para 40 mm

* Comprimentos de fita: de 0 m até 9999,99 m em diferentes arquivos de 500 m cada

Substituicao de uma area da fita de cédigo de barras com defeito
% Determine a codificagdo da area com defeito.

% Imprima a codificacédo para a area determinada.

% Cole o cadigo impresso no local com defeito da fita de cédigo de barras.

NOTA

&

Impressao da codificagao
% Para a impresséo, selecione apenas as paginas necessarias.
% Adapte os ajustes da impressora de forma a que o cédigo de barras nao fique distorcido.

% Verifique o resultado de impressdo e mega a distancia entre dois cddigos de barras:
BCB G40 ...: 40 mm e BCB G30 ...: 30 mm. Veja os graficos abaixo.

% Separe as listras do codigo e sobreponha-as. O contetido do codigo sempre deve ser conti-
nuo para aumentar ou diminuir 30 mm ou 40 mm, respectivamente. Controle o aumento dos
valores impressos em 3 (BCB G30 ...) ou 4 (BCB G40 ...).

40

Leuze 000040 G40||Leuze 000044 G40 ||Leuze 000048 G40||Leuze 000052 G40

Fig. 11.1:

Verificacdo do resultado de impresséo BCB G40 ... conjunto de reparo (grade de 40 mm)

30

Leuze000018 G30||Leuze 000021 G30||Leuze 000024 G30||Leuze 000027 G30||Leuze 000030 G30

Fig. 11.2:

11.3 Eliminar

Verificagéo do resultado de impressao BCB G30 ... conjunto de reparo (grade de 30 mm)

% Durante a eliminagao, observe as disposi¢des nacionais validas para componentes eletronicos.
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12 Servigo e assisténcia

Numero de telefone do servigo de assisténcia de 24 horas:
+49 7021 573-0

Linha de assisténcia:
+49 7021 573-123
De segunda a sexta-feira das 8h00 as 17h00 (UTC +1)

E-mail:
service.identify@leuze.de

Servigo de reparo e devolugéo:

Vocé pode encontrar o procedimento e o formulario de Internet em
www.leuze.com/repair

Endereco de devolugao para reparos:

Servicecenter

Leuze electronic GmbH + Co. KG

In der Braike 1

D-73277 Owen / Germany

O que fazer em caso de assisténcia?

Use este capitulo como modelo de cépia em caso de assisténcia!

% Preencha os dados do cliente e envie-os por fax junto com seu pedido de assisténcia para
0 numero abaixo indicado.

Dados do cliente (preencher)

Tipo de dispositivo:

Numero de série:

Firmware:

Indicagéo no display

Indicagéo dos LEDs:

Descri¢ao do erro:

Empresa:

Pessoa de contato/departa-
mento:

Telefone (ramal):

Fax:
Rua/n°:
CEP/Localidade:

Pais:

Numero de fax da assisténcia Leuze:
+49 7021 573-199
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13 Dados técnicos

13.1 Dados gerais

Tab. 13.1:  Otica

Leuze

Fonte de luz Diodo laser
Comprimento de onda 655 nm
Duracgao do pulso <150 ps
Poténcia maxima de saida 1,8 mW

Vida atil média do diodo laser

100.000 h (tip. a +25 °C)

Deflexao de feixes

Via roda de poligono giratéria

Abertura de saida

Vidro

Classe de laser

1 conforme IEC/EN 60825-1:2014

Campo de trabalho

50 mm ... 1770 mm

Com uma distancia de leitura de 50 mm, a largura do campo
de leitura é de 120 mm.

A partir de uma distancia de leitura de 100 mm, a largura do
campo de leitura é de 160 mm (veja curva do campo de leitura
do BPS).

100

75

50

25

-25

-50

-75

-100
0 25 50

1 Largura do campo de leitura [mm]
2 Distancia de leitura [mm]

125 150 175 200 225 250 275 300

Fig. 13.1: Curva do campo de leitura do BPS
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Tab. 13.2: Dados de medigao

Leuze

Reprodutibilidade (1 Sigma)

+0,05 mm

Tempo de emissao

1 ms ... 30 ms (configuravel)
Padrdo: 1 ms

Tempo de resposta

8 ms (ajustavel, ajuste de fabrica 8 ms)

Base para o calculo do erro de segui-
mento

4 ms

Area de medicdo

0 ... 10.000.000 mm

Resolucao

0,1 mm (ajustavel, ajuste de fabrica 0,1 mm)

Velocidade de movimento max.

10 m/s

Tab. 13.3:

Elementos de operacao/indicadores

Display (opcional - apenas em versbes
de dispositivo com "D")

Display grafico monocromatico 128 x 32 pixéis,
com retroiluminagao

Teclado (opcional - apenas em versdes
de dispositivo com "D")

Dois botdes

LEDs dois LEDs para Power (PWR) e status do barramento (BUS),
de duas cores (vermelho/verde)

Tab. 13.4: Sistema mecanico

Carcaca Aluminio fundido sob pressao

Tecnologia de conexao

e BPS com MS 304: conectores M12

« BPS com MK 304: bloco de terminais com bornes de cone-
xao por mola (de 5 polos)

Grau de protecao

IP 65

Peso

aprox. 580 g (sem tampa de conexao)

Dimensdes BPS 304i sem tampa de co-
nexao

(AxLxP)108,7 mm x 100,0 mm x 48,3 mm

Dimensdes (com tampa de conexao
MS 304)

(AxLxP)108,7 mm x 100,0 mm x 48,3 mm

Dimensdes (com tampa de conexao
MK 304)

(AxLxP)147,4 mm x 100,0 mm x 48,3 mm

Dimensdes tampa de conexdo MS 304

(AxLxP)64,0 mm x 43,5 mm x 33,5 mm

Dimensdes tampa de conexao MK 304

(AxLxP)64,0 mm x 43,5 mm x 83,5 mm

Tab. 13.5: Dados do ambiente

Umidade do ar

Max. 90% de umidade relativa, sem condensacéao

Vibragao

IEC 60068-2-6, Test Fc

Choque
Choque permanente

IEC 60068-2-27, Test Ea

Compatibilidade eletromagnética

IEC 61000-6-3
IEC 61000-6-2 (inclui IEC 61000-4-2, -3, -4, -5, -6)
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Tab. 13.6: Certificagdes, conformidade

Leuze

Conformidade

CE, CDRH

Certificagbes

UL 60950-1, CSA C 22.2 No. 60950-1

/\ CUIDADO

Aplicagdes UL!

, | No caso das aplicagcbes UL, s6 € permitido o uso em circuitos elétricos de classe 2 em confor-
midade com a norma NEC (National Electric Code).

13.1.1 BPS sem aquecimento

/\ CUIDADO

Aplicacoes UL!

No caso das aplicagdes UL, s6 é permitido o uso em circuitos elétricos de classe 2 em confor-
midade com a norma NEC (National Electric Code).

Tab. 13.7: Sistema elétrico

Indicacéo de dados

Valores/Descrigao

Tipo de interface

PROFIBUS DP-V0 conforme IEC 61158,
deteccao automatica da taxa de transmissao até 12 Mbit/s

Interface USB de assisténcia

USB 2.0 conector fémea tipo Mini-B

Entrada de chaveamento/saida de cha-
veamento

Duas entradas/saidas de chaveamento
Funcdes livremente programaveis por interface PROFIBUS

Entrada de chaveamento: 18 ... 30 VDC em conformidade a
tensdo de alimentagéo, | max. = 8 mA

Saida de chaveamento: 18 ... 30 VDC em conformidade a ten-
séo de alimentacao, | max. = 60 mA (a prova de curto-circuito)

As entradas/saidas de chaveamento estéo protegidas contra a
polaridade invertida!

LED PWR verde

Dispositivo pronto para operagao (Power On)

Tenséao de operagao Ug

18 ... 30 VDC (Classe 2, classe de protegéo )

Consumo Max. 3,7 W

Tab. 13.8: Temperatura ambiente

Temperatura ambiente (operacao) -5°C...+50°C
Temperatura ambiente (estoque) -35°C ... +70°C
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13.1.2 BPS com aquecimento

Leuze

/\ CUIDADO

Aplicacdes UL!

, | No caso das aplicagcdes UL, s6 é permitido o uso em circuitos elétricos de classe 2 em confor-
midade com a norma NEC (National Electric Code).

Tab. 13.9: Sistema elétrico
Tensao de operagao Ug 18 ... 30 VCC
Consumo Max. 17,7 W

Estrutura do aquecimento

Aquecimento da carcaga e aquecimento do vidro 6tico em se-

parado

Tempo de aquecimento

No minimo, 30 min a +24 VCC e a uma temperatura ambiente

de -35°C

Secao transversal minima do cabo

Secao transversal minima do cabo 0,75 mm? para o cabo da

tensao de alimentagao.
Nota:

N&o é permitida a interligac&o da alimentac&o de tensdo em
varios dispositivos de aquecimento.

O cabo pré-confeccionado padrao M12 nao pode ser usado
(secao transversal do cabo pequena demais).

Tab. 13.10: Temperatura ambiente
Temperatura ambiente (operagao) -35°C ... +50 °C
Temperatura ambiente (estoque) -35°C ... +70°C

13.2 Fita de codigo de barras
Tab. 13.11: Dimensdes da fita de codigos de barras
BCB G40 ... BCB G30 ...
Grade 40 mm 30 mm

Altura padrao

47 mm, 25 mm

47 mm, 25 mm

Comprimento

0...5m,0...10 m,
0...20m, ...,0...150 m,
0...200 m;

Comprimentos especiais e co-
dificacbes especiais: veja Ca-
pitulo 14 "Observacdes para
encomenda e acessorios"

0...5m,0...10 m,
0..20m, ...,0... 150 m;

Comprimentos especiais e co-
dificacdes especiais: veja Ca-
pitulo 14 "Observacdes para
encomenda e acessorios"

Tolerancia da fita

+1 mm por metro

+1 mm por metro

Fitas duplas sob consulta

% Para fitas duplas com valor inicial da fita, valor final da fita, comprimento e altura individuais,
um assistente de entrada de dados esta disponivel no website da Leuze sob os dispositivos
BPS 300 — Acessorios. O assistente de entrada de dados auxilia na entrada dos dados indi-
viduais da fita e cria um formulario de solicitacdo ou pedido para a fita dupla desejada.
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Tab. 13.12:

Leuze

Estrutura da fita de cédigos de barras

Processo de fabricagao

Fotocomposigéo

Protegéo de superficie

Poliéster, fosco

Material de base

Filme de poliéster, colado sem silicone

Adesivo

Adesivo de acrilato

Resisténcia de aderéncia

0,17 mm

Forga de aderéncia (valores médios)

em aluminio: 25 N/25 mm
em aco: 25 N/25 mm
em policarbonato: 22 N/25 mm

em polipropileno: 20 N/25 mm

Tab. 13.13:

Dados do ambiente da fita de cédigos de barras

Temperatura de processamento reco-
mendada

0°C...+45°C

Temperatura ambiente

-40 °C ... +120 °C

Estabilidade de forma

Sem encolhimento, testado em conformidade com a norma
DIN 30646

Cura

cura final 72 h depois;

O BPS consegue detectar a posi¢do logo depois da colocagao
da fita de cédigos de barras.

Resisténcia ao rasgo

150 N

Alongamento na ruptura

min. 80%, testado em conformidade com a norma DIN 50014,
DIN 51220

Resisténcia as intempéries

Luz UV, umidade, névoa salina (150 h/5%)

Resisténcia quimica
(testado com 23 °C ao longo de 24 h)

Oleo de transformador, gaséleo, white spirit, heptano, etileno-
glicol (1:1)

Comportamento ao fogo

auto-extinguivel 15 s depois, ndo pinga

Base

sem graxa, seca, limpa, lisa

Carateristicas mecanicas

resistente a riscos, atrito, raios UV, umidade e parcialmente re-
sistente a produtos quimicos
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13.3 Desenhos dimensionais

42 1

7
/__A7\ M&/Sdeep

@
[(©)

2.2

452
@
ANZ

42

108,7

&
B &

%\T
\ ﬂ@Mﬂ;(J
s

37,2

Todas as dimensdes em mm
1 Ponto de referéncia da posi¢ao do cédigo de barras
2 Eixo otico

Fig. 13.2: Desenho dimensional do BPS sem tampa de conexao
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18,5

108,7

100

Todas as dimensdes em mm

Fig. 13.3: Desenho dimensional BPS com tampa de conexao MS 304

L L

MO

57,2
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100

Todas as dimensdes em mm

Fig. 13.4: Desenho dimensional BPS com tampa de conexdo MK 304
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13.4 Desenhos dimensionais dos acessorios
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Fig. 13.5: Desenho dimensional tampa de conexdao MS 304
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Fig. 13.6: Desenho dimensional tampa de conexdao MK 304
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Fig. 13.7: Desenho dimensional do suporte de fixagdo BTU 0300M-W
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Fig. 13.8: Desenho dimensional do esquadro de fixagdo BT 300-W
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max. 76

Todas as dimensdes em mm
1 Pingas para fixagdo no BPS
2 Perfil de aperto para fixagdo em tubos redondos ou ovais (J 16 ... 20 mm)
3 Suporte de barra com 360 ° de rotagdo

Fig. 13.9: Desenho dimensional do suporte de fixagdo BT 56
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Fig. 13.10:  Desenho dimensional do suporte de fixagdo BT 300-1
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13.5 Desenhos dimensionais da fita de cédigo de barras

38,72

1,28

47 +0,3

Leuze 000040

G40||Leuze 000044 G40||Leuze 000048 G40

Todas as dimensdes em mm

Fig. 13.11:  Desenhos dimensionais da fita de cddigo de barras BCB G40

1,28

28,72

47 +0,3

Leuze 000018 G30

Leuze (000021 G30

Leuze 000024 G30

Todas as dimensdes em mm

Fig. 13.12:  Desenhos dimensionais da fita de codigo de barras BCB G30
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Observagdes para encomenda e acessorios

14

14.1

14.2

14.3

14.4

Leuze electronic GmbH + Co. KG

Leuze

Observagoes para encomenda e acessorios

Visao geral de tipos do BPS 304i

Tab. 14.1: Vis&o geral de tipos do BPS 304i

N.° do art. Nome do artigo Descrigao

50125674 BPS 304iSM 100D H BPS com interface PROFIBUS DP, display e aque-
cimento

50125675 BPS 304i SM 100 D BPS com interface PROFIBUS DP e display

50125676 BPS 304i SM 100 BPS com interface PROFIBUS DP

50136335 BPS 304i SM 100 H BPS com interface PROFIBUS DP e aquecimento

Tampas de conexao

Tab. 14.2: Tampas de conexdo BPS

N.° do art. Nome do artigo Descricao

50116465 MK 304 Tampa de conexdo com bornes de conexao por
mola

50116470 MS 304 Tampa de conexado com conectores M12

Acessorios de resisténcia terminal

Tab. 14.3: Acessorios - resisténcia terminal

N.° do art. Nome do artigo Descrigao

50038539 TS 02-4-SA M12 Conector M12 com resisténcia terminal integrada
para BUS OUT

Acessorios de cabos

Tab. 14.4: Acessorios - cabo de conexdo PWR (alimentagéo de tenséo)

N.° do art. Nome do artigo Descrigao

50132079 KD U-M12-5A-V1-050 Cabo de conexao PWR, conector fémea M12 para
PWR, saida de conector axial, extremidade do cabo
aberta, comprimento do cabo 5 m, nao blindado

50132080 KD U-M12-5A-V1-100 Cabo de conexdo PWR, conector fémea M12 para
PWR, saida de conector axial, extremidade do cabo
aberta, comprimento do cabo 10 m, ndo blindado

Tab. 14.5: Acessorios — cabo de conexdo BUS IN (em extremidade aberta)

N.° do art. Nome do artigo Descrigcao

Conector fémea M12 para BUS IN, saida de cabo axial, extremidade aberta

50135242 KD PB-M12-4A-P3-020 Cabo de conexao BUS IN, comprimento 2 m

50135243 KD PB-M12-4A-P3-050 Cabo de conexado BUS IN, comprimento 5 m

50135244 KD PB-M12-4A-P3-100 Cabo de conexao BUS IN, comprimento 10 m

50135245 KD PB-M12-4A-P3-150 Cabo de conexdo BUS IN, comprimento 15 m

50135246 KD PB-M12-4A-P3-300 Cabo de conexado BUS IN, comprimento 30 m

BPS 304i
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Leuze

Tab. 14.6: Acessorios — cabo de conexdo BUS OUT (em extremidade aberta)

N.° do art. Nome do artigo Descrigao

Conector M12 para BUS OUT, saida de cabo axial, extremidade aberta

50135247 KS PB-M12-4A-P3-020 Cabo de conexdo BUS OUT, comprimento 2 m
50135248 KS PB-M12-4A-P3-050 Cabo de conexao BUS OUT, comprimento 5 m
50135249 KS PB-M12-4A-P3-100 Cabo de conexao BUS OUT, comprimento 10 m
50135250 KS PB-M12-4A-P3-150 Cabo de conexdo BUS OUT, comprimento 15 m
50135251 KS PB-M12-4A-P3-300 Cabo de conexao BUS OUT, comprimento 30 m
Tab. 14.7:  Acessorios — cabo de ligagdo BUS OUT (M12 para M12)

N.° do art. Nome do artigo Descrigao

Conector M12 + conector fémea M12, saidas de ¢

abo axiais

50135252 KDS PB-M12-4A-M12-4A-P3-010 Cabo de ligagédo BUS OUT, comprimento 1 m

50135253 KDS PB-M12-4A-M12-4A-P3-020 Cabo de ligagdo BUS OUT, comprimento 2 m

50135254 KDS PB-M12-4A-M12-4A-P3-050 Cabo de ligagcdo BUS OUT, comprimento 5 m

50135255 KDS PB-M12-4A-M12-4A-P3-100 Cabo de ligagdo BUS OUT, comprimento 10 m

50135256 KDS PB-M12-4A-M12-4A-P3-150 Cabo de ligacao BUS OUT, comprimento 15 m

50135257 KDS PB-M12-4A-M12-4A-P3-300 Cabo de ligagdo BUS OUT, comprimento 30 m

Tab. 14.8:  Acessorios — cabo USB

N.° do art. Nome do artigo Descrigao

50117011 KB USB A — USB miniB Linha de servico USB, 1 conector tipo A e tipo Mini-
B, comprimento 1 m

14.5 Outros acessorios

Tab. 14.9: Acessorios — conector BPS

N.° do art. Nome do artigo Descrigcao

50020501 KD 095-5A Conector fémea M12 axial para alimentacao de ten-
sado, blindado

50038538 KD 02-5-BA Conector fémea M12 axial, com codificagédo B, para
HOST ou BUS IN, blindado

50038537 KD 02-5-SA Conector M12 axial para BUS OUT, blindado

Tab. 14.10:  Acessorios - suporte de fixagéo

N.° do art. Nome do artigo Descrigcao

50124941 BTU 0300M-W Suporte de fixagado para montagem na parede — ali-
nhamento na posigéo precisa do BPS sem ajuste
(easy-mount)

50121433 BT 300 W Esquadro de fixagao para montagem na parede

50027375 BT 56 Suporte de fixagao para barra redonda

50121434 BT 300-1 Suporte de fixagdo para barra redonda
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14.6 Fitas de cédigos de barras

14.6.1 Fitas de cédigos de barras padrao
A Leuze oferece uma grande selegéo de fitas de codigo de barras padronizadas.

Tab. 14.11: Dados das fitas de cédigo de barras padrao

Caracteristica Valor
Dimensdes de grade 30 mm (BCB G30 ...)
40 mm (BCB G40 ...)
Altura 47 mm
25 mm
Comprimento 5m

10 m, 20 m ... em incrementos de 10 m até 150 m

200 m
Escaldo do comprimento 10 m
Valor inicial da fita 0

 As fitas de codigo de barras padrao séo impressas com o respectivo valor de posigao abaixo do cédigo
de barras.

 As fitas de cédigo de barras sao fornecidas enroladas em um nucleo.

No website da Leuze séo listadas todas as fitas padrao que podem ser fornecidas para o respectivo dispo-
sitivo BPS selecionado, na guia Acessorios.

14.6.2 Fitas de cédigo de barras especiais
As fitas especiais sao fabricadas de acordo com as indicagdes do cliente.

Tab. 14.12: Dados das fitas de codigo de barras especiais

Caracteristica Valor

Dimensdes de grade 30 mm (BCB G30 ...)
40 mm (BCB G40 ...)

Altura 20 mm — 140 mm em incrementos milimétricos

Comprimento Conforme as necessidades do cliente, maximo 10.000 m

Valor inicial da fita Conforme as necessidades do cliente, depende da dimenséo
da grade

Valor final da fita Conforme as necessidades do cliente, depende da dimensao
da grade, valor final maximo da fita com 10.000 m

* As fitas de codigo de barras especiais sdo impressas com o respectivo valor de posi¢do abaixo do co-
digo de barras.

» Fitas de cddigo de barras especiais com comprimento maior que 300 m sao fornecidas enroladas em
varios rolos.

Para fitas de codigo de barras especiais, um assistente de entrada de dados esta disponivel no website da
Leuze, sob os dispositivos BPS 300 — guia Acessdrios. O assistente de entrada de dados auxilia na entra-

da dos dados individuais da fita e cria um formulario de solicitagdo ou pedido com o nimero de artigo cor-

reto e a designagéo de tipo.
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14.6.3 Fitas duplas

Fitas duplas sao fitas de cddigo de barras especiais e séo fabricadas de acordo com as indicagbes do
cliente.

Tab. 14.13: Dados de fitas duplas

Caracteristica Valor

Dimensodes de grade 30 mm (BCB G30 ...)
40 mm (BCB G40 ...)

Altura 20 mm — 140 mm em incrementos milimétricos

Comprimento Conforme as necessidades do cliente, maximo 10.000 m

Valor inicial da fita Conforme as necessidades do cliente, depende da dimenséao
da grade

Valor final da fita Conforme as necessidades do cliente, depende da dimensao
da grade, valor final maximo da fita com 10.000 m

» Sao fornecidas duas fitas idénticas em uma embalagem. As duas fitas também s&o idénticas em rela-
¢ao aos valores da fita, assim como as tolerancias da fita. As fitas sdo impressas acima e abaixo do
cédigo de barras com o valor de posigao como texto simples.

 Fitas duplas com comprimento maior que 300 m sao fornecidas enroladas em varios rolos.

Para fitas duplas com valor inicial da fita, valor final da fita, comprimento e altura individuais, um assistente
de entrada de dados esta disponivel no website da Leuze sob os dispositivos BPS 300 — guia Acessérios.
O assistente de entrada de dados auxilia na entrada dos dados individuais da fita e cria um formulario de
solicitacdo ou pedido com o numero de artigo correto e a designagéao de tipo.

14.6.4 Fitas de reparo
As fitas de reparo sao fabricadas de acordo com as indicagbes do cliente.

Tab. 14.14: Dados das fitas de reparo

Caracteristica Valor

Dimensodes de grade 30 mm (BCB G30 ...)
40 mm (BCB G40 ...)

Altura 47 mm
25 mm

Comprimento Conforme as necessidades do cliente, maximo 5 m

Valor inicial da fita Conforme as necessidades do cliente, depende da dimensao
da grade

Valor final da fita Conforme as necessidades do cliente, depende da dimenséao
da grade

» Fitas de reparo com comprimento maior que 5 m devem ser pedidas como fita especial.
* As fitas de reparo sdo impressas com o respectivo valor de posi¢do abaixo do codigo de barras.
 Fitas de reparo geralmente sao fornecidas enroladas em um rolo.

Para fitas de reparo, um assistente de entrada de dados esta disponivel no website da Leuze sob os dis-
positivos BPS 300 — guia Acessdrios. O assistente de entrada de dados auxilia na entrada dos dados indi-
viduais da fita e cria um formulario de solicitacdo ou pedido com o nimero de artigo correto e a designa-
¢ao de tipo.
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14.6.5 Roétulos de marca e rétulos de controle
A Leuze oferece uma selegéo de rétulos de marcas ou rétulos de controle padronizados.

Tab. 14.15: Dados de rétulos de marca e rétulos de controle

Caracteristica Valor

Dimensdes de grade 30 mm (BCB G30 ...)
40 mm (BCB G40 ...)

Altura 47 mm

Cor de base do rotulo de controle Vermelho

BCB ... MVS

Cor de base do rotulo de controle Amarelo

BCB ... MVO

Cor de base do rotulo de marca Vermelho

BCB ... ML

* Rotulos de marca e rotulos de controle sdo rétulos individuais, fornecidos em uma unidade de embala-
gem com 10 pecas.

No website da Leuze séo listados todos os rétulos de marcas e rétulos de controle que podem ser forneci-
dos para o respectivo dispositivo BPS selecionado, na guia Acessorios.
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15 Declaragao CE de Conformidade

Os sistemas de posicionamento por cédigo de barras da série BPS 300 foram desenvolvidos e fabricados
atendendo as normas e diretivas europeias em vigor.

C€
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16 Anexo

16.1 Padrao de coédigo de barras

Fita de cédigo de barras BCB G40 ... em grade de 40 mm

Leuze 000000 G40 Leuze 000004 G40 Leuze 000008 G40 Leuze 000012 G40

Fig. 16.1: continua, grade de 40 mm

Leuze MVS G40

Fig. 16.2: Rétulo individual MVS, grade de 40 mm

Leuze MVO0 G40

Fig. 16.3: Rétulo individual MVO, grade de 40 mm

teuze  AA1 G40

Fig. 16.4: Rétulo individual de marca, grade de 40 mm
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Fita de cédigo de barras BCB G30 ... em grade de 30 mm

Leuze 000000 G30 Leuze 000003 G30 Leuze 000006 G330

Fig. 16.5: continua, grade de 30 mm

Leuze MV S G30

Fig. 16.6: Rétulo individual MVS, grade de 30 mm

Leuze MVO G30

Fig. 16.7: Rétulo individual MVO, grade de 30 mm

Leuze AAl G30

Fig. 16.8: Rétulo individual de marca, grade de 30 mm
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